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ANNONS

Samarbete

lyfter resultatet

Det finns flera gjuterileverantorer,
men ingen besoker fler kunder an vi.

Det finns olika skolor for hur en leverantdr i gjuteribranschen ska bete sig.
Manga tycker att det racker med ett telefonsamtal da och déa for att héra om
kunden vill ha nagot, men s& jobbar inte vi pad ASK Chemicals. Var uppgift
ar namligen inte att vara en passiv leverantér av bestallda produkter, utan vi
trivs bast i rollen som en aktiv samarbetspartner.

Det betyder konkret att vi hjalper vara kunder med alla frégor och problem
som kan uppsta kring produktionen. Och vi gor det helst — inte i telefonen eller
i ett mail — utan pa plats ute hos kunden, dér gjutningen ager rum.

Den har arbetsmetoden kommer vi att fortsatta med. Fér den ger oss ndjda
och trygga kunder. Valkommen att testa vart engagemang!

SOLUTIONS We advance your casting

(f) GUARANTEED ASKCHEMICALS

ASK Chemicals Scandinavia AB - Tel 08-447 10 50 - info.scandinavia@ask-chemicals.com - www.ask-chemicals.com

Tulipanaros Annonsbyra




INNEHALL

OMSLAG: Annika Jederstrom,
Sveriges Ingenjorer
FOTO: Martin Wénerholm

KOMMANDE NUMMER

#32015 har tema produktionsteknik
& automatisering

Utgivningsdagen &r den 17 april
och sista annonshokningsdag ar
den 16 mars.

Ring 08-556 960 18 eller maila
alexander.moreno@ad4you.se

for att boka annons.

#4 2015 har tema modeller & verktyg
Utgivningsdagen &r den 29 maj

och sista annonshokningsdag &r
den 27 april.

5.

6.

Gjuteriet

NUMMER 2 2015 ENERGI & MILJO

Innehall

INLEDNING
REDAKTORENS RUTA Martin Wanerholm

REPORTAGE
NORRHULTS STALGJUTER!I firar 20 ar

TEMA — ENERGI & MILJO

16. VAD GOR DIN elmotor pé dagarna?
20. GODA EXEMPEL pa miljdarbete

22. DAGS ATT NATVERKA om energi
26. TEKNIK for att minska lukt

30. FRAN VARME till el

AKTUELLT

32. MASUGNEN &r svensk

ALLTID I G JUTERIET

. FORETAGSNYTT
. 6 SNABBA med Annika Jederstrém
36. FRAGA DOKTORN om aducergods
. NOTISER
. TEKNISKA HOGSKOLAN | JONKOPING
. SWEREA SWECAST
. SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

. SVERIGES GJUTERITEKNISKA FORENING
. KRONIKA av Raul Carlsson

29

| kretsloppssamhdllet
sker produktion och
konsumtion med
minsta mdjliga médngd
naturresurser och
avfall. Den cirkuldra
ekonomin &r en férd-
plan mot ett sadant
mal.

Det skriver Raul Carlsson,
Swerea SWECAST AB,

i sin kronika.

Las mer pa sidan 46.
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Modeller - Verktyg - Prototyper - Bearbatning - Konstruktion

PRENUMERERA PA

Gjuteriet

Den ledande tidskriften inom svensk
och nordisk gjuteriindustri!

Atta nummer for 495 kronor

MODELLTEKNIKY

Scanna in QR-koden l hbger sler gd in pd www. modellleknl s

@Hoganas Verkstad

GRUNDAD 1893

Serviceverkstad CNC Karsusellsvarning

Platkonstruktioner C-axel med borrning, frasning och géngning till fardig
Maskinbearbetning produkt. Diameter upp till 3 meter. . . . .
Tillverkningspartner Anmal din prenumeration till oss via e-post eller telefon

E-post: gjuteriet@gjuteriforeningen.se Tel: 036 — 30 12 53
042-33 82 00 « info@hverk.se - hoganasverkstad.se

En varm skank fran ovan

Vill du optimera gjuteriprocessen kan promeos® skankvarmare
hjalpa dig att spara bade tid och energi. Denna gasdrivna skank-
varmare anvander en flamlos teknik med en rad fordelar:

« upp till 70 % lagre gasforbrukning

= jamn och effektiv varmefordelning utan hotspots

« kortare uppvarmningstider ger okad effektivitet

» skonsam uppvarmning okar infodringens livslangd

« slutet system avger mindre ljud och varme

» en investering som snabbt betalar sig

Gor som BMW, Georg Fischer och Bosch, lat promeos® effektivisera
din gjuteriprocess. For mer info, kontakta oss pa 040-35 83 00,
info@beijerind.se eller ga in pa var hemsida www.beijerind.se.

Traffa oss pa Thermprocess i Diisseldorf 16-20 juni,
hall 10, monter B30

S BELJERS

-

CIEE S EN DEL AV BEMJERTECH

Beijer Industri ingar i Beijer Tech, en grupp specialiserade bolag som samarbetar for att hjalpa nordisk industri att bli &nnu mer konkurrenskraftig. beijertech.se




REDAKTORENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuterifdreningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening

ANSVARIG UTGIVARE
Johan Ortfeldt, Ordférande
Sveriges Gjuteritekniska Forening

UTGIVARE
AB Gjuteriinformation i Jonkdping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

PRODUKTION
Swerea SWECAST AB
Box 2033, 550 02 Jonkdping

REDAKTOR

Fredrik Lind (féréldraledig)

Martin Wéanerholm (tf)

Telefon: 036-30 12 41

E-post: martin.wanerholm@swerea.se

GRAFISK FORMGIVNING

Christoffer Sandberg

Telefon: 036-30 12 57

E-post: christoffer.sandberg@swerea.se

PRENUMERATION

Karina Brandt

Telefon: 036-30 12 53. Fax: 036-16 68 66
E-post: gjuteriet@gjuteriforeningen.se
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms [ helar].

Prenumerationer till utlandet: 725 kr [ helar].

ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB

Krukmakargatan 22, 118 51 Stockholm
Alexander Moreno

E-post: alexander.moreno@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 18 Fax: 08-556 960 19
www.ad4you.se

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2015
6/2,13/3,17/4,29/5,21/8, 25/9, 6/11, 11/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestallt material ansvaras ej.
Citera garna, men uppge ocksa kallan.

LADDAD REDAKTOR
[ X

ven om det ir lite sent pé kvillen kinner jag mig full av energi nir
jag skriver denna kronika. Kanske beror det p4 den fina soliga vin-
terdag det varit idag hiir 1 JonkSping eller p3 det faktum att det ver-
kar som alla pusselbitarna for just denna tidning nu har fallit p3
plats. Bananen som jag nyss it kan nog ocksa ha spelat roll i min energibalans.

Och energi 4r det som det hir numret handlar om. Milj6 och energi.

DAJAGI normala fall jobbar just med dessa frigor kiinns det lite extra roligt att
sitta samman denna omging av Gjuteriet. Jag hoppas du ska hitta nigot intressant
att lisa. For nog ir det vil s att 4ven i ditt gjuteri finns en del energi att spara och
diirmed édven ett antal kronor. Och dven om de flesta gjuterier har kommit lingt i sitt
miljétink, kanske det finns ytterligare ndgon dtgiird du kan géra. Kanske du anvin-
der ert miljdarbete som ett bra forsiljningsargument for svenske gjutgods? Det ir
helt ritt, fortsitt med det. Vi ir nimligen duktiga inom det hir omridet men kan
naturligtvis bli innu bittre. Det handlar om stindiga forbittringar, ett bra begrepp

som du hittar i miljé- och kvalitetsledningssystemen.

NU HAR GJUTERIFORENINGEN nyligen dven startat ett nytt rid med fokus p4 mil-
j6- och energi. Det ska bli spinnande att folja vad detta innebir for oss alla inom
gjuteribranschen. Utan att veta allt f6r mycket tror jag att de av er ute i landet som
ir intresserade har en god mdjlighet att paverka arbetet i 6nskvird rikening. Jag hil-
ler tummarna for att det ska leda till ndgot bra som bide sand- och pressgjutare kan
ha nytta av i sitt fortsatta arbete, Fér tanken ir ju att arbetet inom detta omride inte
ska kiinnas som en palaga utan som en méjlighet att gdra nigot bra och samtidigt
tjina pengar pi det. Jo for jag tror faktiske att de som tinker till lite extra p3 det hir
fakeiskt fir nagra slantar dver i frlingningen. Haller du inte med? D3 4r du vilkom-

men att héra av dig.

ATT SKRIVA KRONIKOR kan faktiske vara anstringande, inser jag nu. Sa dirf6r tror
jag trots allt att jag for egen del méste spara lite pd min energi och avsluta hir.

God lisning.

|'r"r_1 B
M=V

Martin Winerholm
tf. Redaktdr Gjuteriet
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REPORTAGE

Avgjutning. Norrhults Stalgjuteri har tva ugnar pa 1,2 respektive 2 ton. Ugnarna kan koras parallellt.
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REPORTAGE

NORRHULT FIRAR
20 AR OCH SATSAR
PA FORADLING

Norrhults Stalgjuteri firar sin 20:e fodelsedag med att fokusera pa helhetsldsningar for kunden under
ledning av vd och huvudégare Stefan Korzonek. Och for att lyckas krévs samarbete pa manga fronter.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

ir dr det 20-4rs jubileum

for Norrhults Stélgjuteri i

Norrhult i Kronobergs lin.

Sa linge har inte vd Stefan
Korzonek varit med i verksamheten
men han kan indd mycket om fére-
taget. Han tog 6ver som vd 2012 och
sen som huvudigare fr ungefir ett ir
sedan.

Han berittar att det senaste aret
har bolaget tagit en del beslut hur
bolaget ska drivas framéver.

— Med det menar jag inriktning p3
kundfokus, kundnytta och helhetslds-
ningar. Minga ginger levererar man
ett imne som sen gir vidare och bear-
betas i flera led, vilket ger 1inga ledti-
der och komplexa fSrsérjningskedjor.
Tidigare har vi nog haft den inrikt-

ningen. Men idag forséker vi fokusera

pd att dka delen foradling kontinuer-
ligt, siger Stefan Korzonek.

Inom ramen f6r detta forsoker
Norrhult att vara med kunden fran
bérjan till slut med start i utveckling
av produkten och val av ritt legering.
Stefan Korzonek menar att det ir vik-
tigt att ritt produktinformation verk-
ligen kommer fram i alla led. Han vill
att bolaget hjilper kunden med krav-
specifikationen, s3 att produkten inte
blir for dyr i onédan.

Efter materialval kan Norrhult
hjilpa till med till exempel simulering.
Dir utnyttjar bolaget idag ett av flera
nitverk med andra foretag.

— For min del s3 var detta klart
frin bérjan att det var pa det hir viset
jag ville jobba. Ansluta fler leveran-

tdrer och skapa kluster av foretag

runt omkring. Det kan gilla mate-
rialleverantdrer men iven inom
tjinstesektorn.

Bolaget har dven samarbete
med en av marknadens aktorer for
3D-printning av kirnor och formar.
Det ir en teknik som enligt Stefan
Korzonek kommer att innebira en
revolution och som troligtvis kommer
att finnas 4ven hos mindre gjuterier
om ndgra Ar.

Och ansvaret slutar inte nir pro-
dukten ir gjuten. Bolaget erbjuder
dven grovbearbetning och kommer att
utdka den mer.

— Vira kunder har hdga krav dir-
for miste vi gora mycket kontroller
av vira produkter. D4 miste vi ha en
bra yta och det ricker inte alltid med

den gjutna ytan utan vi miste ned i »
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REPORTAGE

Laszl6 Benedek fardigstaller en kdrna som sedan ska hardas med koldioxid.
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REPORTAGE

Stefan Korzonek &r vd och huvudégare till Norrhults Stalgjuteri.

materialet. Dirf6r miste grovbearbet-
ningen vara inhouse.

Nir det giller finbearbetning sker
det idag hos nigon av de undetleve-
rantdrer som Norrhult samarbetar
med, men bolaget ir inte frimmande
for att tillsammans med dem investera

i detta i framtiden.

HALFTEN AV DET som produceras giir
pa export och dé i huvudsak till Not-
ge. FramfGrallt dr det produkter till
marina sidan och offshore. Det har
inneburit héga krav p4 kvalitetskon-
troll. Bolaget har dirfor satsat pa ofSt-
storande provning,

— Kravspecifikationen frin vira
kunder ir stillda s3 att man m3ste ta
ansvar f6r hela materialet. Vi mas-

te alltid klara acceptansnivierna for

29

Jag tror att vi ar lite unika genom att vi

jobbar med mer komplicerade stalsorter.

sprickor eller inneslutningar, siger
Stefan Korzonek.

Dir har bolaget bide samarbe-
te med andra men gér dven en del pd
egen hand till exempel ultraljud, ront-
gen och penetrantkontroll.

Stefan Korzonek vill framhal-
la den materialkunskap som bolaget

besitter.

Stefan Korzonek, vd, Norrhults Stalgjuteri

— Jag tror att vi ir lite unika
genom att vi jobbar med mer kom-
plicerade stilsorter. Vi vet ocks3 hur
man gjuter tunnviggigt gods och vi
kan utforma detaljerna for att fa ritt
material, i den mingd som behévs, pa
ritt stille.

Bolaget arbetar stindigt med att

sikerstilla sina processer vilket ska P
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REPORTAGE

Bolaget anvénder endast vattenglas som bindemedel vilket kraver alkoholbaserad black som hér branns av.

gora det mojligt att certifiera levererat
material enliggt NORSOK standard.

Nista steg ir lager.

— Vi hjilper girna kunden med att
halla ett mellanlager av detaljer for att
kunna erbjuda kunden stérre flexibili-
tet och snabbare leverans.

Lagerhillningen ser han som en
méjlighet att gjuta nir det finns tid
och f en jimnare produktion. Blir det
ingen affiir och relationen med kun-
den avslutas ir det en kostnad men
det gir att reglera i avtal och produk-

ten kan alltid smiltas om.

MEN HELHETSLOSNINGAR hand-
lar inte bara om att leverera stil frin
tacka till produkt. Han menar att fle-
ra olika typer av gjuterier med olika
metaller ska samverka mer.

— Tink dig ett stilgjuteri som
allierar sig med ett grajirnsgjuteri och
ett aluminiumgjuteri och tar ett storre

grepp. D4 behover kunderna inte gi

29

For Norrhults Stalgjuteri har de har tjugo

aren varit oerhort utvecklande.

till tre leverantorer, siger Stefan Kor-
zonek och fortsitter, blanda girna in
andra typer av material till exempel
plast.

Redan idag férsoker Norrhult
arbeta pd detta vis. De képer till
exempel in grdjirn frin andra gjuteri-
er som de levererar till sina kunder for
att ha en affir i sin helhet och de tror

att mer av den majligheten kommer.

FOR ATT LYCKAS ge helheten till

kunden krivs kompetensutveckling

Stefan Korzonek, vd, Norrbults Stalgjuteri

av befintliga medarbetare och kan-
ske dven att ny kunskap kommer in i
huset. Simuleringskompetens ir det
som Stefan Korzonek tror ir nista
steg.

— Det har jag sagt ganska linge
men nu nirmar det sig. Det kommer
inom kort till oss. Dir finns en enorm
potential.

Han betonar att foretaget har
duktig personal och att det ir vik-
tigt att kombinera ling erfarenhet
med ny teknologi. En fortsatt bra »
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REPORTAGE

Gjuterichef Joakim Lundmark lagger ihop en form infér den kommande gjutningen.

11 - Gjuteriet Nr. 2 2015



REPORTAGE

¥

Det gar undan nar Emma Sjostrand gér i ordning modellen infér den kommande sandformningen.

kompetensfdrsdrjning dr mycket vik-
tigt for att svenska gjuterier ska kon-
kurrera med andra linder.

— Tittar man pé vad ungdomar-
na viljer idag ir ju inte gjuteri ndgot
som ir hdgt prioriterat. Vi miste visa
oppenhet och att det finns méjlighet
att fi bra jobb.

Han ir en foresprakare for trai-
neetjinster som kombinerar prakeik
och skola. Det miste finnas fler vigar
in pd hdgskolan for dagens personal
och han niimner den nystartade Gjut-
magistern som ett gott exempel men
vill girna se mer.

— Vi bér komma ifrin att det
krivs hoga betyg for att vidareutbil-
da sig p4 hogskolan. Det miste ricka

med att man har ling yrkeserfarenhet.

AVEN OM NORRHULTS Stilgjuteri dr
ganska ungt som gjuteri har det fun-
nits gjuteri pi platsen tidigare och
delar av de gulfirgade gjuterilokalerna
ir kvar sedan forr. Nuvarande fore-
tag startades 1995 av Sonny Dahlberg
och Percy Ekberg. De ir kvar som del-
dgare men hiller nu p4 att fasa ut sitt
dgande. Stefan Korzonek menar att

overgingen gitt bra.

— For Norrhults stilgjuteri har de
hir tjugo 4ren varit oerhdrt utveck-
lande. Man har lagt ned ett stort jobb
och varit nyfiken, inte tvekat att inves-
tera. Det ska de frra igarna ha en

stor eloge for, siger Stefan Korzonek.

STEFAN KORZONEK ir uppvuxen i
Norrhult och jobbade férst pa ett gju-
teri i bygden. Han utbildade sig p&
Skandinaviska gjuteriskolan i Jénko-
ping. Sen bestimde han sig for att gi
till sjoss och bli sjdingen;jér.

— Det lirde mig att ingenting ir
omdjligt. Nir du befinner dig ute pd
sjon miste du fixa allting sjilv.

Direfter har Stefan Korzonek
jobbat i olika branscher. 2012 fick han
hora att Norrhult sékte en extern vd.

— Gjuteribranschen lockade till-
baka. Jag kinde igen lite av lukten och
det ir ju nigot speciellt.

Efter tvd ar som vd kom en férsilj-
ning av gjuteriet upp pi bordet och
han tvekade inte att képa.

— Det kiindes roligt, intressant och
framforallt utvecklande. Jag sig att det
fanns en stor potential att arbeta vida-
re med i bolaget.

I ar dr det alltsi 20 4r sedan

gjuteriet startade. Stefan Korzonek ir
lite hemlighetsfull nir det giller hur
bolaget kommer att fira men berittar
att de har lite smaplaner.

— Vimaste gora ett avstamp i de
hir 20 aren och ska tillsammans med
vira kunder fortsitta utvecklas och

leva linge. //

NORRHULTS STALGJUTERI
Foretaget startade 1995 och har idag
drygt 50 anstéllda.

De tillverkar idag olika typer
av stélgjutgods framfdrallt till den
marina sidan och offshore. Som
bindemedel till sanden anvénds vat-
tenglas som hardas med koldioxid.
Idag finns det tva HF-ugnar i verk-
samheten pa 1,2 respektive 2 ton.
Produkterna som tillverkas varierar
i storlek fran 5 kg till 2 ton i fardiga
detaljer.

Bolaget har tillsténd att leverera
1000 ton gott gods per ar. For tillfallet
bedrivs verksamheten med 1-skift.
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O Professional Casting...
’ NSA ’ ...When you need it
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Certified by:

+¥ABS

And more..

Material
Specialists in:
EN 1.4405

EN 1.4470

EN 1.4409

EN 1.6220

EN 1.7221

Sveriges storsta
gasolleverantor

Vi ar med fran idé till fardig anlaggning

. /. Delartill transportérer,
Pl]thcon N elevatorer & siktar.

é | Over 50 drs yrkeserfarenhet av bulkmaterialhantering.
= Rullar, trummor och rullstall. Elevatorskopor, fardighalade

Séllgaller och bandavskrapare. elevatorband och bult.

PilthCon AB  0511-29000 info@pilthcon.se ~ www.pilthcon.se

ANNONSERA |

Gjuteriet

Den ledande tidskriften inom svensk
och nordisk gjuteriindustri!

ANNONSBOKNING
Alexander Moreno, Ad 4 You AB
E-post: alexander.moreno@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 18
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FORETAGSNYTT

Foto: Janne Strémsten Vimmerby Tidning

LJUNGHALL HAR FATT NYA AGARE
Capman som &gt 68 % av pressgjuteriet Ljunghéll i Sodra
ViiKalmar lan har salt sin andel. Den nye dgaren &r det
italienska bolaget Gnutti Carlo.

— Vi ser vildigt positivt pa det har. Det ar bara positivt
till och med, séger Hans Linnér vd for Ljunghall till Vimmerby

Tidning.

Gnutti Carlo &r en global leverantdr av ventilmeka-
nismkomponenter till den tunga fordonsindustrin.

Ljunghéll har dgts av Capman sedan 2003. Capman
réknade da med att dga Ljunghéll i tre till sju ar. Det blev
elva ar.

Vimmerby Tidning 20141217

ROSLAGSGJUTERIET HAR UTVARDERAT LONERNA
Roslagsgjuteriet inférde for nagra ar sedan ett nytt [onesys-
tem. Dar baseras I6nesattningen pa individuella prestatio-
ner. Det hela startade med att arbetsledarna pa Roslagsgju-
teriet funderade kring vad personalen bor klara av for att
anses vara fulldrda. Utifran detta togs ett rejtingsystem fram
dér varje medarbetare bedoms av arbetsledarna.

— Det nya systemet har lett till ett stdrre ansvarstagan-
de och att personalen vill fa kunskap inom varje avdelning,
sdger gjuterichef Hans Andersson till tidningen Chef.
Medarbetarnas |on baseras pa tva delar. Dels det fasta
paslaget som regleras av kollektivavtal. Dels den rdrliga
delen pa cirka tvé procent. Och det &r den rérliga delen som
paverkas av det nya lénesystemet.

Tidningen Chef 20150209

SVERIGE

SCANIA DELAR UT BONUS TILL ANSTALLDA

Scania i Sédertélje har infort hdgre bonus fér de anstéllda. Varje anstélld garante-

ras minst 6750 kronor enligt det nya bonussystemet.

—Forut var det inget avtal utan ett ensidigt erbjudande. De kunde vilja att ta
bort bonusen, vilket skedde under krisaret. Nar det inte ar avtal far man ta det man

far, sager Michael Gustafsson vice ordforande i IF Metall i en intervju i Lanstid-

ningen Sddertalje.

Léanstidningen Sddertélje 20150211

HUSQVARNA VILL UTOKA

Husqvarna séker nytt tillstand enligt miljgbalken fér utdkad produktion vid sin

verksamhet i Huskvarna. Ansdkan galler bland annat bolagets gjuteri. Tillstdndet

soks hos Lansstyrelsen i Ostergétlands lan.

Jdnkdpings-Posten 20150227

Foto: Scania

Foto: Husqvarna
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FORETAGSNYTT

SVERIGE

ARVIKA GJUTERI VARSLAR 24
17 kollektivanstéllda och 7 tjansteman har varslats hos
Arvika Nya Gjuteri.

Foto: Mats Fors, SKF

— Det &r stor konkurrens fran Europa och Asien, sé hela
tiden maste vi jobba pa att bli battre och effektivare och ha
konkurrensmassiga priser, séger vd Lars Aberg i en intervju
med Sveriges Radio.

Enligt en artikel i Varmlands Folkblad ska renseriet
ldggas ut pa en ungersk entreprenér som kommer att hyra
in sig i gjuteriets lokaler. Det ska leda till en besparing pa
2,5 miljoner kronor enligt tidningen. | samma artikel nédmns
ocksa ett investeringshehov fr travers och stallverk.

Forra éret varslade bolaget 20 anstéllda varav 9 fick lamna
sina tjanster.

Foretaget har 170 anstéllda i Arvika och &r inriktad mot
den tyngre fordonsindustrin.

Vérmlands Folkblad 20150209
Sveriges radio P4 20150210

SKF MEKAN VARSLAR 15
Totalt 15 anstéllda pa SKF Mekan i Katrineholm har varslats.

— Det &r vara kunder som har det jittetufft, sdger vd Daniel Westberg till Katri-
neholms Kuriren.

o
Foto: Martin Wénerholm

Med det syftar han bland annat p& ekonomiska svarigheter inom gruvnéringen
som i forlangningen drabbar SKF. Dessutom genomférs en omorganisation for
hela SKF-koncernen dér bland annat 200 tjdnstemén tidigare varslats inom SKF i
hela Sverige. Syftet med detta var enligt koncernens ledning att effektivisera och
forenkla organisationen.
Forhandlingar kommer att inledas med facket.
Katrineholms Kuriren 20150205

BEIJER TECH FAR NY VD

Beijer Techs vd Peter Kollert lamnar sin befattning han haft sedan 2004. Han ersétts

av Staffan Andersson som &r 38 ar, civilingenjor och har en Master fran Harvard

Business School. Idag &r Staffan Andersson Senior Vice President for Bain Capital

i London. Dessforinnan var han under 2 &r vd for Skydda PPE AB, ett bolag inom

B & B Tools-koncernen. Staffan Andersson tilltréder sin befattning den 7 april 2015.
Metal-Supply 20150224

Lars Aberg
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)

MOVE
MOVE star fér Metod for optimering
av systemverkningsgraden i
elmotorsystem.

o 41

/ —-

Projektledaren Anders Svensson framfor tavlan som &r en viktig del i projektet MOVE. P& tavlan sétts lappar upp som visar processen sa att alla enkelt far en bra verblick och kan komma
med forbattringsférslag.
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Vad gor din
elmotor pa
dagarna?

En metod for att skapa medvetenhet om hur pumpar och motorer samverkar i olika
produktionssystem och hur ett sadant system kan goras mer energieffektivt har tagits
fram i projektet MOVE. Och det visar sig finnas mdjligheter att spara stora pengar.

TEXT: MARTIN WANERHOLM FOTO: FREDRIK LIND

avlan ir full med lap-
par i olika firger. For
den oinvigde kan det
se obegripligt ut men
Anders Svensson frin Swerea SWE-
CAST vet precis hur han ska tolka
informationen. Fér han ir projektle-
dare i MOVE, ett projekt som hand-
lar om att synliggdra hur de tekniska
systemen i en produktion ir uppbygg-
da och féresli forbittringar.
— Att tinka i system okar nyttan
for varje kWh som man stoppar in,
siger Anders Svensson.

Men vad betyder det rent konkret?

Han tar ett exempel med en vatten-
kran. Ingen later en vattenkran std och
rinna hela dagen bara for att man tin-
ker sig att ta ett glas vatten p3 kvillen.
Istillet vrider man pa kranen nir man
behover vattnet.

Samma sak giller for en motor
eller en pump. Det spelar ingen roll
om fSretaget har investerat i en ny
effektiv motor om den gir hela dagen
utan att géra nytta, Det som behévs ir
kunskap om det system som motorn
verkar i, vilka krav som stills pa syste-
met och hur det jobbar, Och det ir en

metod for att ta fram denna kunskap

och presentera p3 ett bra sitt som har
tagits fram i MOVE.

— Processigaren skapar ett team
inom féretaget och de samlas for en
gemensam workshop, siger Anders
Svensson och fortsitter, min roll ir att
stilla frigor och ta tillvara gruppens
kompetens.

Och det ir hir de firgglada lap-
parna pa tavlan kommer in. Grup-
pen gir tillsammans igenom systemet
och sitter upp lappar dir de olika fir-
gerna representerar olika kategorier
till exempel vilket arbete som utférs i

processen, om det stills speciella krav »
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Bl lappar visar processteg, gula betyder lager/tankar, pratbubblor visar det arbete som utfors och rosa lappar &r krav.

som temperatur eller tryck och vilka
itgirder som dr mojliga for att effekei-
visera systemet. Atgirdslapparna fors
over till en prioriteringsmatris och
gruppen rdstar sedan om vilka 3tgir-
der som ska vidtas forst.

— Di det sker i grupp sa fir man
flera personer som har kunskap om
systemets olika delar. Det ger gemen-
samma visioner vilket 6kar chansen
att de beslutade dtgirderna verkligen
implementeras sedan.

Nir gruppen har prioriterat for-
slagen s4 dr det dags att ta fram hand-

lingsplaner for det kommande arbetet.

Det kan ocks3 vara annat som miste
goras klart innan arbetet piborjas, det
kan ju behévas riskanalyser eller till-
stind for vissa typer av jobb.

Inom MOVE har ett antal fallstu-

dier genomfdrts pé flera olika foretag.

Anders Svensson berittar att ett fore-
tag tittade pi ett av sina hydrauliksys-
tem. I ett annat fall tittade man pd ett
hetvattenssystem med alla delar som
ingdr i ett sidant till exempel lagerkirl
och pumpar.

— Vi har med gjuterier, likeme-
delsindustri och stalverk i projektet.
Det visar sig att metoden fungerar
oavsett bransch och tillverkningspro-
cess, likasa bide for nyinvestering-
ar och fér férbittringar i befintliga
system.

Och resultatet d4? Det har visat
sig att det finns stor potential for
energibesparingar. I de fallstudier
som genomférts har foretagen hit-
tat besparingspotential pi 40-45 % av
det totala systemets energi. Sen kan
det naturligtvis vara si att alla itgir-

der av olika anledningar inte gir att

genomf6ra men det finns helt klart
pengar att tjina.

— Det hir ir en metod som ska-
par medvetenhet om hur processerna
fungerar och vilka krav som piverkar
energianvindningen. Har man kun-
skapen och medvetenheten kan man
hitta forbittringsforslag for att géra
saker energieffektivare, siger Anders

Svensson.

IFORSTA HAND har metoden testats
pa storre féretag med flera stora och
komplicerade system. Anders Svens-
son tror att det finns delar i metoden
som iven kan fungera for lite mindre
foretag, Han hoppas att det ska bli en
fortsittning pa projektet dir man kan
anvinda den nu framtagna metoden
och infora den pi ett antal foretag i

storre skala. //
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Goda exempel
pa miljoarbete

Det finns méngder med exempel pa bra miljoarbete ute hos olika svenska gjuterier. Dessutom har
det manga ganger ocksa inneburit minskade kostnader. Har presenterar vi ndgra exempel som
har genomfirts och ett par idéer for framtiden.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

| framtiden kanske det blir aktuellt att bygga vaxthus i anslutning
till gjuterierna for att ta hand om dverskottsvarme. Da kanske
Sverige kan minska importen av till exempel tomater.

Och resterna fran véxthuset kan sedan bli biogas som
anvands till gjuteriets ugnar.

Och vill man inte anvdnda dverskottsvarmen till véxthus
kanske det gar att gdra el av den istéllet.

En del gjuterier anvdnder
bara el fran fornyelsebara
kéllor eller har kopt andelar
i egna vindkraftverk.
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Sand som inte langre kan
ateranvéandas inne i gjuteriet
kan anvéndas till exempel
for att fylla kabelgravar, for
att bygga industritomter eller
varfor inte for att tillverka

tegelstenar.

Allt &r battre dn att ldgga
pa deponi.
|

Det finns flera goda exempel dér gjuterier genom planering
redan vid designen av en produkt och vid tillverkningen av
formen minskar den efterfdljande rensningen.

Du far da en béttre arbetsmiljo da ett tufft arbetsmoment
minskar och minskade bullernivaer. Dessutom sparar du pengar
om du inte behdver lagga tid och energi pa rensning.
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Lennart Holmberg foreldser om Energiledning Light. | den hér bilden syns att det ibland krévs omtag i processen, t.ex. efter energianalysen kanske du behdver justera energipolicyn igen.
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DAGD ATT

NATVERKA
OM ENERGI

Kénner du ocksa att energirdkningen drar ivdg och att det vore bra atti ert féretag arbeta
med energieffektivisering pa ett strukturerat sétt. Kanske du inte riktigt vet var ni ska barja,

ett energiledningssystem kan vara svaret.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

tt foretag kan ofta fi en
besparing pd 10-30 % av

energikostnaderna om

man bétjar frin noll och
bétjar arbeta effektivt, siger Lennart
Holmberg hos Swerea SWECAST.

Han berittar att det ir litt att
vilja ta genviigar och kanske snabbt
skapa nigra fina energimél for
verksamheten.

— Men risken ir att man di i slu-
tet av dret ser att det inte blivit nigot
resultat.

Ett bittre sitt dr att jobba struk-

turerat med ett energiledningssystem.

Det finns olika varianter. ISO 50 oo1
ir ett system dir du kan certifiera
foretaget enligt en internationell stan-
dard precis som till exempel ISO
9001.

— Smi féretag kan ibland upp-
leva att det ir en omfattande process
och férenat med stora kostnader att
g4 hela vigen till certifiering. Dir-
for har vi skapat Energiledning Light
inom projektet ENIG, siger Lennart
Holmberg som dgnar mycket tid 4t att
utbilda foretag i detta.

Men oavsett vilket system ett fore-

tag anvinder ir arbetssittet i stort sett

det samma. Han visar en bild som
han kallar energiledningens 4rscy-
kel med de olika steg ett foretag bor
gi igenom. I stort piminner det om
vilket ledningssystem som helst med
fokus pa stindiga forbittringar.

Forsta steget dr att utse en ener-
gisamordnare, nigon som tycker det-
ta dr viktigt och vill driva arbetet. En
energisamordnare miste ha ledning-
ens mandat f3r att jobba med de hir
frigorna.

Nir en energisamordnare finns pé
plats ir nista steg att ta fram en ener-

gipolicy som ska vara styrande for »
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Forbattra
Folja upp

Genomfora

Maluppfyllelse

Energisamordnare

Energiutbildning

Energipolicy

Energimal

Energiplan

Kommunikation

Energiledningens érscykel. Hjartat i energiledningssystemet &r enligt Lennart Holmberg Energiplanen.

bolagets arbete med att effektivisera
energianvindningen. Policyn 4r ndgot
som ir vigledande for de kommande
malen.

Sedan miste det genomforas en
energikartliggning for att veta hur
energianvindningen fordelas i foreta-
gets olika processer och for att f3 fram
forslag pa atgirder.

— En del gdr detta sjilva medan
andra anlitar en konsult for arbetet.
Energisamordnaren har en viktig roll
hir. Dels som bestillare av analysen,

dels som mottagare av resultatet.

OM FORETAGET VALJER att anlita en
konsult tycker Lennart Holmberg att
det ir viktigt att energisamordnaren
foljer med konsulten runt for att kun-

skapen iven ska finnas i huset.

29

Vi haller pa att sammanstilla deltagarnas

onskelista med vad vi ska gora under varen.

Peer-Erik Carlsson, Energikontor Viisternorrland

Utifran analysen ir det d4 intligen Det ir hir du visar vad du ska arbe-

dags att ta fram relevanta och mit- ta med det kommande ret for att n
bara mal. de mal som har satts upp. Forslag pd

— Forsta gingen kanske man inte vad som ska utforas himtar du fran

ska ha for ambitiosa mal for di dr det
litt att bli besviken, sdger han.

Nir malen finns pé plats kommer
vi till det som han kallar hjirtat i ett

energiledningssystem, Energiplanen.

energikartliggningen som du gjorde
tidigare,

— I energiplanen kan man ocksi
titta pd kostnader. Det ir viktigt att

det gir att Sversitta dtgirderna till
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29

Vi borjade med en utbildning i
Energiledning Light for energi-
samordnare i sma- och medel-
stora foretag. Sen var det flera
foretag som ville triffas igen

och utbyta erfarenheter.

Peer-Erik Carlsson, Energikontor Visternorrland

besparingar i kWh och kronor.

I planen talar du ocksi om vem
som ir ansvarig och nir olika dtgirder
ska vara genomf6rda.

Har man kommit s3 hir langt
rullar de sista stegen med genom-
forande och uppfoljning av vidtagna
dtgirder ofta pa av egen kraft.

Lennart Holmberg tycker att det
ir ett bra sitt att arbeta i nitverk i
samband med inférandet av ett ener-
giledningssystem. Han ir ute mycket
och haller utbildning f6r minga olika
foretag dir en del samverkar p4 just
det sittet.

— Sex till tio féretag kan vara en
lamplig grupp. Det ir klart man kan
gdra det pd egen hand men da missar
du utbytet av erfarenheter med andra.

En som kinner till nyttan av

Peer-Erik Carlsson, Energikontor Véasternorrland

nitverk dr Peer-Erik Carlsson pd
Energikontor Visternorrland.

— Vibérjade med en utbildning
i Energiledning Light fér energisam-

ordnare i smi- och medelstora foretag.

Sen var det flera fretag som ville trif-

fas igen och utbyta erfarenheter.

I VASTERNORRLAND HAR man satsat
p4 en rad aktiviteter med olika typer
av forelisare. Nitverket ir brett dir
energisamordnare frin minga olika
foretag fir triffas. Men det kriver en
del for att det ska fungera.

— Nitverk ir viktiga men kan vara
svara att drifta i lingden, siger Peer-
Erik Carlsson och fortsitter, man bor
sikra upp det pa nigot vis.

En annan stdtesten kan vara

hur nitverket ska finansieras. Men i

Visternorrland verkar man ha lyckats.
Man kommer att anséka om projeke-
stéd hos den regionala strukturfon-
den. Smi och medelstora foretag ir en
av méilgrupperna i den fonden.

— Vi hiller p4 att sammanstilla
deltagarnas Snskelista med vad vi ska
gora under viren , siger Peer-Erik
Carlsson.

Lennart Holmberg konstaterar
att fram till nu har det mest varit fore-
tag i andra branscher som varit intres-
serade av Energiledning Light men
han hoppas att dven gjuterierna ska se
det positiva med att bilda nitverk och
utbilda sig i energiledningssystem.

— Jag tycker materialet ir moget
for gjuteribranschen. Frigan ir om
gjuteribranschen ir mogen for energi-
ledningssystem. //

Foto: Kommunférbundet Vésternorrland
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Fran vénster: Lennart Holmberg Swerea SWECAST, projektledaren Sara Tapola Meehanite Technology samt Rolf Andersson Nya Arvika Gjuteri. Nya Arvika Gjuteri var ett av de svenska gjuterier
dér métning genomfordes. Odourless Casting ar ett flerarigt EU-projekt inom ramen for LiFE+.
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Teknik for att
minska luktg

Grannar och myndigheter som klagar pa lukt och andra utslapp. Vad kan man
gora for att fa dessa pa bra humaor? Den fragan stéllde sig deltagarna i projektet
Odourless Casting och hittade en rad bra svar.

TEXT: MARTIN WANERHOLM FOTO: LENNART HOLMBERG & CTP

nnan ditt foretag rusar ivig
och képer en stor reningsut-

rustning for att minska luk-

ten och utslipp av flyktiga
organiska dmnen (VOC) till omgiv-
ningen finns det en del att gora.

Ett forsta steg 4r att fundera
kring vad det dr som luktar. Gir det
att dtgirda problemet redan vid kil-
lan? Ménga ginger uppstir luktande
molekyler nir rester av det organiska
bindemedlet som anvinds till sanden
avges till luften antingen i samband
med tillverkning av kirnor och formar
eller vid avgjutningen. Att byta till ett
oorganiskt bindemedel till exempel
vattenglas skulle alltsi kunna vara en
18sning, men det ir inte sikert att det
fungerar tekniske.

Nista steg dr nagon typ av
reningsutrustning. Om du har en
lag halt i ett stort luftflode krivs det

Reningsteknik Reningseffekt % *

RTO/RCO 99
Biofilter 85
Adsorption 75
Ignition 25

Okade produktionskostnader % **
2,1
16
6,6

0,6

* Reningseffekten &r den som har rapporterats i projektet under de forutsattningar som géllde for
férséken. En annan typ av gjuteri eller installation kan innebéra andra vérden.

** Leverantérerna av utrustningen har fatt rakna pa ett gemensamt gjuteri. En annan typ av gjuteri
skulle kunna innebédra en annan kostnadsbild. Ignition finns inte att kdpa pa marknaden idag sa déar

har kostnaderna uppskattats mer grovt.

stora anliggningar for att kunna rena
utslippen. Men med ett koncentre-
rat och mindre fl3de blir utrustningen
och kostnaderna ligre.

For att kunna avgéra vad som
behovs méste man svara pa nigra frigor

* Hur hég reningsgrad krivs?

* Hur mycket fir det kosta?

* Vilka dr de tekniska fSrutsittningarna
i foretagets process?

I projektet Odourless Casting
(LIFE10/ENV/FI/059) har ett antal
tekniker testats. Denna tabell sam-
manfattar nigra viktiga resultat som
framkommit i projektet. Teknikerna
beskrivs mer utforligt pA nista uppslag. »
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Kontroll pagar av den RTO-prototyp som anvéndes i projektet. | RTO:n sker forbrénning av de luktande &mnena.

IGNITION

IfG, den tyska motsvarigheten till
Gjuteriforeningen testade en egenut-
vecklad teknik kallade ignition. Det
ir en metod dir varje form behandlas
for sig. Efter avgjutning kan man ofta
se hur det brinner lite ur formen men
sedan slutar detta och det bildas en
rok istillet. Roken kan best3 av ofor-
brinda kolviten. Genom att ligga en
hég elektrisk urladdning 6ver formen
kan rékgaserna antindas och ge en

forbrinning igen.

Fordelar
« Lag kostnad
* Enkel drift

Nackdelar

* Ger ingen fullstindig rening

* Ingen helt firdigutvecklad teknik

BIOFILTER

Biofilter ir en teknik som anvints
med goda resultat hos nigra storre
tyska gjuterier. Det bygger pd att man
har en kammare med mikroorganis-
mer som lever pa de kemiska moleky-

ler som annars slippts ut till luften.

Fordelar

* Limplig for att rena stora fldden

med relativt liga halter organiska
imnen

* Renar 70-90 %

Nackdelar

* Kriver stora ytor

* Kriver jimn tillging till VOC,
lingre uppehall i gjuteriet fir inte
forekomma

* Kriver viss fuktighet och

temperatur

RTO/RCO

Teknik som anvinds mycket i andra
branscher ir olika typer av f3rbrin-
ning. I projektet har testats lite olika
varianter av detta. En variant ir RTO
(regenerative thermal oxidation) vilket
innebir att de kemiska imnena som
slipps ut forbrinns i en kammare. En
variant p4 denna ir en si kallad RCO
(regenerative catalytic oxidation).
Aven hir sker en frbrinning men

med hjilp av en katalysator.

Fordelar

* Bra reningsgrad, ofta dver 95 %

* Kriver inte s3 mycket energi, sirskilt
inte om katalytisk rening kan anvindas
» Kompakta anliggningar

o I projektet testades ocks3 att koppla

pa ytterligare en teknik efter en RTO

Tl

|
i

m—_— e
F

vilket innebar att iven amin frin

Coldbox kunde renas

Nackdelar

+ Katalysatorn ir kinslig for vissa
imnen

» Kan kriva forfilter

* Kriver stodbrinsle vid laga
koncentrationer

¢ Det kan vara nédvindigt

att koncentrera upp utslippen
iforvig

ADSORPTION
De flyktiga organiska och luktande

imnena fir passera ett filter med ni-
gon typ av material som fingar upp
molekylerna, till exempel aktivt kol.

Fordelar
» Lag energianvéindning

* Ingen forfiltrering krivs

Nackdelar

* Kostnad for att skicka ivig det
aktiva kolet for destruktion

* Fungerar idag inte optimalt for

gjuteriernas utslipp. //
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Tva personer fran det finska féretaget AX-LVI Consulting gér méatningar pé taket hos Nya Arvika Gjuteri.
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FRAN VARME

TILL EL

Foundenergy &r ett projekt dar man utvecklat varmevaxlare som passar att sétta
i rokgaskanalen hos ett gjuteri. En teknik har ocksa tagits fram sa att varmen som

man tar tillvara kan anvandas for att producera egen el.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

et fdrekommer myck-
et restenergi i form

av virme i gjuteripro-

cesserna. Om en del
av denna kunde anvindas for att pro-
ducera el vore mycket vunnet. Och
det har varit tanken med det nyligen
avslutade EU-projektet Foundener-
gy. Per Sommarin frin Swerea SWE-
CAST har varit Sveriges representant
och berittar mer om projekeet.

— Vi har utvecklat virmevixla-
re som ir designade for gjuteribran-
schen. For det krivdes att vi ocksd tog
fram beliggningar som kan anvin-
das pé tuberna i virmevixlaren. Det
ir viktige s att de klarar de korrosiva
eller eroderande miljder som kan fin-
nas i rokgaserna frin ugnarna.

For det ir i rokgaserna man vill

placera den hir typen av utrustning,
s& ndra virmekillan som méjligt.

Det sista steget i projektet fokuse-
rade p3 att kombinera de utvecklade
virmevixlarna med si kallad ORC-
teknik. ORC stir f6r Organic Ranki-
ne Cycle och handlar om att anviinda
en vitska med ligre kokpunkt dn vat-
ten. Den virme man har tagit vara pd
frin sin process anvinds f6r att koka
vitskan till gas, gasen driver en tur-
bin som producerar el. Vitskan kon-
denseras igen och process kan fortsit-
ta. Sidan teknik finns i vissa virme-
verk idag, men har inte anvints inom
gjuteribranschen.

Nu finns en utvecklad virmevix-
lare som testas i England och en hel
anliggning inklusive ORC i pilotskala

i Spanien.

Det finns en hake med den
utvecklade tekniken som gor att den
inte ir limpad for alla svenska gjuteri-
er. For att konceptet ska vara 16nsamt
krivs helst en kontinuerlig process
med ménga drifttimmar utan drift-
stopp och dessutom temperaturer i
rokgaserna. Dessa hdga temperaturer
nir man i huvadsak frin kupolugnar
eller ugnar som eldas med olja eller
gasol.

— Vi funderar dven pd andra delar
i gjuteriprocessen dir man kan ta till-
vara restenergi och omvandla till el
Under viren kommer vi att planera for
ett fortsittningsprojekt. Sd den som
ir intresserad fir girna héra av sig till

mig, avslutar Per Sommarin. //
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AKTUELLT

Masugnen
ar svemnsk

Vad vet du om masugnens historia och dess betydelse for samhéllsomvandlingen i Sverige?
Nu kan du léra dig det mesta i en ny bok fran Jernkontoret.

TEXT: MARTIN WANERHOLM FOTO: JERNKONTORET

tt tala om masugnens
historia med en gju-
tare kanske inte kiinns
helt ritt men den har
ju en viktig roll f3r att producera rava-
ran till minga gjuterier. Dirfor kanske
det ind3 kan vara intressant att f3 veta
att masugnen troligtvis dr en svensk
innovation och inte en tysk som fors-
kare linge trott. Det ir ett nytt forsk-
ningsprojekt som med olika metoder,
bland annat vegetations- och pollen-
analys har skrivit om historien.

— I boken presenteras sensationel-
la resultat som bland annat visar att
det dldsta bergsbrukets framvixt bor-
jade under sent goo-tal. Tekniken att
anvinda masugn vixte fram redan pa

1100-talet i Sverige, fdrmodligen dnnu

tidigare, siiger Bengt Berglund, profes-
sor i teknik- och vetenskapshistoria

vid Chalmers tekniska hégskola.

RESULTATET AV FORSKNINGEN har
nu samlats i boken Jirnet och Sveriges
medeltida modernisering som gavs ut
av Jernkontoret i februari.

Forskningen visar ocks3 att Sveri-
ge redan under vikingatiden produce-
rade mer jirn in vad landet behévde.
Nir masugnen inférdes pa 1100-talet
pabérjades tillverkning av osmundar,
som blev ett eftertraktat hogkvalitativt
dmnesjirn ute i Europa och till exem-
pel kunde anvindas for att producera
vapen.

— Och precis som dagens foretag

i Sverige nischar sig, gjorde man det

redan di. Vir inhemska marknad var
i regel for liten for att kunna utnytt-
ja storskalig teknik men den méjlig-
gjordes genom export, siger Bengt

Berglund.

UR BOKEN FRAMKOMMER att Sverige
under medeltiden kom att utveck-

las till ett av Europas frimsta linder
inom jirnhanteringens omrade. Det
ir ocksa tydligt att jirnet kom att spe-
la en betydande roll i den divarande
samhillsomvandlingen.

Boken ir ett tvirvetenskapligt
projekt med sivil arkeologer, eko-
nombhistoriker, historiker, tekniker/
metallurger som vegetationshistoriker

i projektgruppen. //
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AKTUELLT

ANNONS

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se
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6 SNABBA

NAMN

Annika Jederstrom

6 SNABBA

AKTUELL SOM
Projektledare for projektet
"Den forsta ingenjoren’

- nnika
Jederstrom

BOR
| Stockholm men dven
nagra dagar per vecka

i Jonkoping.

FAMILJ Annika Jed v iektled f5r "Den 16 . "
Snart va utflyttade nnika Jederstrom ar projektledare for “Den forsta ingenjoren”, ett
barn och sarbo. utvecklingsprojekt i Jonkdpings lan som syftar till att fa sma och

medelstora for nstilla sin £ . ™ . .
INTRESSEN edelstora foretag att anstélla sin forsta-lngemor Om projektet blir
Tradgard, naturen, lyckat kommer resultaten att spridas till andra delar av landet.
renovera och slalom.
Malar akvarell och olja. INTERVJU OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM
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6 SNABBA

VARFOR AR DET VIKTIGT

ATT ANSTALLA INGENJORER?

Det finns en undersékning
som visar att sma foretag med min-
dre 4n 100 anstillda kar sin pro-
duktivitet nir de anstiller sin forsta
ingenjor. I undersékningen var det
4000 smifdretag som anstillde sin
forsta ingenjor under en 6-rs period.
Omsittningen okade med nistan
500 % och man anstillde i genomsnitt
5 personer under den hir perioden

och det var inte bara ingenjorer.

VAD AR "DEN FORSTA

INGENJOREN"?

Utifran den hir undersok-
ningen har det gjorts en del andra
studier men man har inte fitt tag i
nyckeln som visar vad det ir som
ingenjoren gor si att foretagen
utvecklas si positivt. Det dr en friga
som vi vill ha svar p4 inom ramen fér
det hir projektet som vi genomfor i
Jonkopings lin med fyra olika
branscher. Kunskapen ska vi sen féra
ut s att den sprids till andra.

Forstudierna visade att en del
smaforetag ville anstilla en ingen-
jor men de visste inte hur de skulle fa
tag pa dem eller kunde beskriva vad
de ville ha fér kompetens. I projek-
tet kommer vi arbeta med att ta fram
verktyg for detta.

De flesta ingenjérer jobbar idag
pa storre foretag med mer dn 100
anstillda. Att man gir till ett mindre
foretag ir inte forstahandsval. Dir
behéver vi gora informationsinsatser
bland ingenjérerna i linet.

Det som ir intressant och helt
nytt dr att vi samarbetar mellan
arbetsgivare, fackliga organisationer
och branschorganisationer. D4 vi har
lite olika virderingar ir det en riktig

utmaning.

HUR KOMMER PROJEKTET

ATT DRIVAS?

Vi kommer att jobba med
bide féretag och ingenjérer parallellt.

Varje branschorganisation har en pro-
cessledare. Inledningsvis kommer de
besoka och intervjua sina branschf$-
retag. Senare i projektet kommer vi att
vilja ut cirka 70 foretag som vi arbetar
vidare med.

Jag kommer att jobba med ingen-
jorerna. Vi har kontakt med cirka
hundra som idag jobbar som den enda
ingenjdren pi sin arbetsplats. Vi har
bérjat med att intervjua dem for att
bland annat se vad man kan hitta for
positiva saker i det lilla foretaget som
inte finns hos det stora. Eller vilka
personliga egenskaper som krivs for
att man ska trivas i ett mindre foretag,

Vi tittar ocksé pd hur de bidrar
till fdretagens ekonomiska utveckling,
Ar det litt eller svart och vilka hinder
finns?

Nista steg ir att samla grupper
med ingenjorer och foretag for att i
workshop processa fram resultat uti-
fran de frigor vi vill ha svar pd och
som kommer upp vid intervjuerna.
Bide foretag och ingenjér kan behéva
indra saker och da ir det bra att kun-
na sitta med en coach och diskutera
innan man vigar ta steget. Detta kom-
mer vi ocksé gdra inom ramen fér pro-
jektet. Vi kommer dven bygga nitverk
med f6retag och ingenjorer, dir intres-
set finns, med syftet att de ska inspire-
ra och stddja varandra.

Jag tycker det ska bli himla kul
att jobba med det hir konkret. Vi har
redan nu fitt massor med spinnan-
de infallsvinklar frin de ingenjérer vi

talat med.

VAD BLIR NASTA STEG?

Om det hir projekeet blir

lyckat kommer vi starta lik-
nande projekt i andra regioner. Det
finns redan de som ir intresserade
till exempel Virmland och Dalarna.
Men jag vill f4 fram bra metoder och
se vad som fungerar, innan vi startar
ndgon annanstans.

Ett mil som jag ser ir att pro-

jektet kan skapa attitydforindringar

hos ingenjorerna. Att vi kan visa att
det kan vara intressant och roligt att

arbeta i ett litet foretag.

VAD AR DIN BAKGRUND?

Jag dr gammal facklig for-

handlare egentligen och
har arbetsrittslig och beteendeve-
tenskaplig bakgrund. Hos Sveriges
Ingenjorer har jag jobbat som pro-
jektledare och verksamhetsutveckla-
re med bland annat chefsfrigor, egna
foretagare och kvinnliga nitverk.

Hade det varit idag kanske jag

blivit ingenjdr men det fanns inte pa
kartan da.

HUR HAMNADE DU PA

SVERIGES INGENJORER?

Jag jobbade p4 ett forsknings-
institut som hette Arbetslivscentrum.
D4 triffade jag pa det hir med fackliga
organisationer. Ombudsman tyckte jag
da verkade vara ett tufft och roligt jobb.
Dirfor sokte jag ett sidant jobb och
blev ombudsman f6r naturvetare,
arbetsterapeuter, museitjinsteman i 10
ir innan jag blev rekryterad till Sveriges

ingenjorer.

DEN FORSTA INGENJOREN

Ett tvaarigt projekt i Jonkopings
Ian. Medverkande &r Trd och
mobelféretagen, Skarteknikcen-
trum, Polymercentrum och Svenska
Gjuterifdreningen.

Projektégare ar Swerea
SWECAST och projektledare &r
Annika Jederstrém fran Sveriges
Ingenjorer.
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FRAGA DOKTORN

=

aga doktorn

Vad hénde egentligen med aducerjérnet? Och vad ar det?
Svaret tar doktorn fran 1700-talets Frankrike till den sista sméltan i Sverige ar 2010.
Om du ocksé undrar Gver nagot ar du vdlkommen att hora av dig till gjuteriet@gjuteriforeningen.se.

’ ’ Forr fanns det gjuterier
i Sverige som tillverkade

aducergods. Varfor gors det inte
lingre?

Undrande

Aducerjirn ir, som du sikert vet, gjut-
jirn som virmebehandlats for att f3
andra materialegenskaper in vad som
kan uppnis genom sjilva gjutproces-
sen. Idén att virmebehandla gjugirn
for att forbéttra dess egenskaper idr
gammal och bygger kanske pd sme-
dernas erfarenhet av att bokstavligen
banka kolet ur jirnet, iven om de inte
forstod vad det var som egentligen
hinde.

Den franske 1700-talsmetallurgen
de Reaumur verkar vara den forste
som undersokte saken systematiskt

och han tog fram en fullt fungerande

process “att mjukgora gjutet jirn’, som
han sjilv uttryckte det. (Fast p fran-
ska forstds: d'adoucir le fer fondu.)
Hans aducerjirn var av den avkolade
"vita” sorten eftersom karbidrike vit-
jarn packades in i material som redu-
cerade ut kolet till koldioxid och efter-
limnade en rent ferritisk struktur.
Hundra 4r senare anvinde den ame-
rikanske gjuteriigaren Boyden kisel-
rikt tackjirn till att framstilla "svart”
aducerjirn istillet, dir kolet stannade
kvar som jimnt fordelade grafitnodu-
ler i en matris av ferrit eller petlit.
Boydens upptickt innebar att
gjutjirnsgods kunde "foridlas” till
att ersitta smidda jirnprodukter
och det lg helt ritt i tiden, Tillverk-
ning i industriell skala av konsu-
mentprodukter efterfrigades, och pa
detta sitt kunde man utnyttja den

kostnadseffektiva gjuttekniken dven
for sidant som den tidigare inte kla-
rat av. 1876 kunde man lisa i Nordisk
Familjebok:

"Emedan en mingd foremal,
t ex nycklar, simre eggjirn, [...] ltt-
are framstillas och fi korrektare form
genom gjutning in genom smidning,
men dock erfordra stdrre styrka dn
gjutjern har, framstellas de numera av

gjutjern och aduceras”

PRODUKTIONEN AV aducergods i
Sverige inleddes pa allvar pd
1870-talet och gick sedan stadigt
uppit i manga decennier for att nd
sin hdjdpunkt i mitten p3 1960-talet
med mer dn 20 000 ton per ir. Sedan
bar det av brant nedit, och det
berodde till att bérja med pa skad

andel import av komponenter till
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FRAGA DOKTORN

STOPPAR DE |
SVENSKA ADU*
CERADE RORr

DELARNA MED
MARKET

S

A P AKTIEBOLAGET
ol SVENSKA
= ADUCERINGSVERKEN

VASTERAS

UTMARKANDE EGEMSKAPER
fOr RORDELAR MEDMARKET

S

AKTIZBOLAGET
SVENSKA ADUCER|INGSVERKEN
VAITERAS

Annonserna anvéandes under 1910-talet av AB Svenska Aduceringsverken.

fordonsindustrin. Direfter kom kon-
kurrensen fran andra, modernare
material. Forst ut var plasten, som
var ett billigt littvikesalternativ for
den stora produkten rérdelar. Och pa
1960-talet upphérde de ursprungliga
patenten pd segjirn, som nu kunde
tillverkas fritt. Det blev d6dsstoten.

PRECIS SOM ADUCERJARN innehaller
segjirn grafit i form av noduler, och
materialegenskaperna ir jimforbara.
Réimaterialet ir nigot dyrare for seg-
jirn och smiltprocessen mer krivande
med magnesiumbehandling och ymp-
ning fore avgjutning, Men i motsats
till aducerjirnet har segjirnet nistan
ingen krympning i gjutformen tack
vare grafitexpansionen.

Nigon efterfoljande virmebe-
handling behévs inte heller vilket bara

det ger en femtedel ligre produktions-
kostnader och processtider som kan

kortas med flera dygn.

ALLT DETTA LEDDE si sminingom till
att den aducerjirnssmilta som gots

i Hilleforsnis 2010 blev den sista i
Sverige. Materialet tillverkas fortfa-
rande runt om i virlden men volymer-
na minskar dverallg, till och med i det
stindigt expanderande Kina. 140 4r av
industriell produktion blev det i alla
fall, och en aktningsvird mingd gju-
terikunskap som lever vidare i andra
former.

Dr Lauenstein

Doktorn har i detta nummer inspirerats av
Olle Granehults bok "“Krénika om aducerjarn’”
Bilderna ovan kommer fran samma bok

som ér nr 17 i Gjuterihistoriska Séllskapets
skriftserie.

ANNONS

Calderys Nordic

komplett leverantér av eldfasta funktioner

caldervs

REFRACTORY SOLUTIONS
www.calderys.se
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NOTISER

INNOVATORER SOKES

Om ni har en bra uppfinnare eller innovator pa ert gjuteri ar det
dags att nominera till arets SKAPA Utvecklingspris som delas
ut av stiftelsen SKAPA.

SKAPA Utvecklingspris ar instiftat till minne av uppfin-
naren Alfred Nobel. Syftet &r att ge stod &t uppfinnare sa att
de kan utveckla sina uppfinningar till produkter och tjanster pé
marknaden.

Bakom stiftelsen stér Stockholmsmaéssan och Svenska
Uppfinnarefdreningen med stéd av Almi Féretagspartner AB,
VINNOVA och Stiftelsen Agne Johanssons Minnesfond samt
SEB.

For mer information se www.stiftelsenskapa.se

Pressmeddelande 20150212

INNOVATIONER FOLJS INTE UPP

Enligt fackforbundet Sveriges Ingenjorer sa bar var sjatte
ingenjor pa en idé som skulle kunna leda till en kommersiell
produkt eller tjanst och skapa nya jobb. Men pa mer &n hélften
av foretagen foljs arbetet med innovationer inte upp —tid,
resurser och innovationsledning saknas. Slutsatserna redovi-
sasien ny rapport fran férbundet.

—Viseroroande tecken pa att manga foretag nedpriori-
terar férnyelse och utveckling. Allt for fa jobbar aktivt med att
6ka innovationskraften, sdger Peter Larsson samhéllspolitisk
direktdr pa Sveriges Ingenjdrer.

Pressmeddelande 20150211

Peter Larsson, Sveriges Ingenjorer

Foto: Sveriges Ingenjérer

Foto: ABB Sverige

Johan Séderstrém, ABB Sverige

TEKNIKFORETAGEN FAR NY ORDFORANDE

Teknikféretagens valnamnd féreslar att Teknikforetagen i samband sin stimma
torsdagen den 7 maj 2015 véljer Johan Soderstrom, vd for ABB Sverige, till ny
styrelseordforande.

Samtidigt féreslas Jonas Wistrom, vd och koncernchefi AF, utses till ny vice
ordférande.

Nuvarande ordférande Johan Ekesié6, ldmnade under 2014 sina operativa upp-
draginom medlemsforetaget IBM och valjer darfor atti samband med stdmman ldmna
Teknikforetagens styrelse.

Pressmeddelande 20150202

NYTT LAN FOR INNOVATIVA FORETAG
Almi lanserar ett nytt tillvéxtlan fér Innovativa foretag. Under en tvaarsperiod kommer
Almi att kunna l&na ut 1,2 miljarder kronor till innovativa féretag dver hela Sverige.
Tillvdxtlanet mojliggérs genom ett garantiavtal mellan Europeiska Investeringsfonden
och Almi Féretagspartner AB.

Pressmeddelande 20150122
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NOTISER

MINSKAD ARBETSLOSHET INOM INDUSTRIN

Enligt Trygghetsfonden TSL blev 2014 ett &r som kom att
karaktdriseras av en ndgot minskad arbetsldshet och farre
uppségningar i Sverige. Framforallt har tillverkningsindustrin
gattframat och inte sedan 2007 har sa f& personer blivit
uppsagda inom industrin.

Trygghetsfonden TSL &r en kollektivavtalad omstélinings-
forsakring mellan LO och Svenskt Naringsliv.

Sermantill antalet beviljade personer fér omstallnings-
stdd i olika branscher sé har det skett relativt sma foréndring-
ar for de flesta branscher under det senaste aret. En minsk-
ning kan dock mérkas i industrin under 2014. Det &r framfdrallt
hos Teknikforetagen bland arbetsgivarna och hos IF Metall
bland fackférbunden som denna minskning blir tydligast.

TSLs rapport 2015:1

Mats Holmgren, Swerea

SATSNING PA TESTANLAGGNINGAR

Vinnova satsar narmare 50 miljoner kronor pa att 6ka
tillgangligheten vid RISE forskningsinstituts ndrmare 100
testanldggningar.

Exempel pa en viktig testanldggning ar pilotgjuteriet och
prototypframtagning vid Swerea SWECAST i J6nkdping.
Anlaggningarna, med ett samlat vérde pa cirka 10 miljarder,
anses vara daligt kdnda och utnyttjas alltfér lite trots den
stora potential som finns att utnyttja dessa. For att oka
medvetenhet och beldggning har RISE-instituten Swerea, Inn-
vetia, Swedish ICT och SP under ett &r drivit ett gemensamt
projekt for att géra sina Test- och Demo-anldggningar (ToD)
mer tillgéngliga for industrin och larosaten.

Projektet gar nuin i sin andra fas, implementeringsfasen.
Mats Holmgren, tidigare vd pa Swerea SWECAST har utsetts
attleda projektetifortséttningen.

Satsningen pa testanldggning &r helti linje med Swerea
SWECAST:s ambition att utveckla pilotgjuteri med tillhérande
stddfunktioner samt satsning pa 3D-printning.

Pressmeddelande 20150212

Foto: Fredrik Lind

VILL HA FLER UNDERLEVERANTORER TILL FORSKNINGEN
Fordonskomponentgruppen, FKG som &r branschorganisation fér underleverantorer
till fordonsindustrin, satsar pa att 6ka intresset for det strategiska fordonsforsknings-
programmet FFI.

Huvudsyftet med FFl &r att minska transportindustrins miljopaverkan samtidigt
som svensk konkurrenskraft stérks.

— Vi gor ett kraftfullt omtag framfor allt for att fa med sma och medelstora féretag,
sdger FKG:s vd Fredrik Sidahl.
FKG kommer att 6ka kommunikationen kring FFl och andra forsknings- och utveck-
lingsfragor med leverantdrsféretagen.

Metal-Supply 20150203

Fredrik Sidahl, FKG

Foto: FKG
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NOTISER

ARBETSMILJOVERKET

INSPEKTERAR INDUSTRIN

Under varen 2015 kommer Arbetsmiljéverket att
go6ra 2000 inspektioner dver hela landet bland
foretag med verksamhetinom bland annat
tillverkning. Inom tillverkning ar det vanligt med
olyckor i samband med hantering av maskiner.
Det forekommer ocksa belastningsskador pa
grund av daliga arbetsstéllningar och risker vid
hantering av kemiska &mnen.

De flesta foretagen som kommer inspekte-
ras ar mindre foretag med cirka 4-15 anstéllda
och féretag som inte besokts tidigare kommer
att prioriteras.

Pressmeddelande 20150121

ANNONS

Tunga aven pa
fornodenheter

Ar du pa jakt efter en erfaren leverantdr med nytankande l&sningar
inom gjuteribranschen? Vi pa Karlebo Gjuteriteknik har forsett indu-
strin med maskiner och férnédenheter i mer &n attio ar. Med mer
an tusen lyckade installationer i bagaget kan vi erbjuda saval hog
kvalitet som leveranssakerhet.

Oavsett om du ar verksam inom pressgjutning eller sandgjutning
har vi l6sningen du soker. Vi hjalper dig med allt fran planering och
analys till installation och service.

Las mer om oss pa www.karlebo.se

KARLE B Oi&:

EN DEL AV BEMJERTECH

Karlebo ingar i Beijer Tech, en grupp specialiserade bolag som samarbetar for att hjalpa nordisk industri att bli annu mer konkurrenskraftig. beijertech.se
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NYGJUTET VID

TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkoping , Box 1026, 551 11 Jonképing Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@jth.hj.se www.jth.hj.se

GJUTERITEKNOLOGISK
FORSKNING VID JTH

Gjuteriteknologi &r ldran om att studera
gjutprocessen for att beframja tillverk-
ning av gjutna komponenter med ratt
kvalitet, ratt ekonomi och pa ett milj6-
vénligt satt.

Utmanande fragestallningar handlar
om smaltmetallurgin, formfyliningen
och interaktionen mellan formmaterial,
formatmosfar, smélta och slagg. Metal-
lurgiska behandlingar for att styra stel-
ning och struktur. Egenskaper behandlas
savdl med avseende pa makro och
mikrostruktur samt med avseende pé
defekter som bildas i samband med gjut-
ning. Prediktering av gjutprocessen med
gjutsimulering samt med termisk analys
ar viktiga delar av Gjuteriteknologin.

Forskning inom Gjuteriteknologi vid
JTH startades 2004 i samarbete mellan
svenska féretag i spetsen med Volvo och
Scania som en del av Casting Innovation
Centre. Ett viktigt steg i utvecklingen blev
2013 da en professur i Gjuteriteknologi
tillsattes vid avdelningen fér Material
och Tillverkning. Aktiviteterna inom
omradet véxte genom uppstart av flera
delprojekt och 6kande antal forskare
kopplade till verksamheten. Idag jobbar
férutom en professor, tva post dok, fem
doktorander, tva industridoktorander
och tre forskarassistenter kopplade till
Gjuteriteknologi.

For mer information om aktiviteter
inom Gjuteriteknologi, kontakta:
attila.dioszegi@jth.hj.se

S

%
TEKNISKA HOGSKOLAN
HOGSKOLAN | JONKOPING

Attila Di6szegi

INTERNATIONELL KURS |
METALLURGI, STELNING OCH
MODELLERING AV GJUTJARN

Fran 18 till 22 maj 2015 anordnas for fjarde
gangen en omfattande kurs i gjutjarnets
gjuteriteknologi. Forutom JTH:s egna forskare
forelaser framstaende utldndska forskare sa
som Doru Stefanescu, USA, Jacques Lacaze,
Frankrike och Roberto Boeri, Argentina.
Kursen ar avsedd saval for forskare och
doktorander samt praktiserande ingenjdrer
frén gjuterier och gjutgodsanvandare.
| samband med tidigare tillfdllen har mer &n
130 personer fran ett 30-tal foretag, institut
och universitet frén hela vérlden deltagit.
Mer information finns under:
www.hj.se/castiron2015

GASAVGIVNING FRAN
BINDEMEDEL | SAMBAND
MED GJUTNING

En viktig del inom Gjuteriteknologisk forsk-

ning &r studie av form och kdrnmaterial. Den
forsta viktiga investeringen vid JTH blev en
karnskjutningsmaskin kapabel att skjuta 0,51
av sandblandning. | princip alla ténkbara
kalla och varma karnbindningsmetoder &r

tillgéngliga for att producera béde standard
och egenutvecklade provkroppar. En egenut-
vecklad metod &r baserad pa sfariska sand-
kroppar férsedda med tva termoelement och
ett avgasror kopplade till provets geometriska
centrum. Provkroppen kan testas genom
nersénkning i olika typer av smaltor (Al-,

Cu- och Fe-legeringar) for att orsaka olika
upphettningshastigheter i samband med att
varme frén sméltan tranger in i kdrnan.

Den tillhérande matematiska modellen predik-
terar form- eller kdrnmaterialets kylforméaga.
Gasen som evakueras genom roret méts och
gasavgivningskinetiken bestdms som funktion
av upphettningshastigheten. Informationen ar
viktig huruvida gaser bildade i smélt-formytan
kan transporteras bort eller kommer att tringa
in i sméltan och formkaviteten.
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AKTUELLA KURSER

Gjutsimulering

Datum: 16 april

Sista anmalningsdag: 1 april

| den har kursen far du en inblick i hur
gjutsimulering fungerar och hur man
arbetar med det for att minska kassa-
tioner och underlatta for konstruktérer
genom att komponenterna blir mer
gjutanpassade. Du far ocksa veta mer
om mojligheterna med simulering samt
mdjligheterna med ny teknik, exempel-
vis 3D-printning.

Konstruktion — gjutna komponenter
Datum: 12 maj

Sista anmalningsdag: 22 april

Kursen vander sig till dig som arbetar
som konstruktdr och vill ha en dkad
forstaelse for de arbetsmetoder och
hjélpmedel som finns vid utveckling av
gjutna komponenter.

For mer information om var kursverk-
samhet se www.swereaswecast.se
eller kontakta utbildningssamordnare pé
e-post utbildning.swecast@swerea.se.

Det finns dven kurser inom latt-
viktsomradet som kan vara intressanta
for gjuterier, se www.lighterarena.se
under Kompetensutveckling.

',\*?]

swerea|SwECAST

Foto: Patrik Svedberg

NYTT FRAN

SWEREA SWECAST

Swerea SWECAST AB, Box 2033, 550 02 Jénkoping Tfn 036-30 1200 Fax 036-16 68 66 swecast@swerea.se www.swereaswecast.se

FORSKNINGSDAGEN 2015

Swerea SWECAST och Svenska Gjuteri-
foreningen vélkomnar Er till drets FoU-dag
24-25 mars dér vi kommer att presentera
resultaten fran 2014 ars medlemsfinansie-
rade projekt samt ge en inblick i gjuteribran-
schens framtida utmaningar.

Tid frén kl 14.30 den 24 mars till ki
15.15 den 25 mars.
Gjuterisalen (E1405), Tekniska
Hégskolan i Jénkdping Gjuteri-
gatan 5, Jonkdping

Anmélan Anmaélan sker till:
carina.jonsheim@swerea.se.
Bekraftelse utgar ej.
Gjuteriféreningens medlemmar
betalar 1500 kr.

Kostnad for icke-medlemmar
ar 3750 kr.

Numerisk simulering mojliggor beslutsfat-
tande i flera situationer i vart samhille. Detta
har Virtual Nation tagit fasta pa och skapat en
forskningsagenda inom omradet. Malet &r att
fler ménniskor och fler organisationer far for-
maga att utnyttja numerisk simulering pa ett
konkurrenskraftigt satt for saval etablerade
verksamheter som helt nya och innovativa
tilldmpningar.

VIRTUAL NATION — AGENDAN PUBLICERAD

Agendan togs fram genom en dppen process
med workshops, arbetsmoten och utvalda
studier. Swerea var vérd for projektet och ar-
betet drevs av Swerea Virtual Lab tillsammans
med akademin och industrin.

Mer om agendan finns att ldsa pa:
www.virtualnation.se, eller kontakta
Martin Risberg, martin.risberg@swerea.se,
036-30 12 62.

Swerea satsar pa industriell arbetsmiljé med
fokus att skapa ett kompetenscentrum fér
fragorna. Swerea Industriell arbetsmiljé har
startats som ett resultat av en forstudie under
2014. Forstudien visar pa vikten av att ha ett

SWEREA SATSAR PA INDUSTRIELL ARBETSMILJO

helhetsperspektiv och att arbeta forebyggan-
de och pa systemniva med arbetsmiljéfragor.
Under 2015 kommer Swerea arrangera ett
flertal workshops med externa deltagare om
radande trender.

Foto: Patrik Svedberg
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SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

Svenska Gjuteriforeningen, Box 2033, 550 02 Jonképing Tfn 036-30 1200 Fax 036-16 68 66 info@gjuteriforeningen.se www.gjuteriforeningen.se

ENERGI- OCH MILJORADET

Svenska Gjuteriféreningens Energi- och mil-
jorad onskar fa in forslag pa forskningspro-
jekt for att mota foretagens och branschens
framtida utmaningar pa omradet. Radet ar
skapat for att lyfta energi- och miljéfragor
och dérigenom skapa ytterligare mervarde
for Svenska Gjuteriféreningens medlemsfd-
retag. Radet ska ocksa bidra till strategisk
affarsnytta for foreningens medlemmar
genom samarbete mellan medlemsfdretagen,
konsultféretag och forskningsorgan som
exempelvis Swerea SWECAST. Var bransch
har en betydande roll i den hallbara utveck-
lingen samtidigt som béde skérpta miljé- och
energikrav gor att var bransch standigt
maste arbeta med dessa fragor for att klara
framtida férandringar.

| slutet av januari 2015 mottes foreningens Energi- och miljérad och Swerea SWECASTs
avdelning Energi- och miljéteknik for att diskutera mdjligheter till samarbeten. Under dagen
lyftes konkreta tidigare samarbetsomraden fram som exempelvis periodiska undersékningar,
avfallsklassningar och atervinning av formsand vilka genomférts pa uppdrag av Svenska
Gjuteriféreningens medlemsforetag. Féreningens webbplats med géllande lagar och trender
inom kommande lagstiftning lyftes ocksé fram som exempel pa en lange fungerande sam-
arbetsform, liksom EU-projektet FoundEnergy som studerade en metod att praktiskt utvinna
elektricitet ur gjuteriets spillvdrme.

Framtida samarbete som kan bli aktuellt och dar den kompetens som finns hos SWECAST
utnyttjas dr konkreta miljo- och energifragor, som avfallsklassning, riskbedémning och utslapp,
energikartlaggning och energieffektivisering.

Det kan ocksé rira strategiska miljo-, energi- och hallbarhetsfragor, -metoder och
-verktyg, som miljdledningssystem, energiledningssystem, Lean Production och hela ISO
14000-familjens verktyg for att underlatta foretags miljoarbete.

Exempel pa detta ar livscykelanalys, miljckommunikation och spillkostnadsberakningar.
SWECAST och Energi- och miljoradet vill garna arbeta tillsammans med foretagen i foreningen,
sé att bade forskning och foretag utvecklar internationell spetskompetens i alla dimensioner
av det resurseffektiva gjuteriet.

En annan mycket viktig fraga for Svenska Gjuteriféreningen &r den omvérldsbevakning,
bevakning av kommande lagstiftning samt det remissarbete som idag utférs av SWECAST. Dar
finns mjlighet for Energi- och miljoradet att tidigt ta del av forslag till kommande lagstiftning
samt aktivt delta i utformning av remissvar.

Hér gérna av er med forslag till verksamhet, uppdrag eller forskning inom relevanta
omraden till Gjuteriféreningens Energi- och miljérad!

Kontaktpersoner &r:
Peter Gottfert, Norrlandsgjuteriet Mikael Johansson, Volvo GTO Powertrain
peter@norrgjut.se mikael.p.johansson@volvo.com

NY MEDLEM

Gjuteriféreningen har fatt foljande

ny medlem:

¢ Karlberg Ljungstrom Engineering AB

Foretaget finns i Hisings-Backa. De arbetar
framst med LED arbetsbelysning i tunga
fordon.

STIFTELSEN SILLENS
INNOVATIONSFOND
Dags att soka Stiftelsen Silléns
Innovationsfond.

Rudolf Sillén vill genom bildandet av
denna stiftelse belona innovation inom
omradet gjutmaterial, metallurgi, form- och
karntillverkning, smaltning, metallbe-
handling, legeringar, efterbehandling,
gjutgodsdesign, gjutgodsheredning samt
processtyrning och miljé. Innovationen
bér ha blivit kdnd inom max 2 ar, dvs ha ett
visst nyhetsvérde.

Prissumman: ca 50 000 kr till en eller
flera pristagare.

Sista dag till nominering 7/4
Kontaktpersoner:

Sven-Eric Stenfors, Scania CV AB
sven-eric.stenfors@scania.com eller
Stefan Gustafsson-Ledell, SwereaSWECAST
stefan.gustafsson-ledell@swerea.se

GJUTERI 2015

Svenska Gjuteriféreningen bjuder in till
stdmma och konferens den 7 maj 2015.
Inbjudan med program kommer att skickas
ut i borjan av april. For mer information
vénligen kontakta Conny Oldenby,
conny.oldenby@gjuteriforeningen.se

FORENINGEN

Swedish Foundry Associat tion
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NYTT FRAN SVERIGES
GJUTERITEKNISKA FORENING

FODELSEDAGAR

90 ar
6 april, Karl-Erik Ytterborg, Eskilstuna
22 april, Hans Sandberg, OxelGsund

70 ar
29 mars, Bertil Olsson,
Beddingestrand

50 ar
3 april, Thomas Kempe, Varing

40 ar
6 april, Martin Wanerholm, Jonkdping

29 april, Soren Persson, Vetlanda

NYA MEDLEMMAR

Foljande nya medlemmar har invalts i Sveriges
Gjuteritekniska Forening och tilldelats:

Nordostra avdelningen:

NO 4447, Niklas Nilsson, Kallarbacksvagen 3,
775 95 Folkarna, VD, Osterby Gjuteri AB

NO 4448, Janne Hanhikoski, Skebokvarnsva-
gen 6, 124 32 Bandhagen, produktionsledare,
Scania CV AB

NGO 4449, Stefan Ivarsson, Talldsvigen 218, 186
51 Vallentuna, civilingenjr, Osterby Gjuteri AB

RESA TILL GIFA 2015

Sddra avdelningen inom Sveriges Gjuteritek-
niska Forening arrangerar i samarbete med
sekretariatet en gruppresa till GIFA med tva

heldagshesdk pad méssan.

Resan ar dppen for alla medlemmar i
Sveriges Gjuteritekniska Forening.

FOR RESAN GALLER:
15 juni  Avresa med buss fran Malmé. Pa
kvallen incheckning pa Best Western
Grand City Hotel Diisseldorf Mettman.
Detta hotell ligger i Mettman, som &r
en forstad till Diisseldorf. Avstédndet &r
cirka 20 km till GIFA-mé&ssan och cirka
15 km till Altstadt i Diisseldorf.
Heldagsbesok pa GIFA

Heldagsbesok pa GIFA

Avresa fran hotellet. Ankomst till
Malmé pa kvallen.

Vid 6vernattning i dubbelrum:

3000 SEK per person.
Enkelrumstillagg: 1 950 SEK per person

| priset ingar forutom hotellkostnaden, middag
pa hotellet vid ankomst, bussresa Malmo —

Mettman t o r samt bussresorna mellan hotellet

Vénern-Vétternavdelningen:

VV 4444, Salem Seifeddine, Kanalgatan 36 C,
553 22 Jonkdping, docent, Tekniska Hogskolan
i Jonkoping

V\V 4445, Martin Johansson, Edgangsvigen 7
A, 433 46 Partille, produktionsledare, Federal
Mogul Goteborg AB

VV 4446, Johan Dahlstrom, Gullvivevagen

10, 521 92 Falkdping, projektledare, Swerea
SWECAST AB

och GIFA. Vidare ingar anslutningsresorna till

och frén Malmé.

0BS! Intradesbiljett till GIFA ingar EJ. Biljett kan
var och en képa pa natet.

Kostnaden for resan ar mycket starkt subventio-

nerad av Sveriges Gjuteritekniska Férening.
Anslutningsbussar kommer att arrangeras.

Bussarna foljer preliminart foljande rutter:

1. Skdvde — Jonkdping — Nissastigen —

Halmstad — Malmd

2. Eksjd — Vetlanda — Vixjo — Almhult — Malmé »
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Sveriges Gjuteritekniska Forening Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna Tfn. 036-12 9950 Fax 036-504 24 E-post sgf-ghs@telia.com
www.sgf-ghs.com Ordférande: Johan Ortfeldt, Verkstillande ledamot: Ingemar Svensson, Huskvarna Tfn. 070-690 76 08

SISTA ANMALNINGSDAG
Absolut sista anmélningsdag &r den 13 april
2015, men forst till kvarn galler.

Ténk pa att antalet resenérer dr begrénsat.
Vid dverteckning kommer i gjuteriindustrin

aktiva medlemmar att ges foretrade

FOU-DAGER 2015

| mitten av januari kom ett mail fran Sveriges
Gjuteritekniska Férening med en inbjudan till
att delta i Norsk Industri ”Staperi FoU-dager
2015" 12— 13 februari pa Gardermoen.

Ett lovande program och en mdjlighet att
triffa kollegor frén andra sidan "kélen” gjorde
att steget till anmélan blev kort. D& arrange-
manget var utmérkt och det som framkom
ar av intresse for manga gors nedan en kort

oversikt av vad som presenterades.

AKTUELL FOU

Det forsta foredraget hélls av Peter Naystrom
som beréttade om FoU-aktiviteter hos Svens-
ka Gjuteriféreningen / Swerea SWECAST
med tyngdpunkt pd kommande satsning pa
3D-printning av formar och kérnor, aktiviteter
inom energiomradet samt &tervinning av
dverskottssand till karnsand.

Freddy Syvertsen holl darefter en
presentation kring ett antal FoU-projekt vid
SINTEF i Trondheim relaterade till gjutning.
Férst beskrevs erfarenheter fran tillverkning
av slitagebesténdig aluminiumkomposit,
vilken nu kommit igdng i produktionsskala.
Dérefter redogjorde han for ett intressant
projekt kring uppfdljning av oxidinnehallet i
aluminium, i olika processteg fran tacka till
fardigt gods, dar en teknik baserad pa analys
av densitetsindexprover anvandes. Vidare

beskrevs projektet StapSmi, dar gjutna &mnen

ANMALAN SKER TILL:

Sveriges Gjuteritekniska Férening

Kullgatan 17

561 46 Huskvarna

Tel: 036 — 12 99 50

E-mail: sgf-ghs@telia.com
Anmalningsblankett finns pa hemsidan:

www.sgf-ghs.com

delsmiddes till fardig form i utsatta omraden
och imponerande delresultat redovisades.
Aven erfarenheter fran framgangsrik pagjut-
ning av en normal aluminiumgjutlegering pa
en férbehandlad smidd aluminiumlegering
presenterades. Till sist visades resultat fran
projektet INFEED upp, dar mycket impone-
rande utbytesférbattringar dstadkommits pa
saval NiBrAl som gjutstal.

Ett antal industripresentationer gjordes
ocksa relaterat till FoU fran Norse Metal AS
(f d Sperre Metallstaperi A/S), Saint Jean
Industries i Hayanger (f d Fundo Wheels) och
Elkem Technology.

UTRUSTNING FOR GJUTERIER

Mario Grigoletto fran Progelta inledde
avsnittet kring utrustning for gjuterier med

ett foredrag kring for- och nackdelar med
olika avgjutningssystem for frimst gra- och
segjarn. Darefter gjorde Lars Blidfors fran
Karlebo Gjuteriteknik en dversikt kring
sandbehandling, -kylning och -provning med
inriktning pa rasandsformning. Darefter féljde
en god middag och manga intressanta diskus-
sioner, som vanligt r nar gjutare mots.

Dag tvé inleddes med en redogdrelse fran
Per Erik Dragnen, Farsund Aluminium, av deras
erfarenheter kring lagtrycksgjutning, frimst
av chassidetaljer for personbilsindustrin.

David Stevenson, ExOne, gav dérefter en
utforlig och intressevdckande presentation
kring framtidstekniken 3D-printning av formar

KONTAKTPERSONER:

Izudin Dugic, tel 070 - 628 40 66
Gert-Ove Ellstrém, tel 070 - 595 09 20
Ingemar Svensson, tel 036 - 12 99 50

och karnor. Karlebo Gjuteriteknik gjorde
darefter en trendspaning vad som hinder pé
utrustningsomradet for gjuterier. John-Ake
Johansson fran Bruker AXS Nordic AB
redogjorde sedan for OES-spektrometri och
trender inom detta omrade. Horst Herbst fran
ASK Chemicals Metallurgy GmbH beréttade
om teknik for och erfarenheter kring segjérns-
behandling och ympning med trddmatnings-
teknik. Utrustningsblocket avslutades med att
Peter Naystrom presenterade luktminskande

atgarder vid gjuterier.

UPPLARNING OCH
ERFARENHETSOVERFORING

Aven i Norge &r utbildning och innovations-
férmaga stora frégor och dagarna avslutades
med ett par presentationer kring dessa. Den
sista presentationen av Professor Marin
Steinert vid NTNU kring “Modern principles of
engineering education” dar bl a idéer kring in-
larningseffektivitet fran Stanford i USA belystes
pa ett engagerande sétt.

Innan konferensen har jag nagra ganger
ténkt pa vilka fordelar for gjuteriindustrin i
Sverige och Norge som skulle kunna uppnés
vid ett utokat samarbete. Efter att fatt ta del av
det norrmé@nnen gor ar jag dvertygad!

Pa gjensyn!
Bo Mattsson
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RAUL CARLSSON ar chef for avdelningen for
Energi- och miljéteknik pa Swerea SWECAST.
Han har civilingenjérsexamen och teknologie
doktorsexamen fran Chalmers. Han har

lang erfarenhet fran industriell forsknings-,
utvecklings- och standardiseringsverksamhet
i Sverige och internationellt. Dessutom ar
han ordférande for Sveriges deltagande i den
internationella standardiseringen av ISO:s
miljoledningsstandarder (ISO 14000-serien).

RAULS TRE FAVORITER

Resmal: Sommarens motorcykeltripp till
Transylvanien

Mat: Asiatiskt kryddigt, och mycket
gronsaker

Bok: Téanka fort och langsamt,

av Daniel Kahneman

KRONIKA

NY TILLVAXTPOTENTIAL
MED CIRKULAR EKONOMI

dnner du till begreppet Cirkulir ekonomi? I en traditionell industriell

ekonomi fors naturresurser in i ena inden av den virdeskapande kedjan
som direfter stegvis foridlar resurserna till produkter som siljs till kund,
som sedan gor sig av med de uttjinta produkterna. Om Jordens resurser
vore oindliga vore detta en hillbar ekonomisk modell. Alternativet ir ett kretsloppssam-
hille. I kretsloppssamhallet sker produktion och konsumtion med minsta m&jliga miingd
natutresurser och avfall. Den cirkulira ekonomin ir en firdplan mot ett sidant mal.

ISTALLET FOR att ta produkten eller ens produktionen for given, tar den cirkulira ekonomin
sin utgingspunkt i kundnyttan. Nigra exempel:

o Istillet for ate silja forpackningar: Pant- och retursystem for forpackningar.

o Istillet for att silja produktionsutrustning: Serviceavtal kopplat till leasing av
produktionsutrustning.

o Istillet for att silja kopiatorer: Xerox, som endast hyr ut sina kopiatorer och

tar betalt per kopia.

o Istillet for att silja bilar: SunFleet, bilpooler, dir man prenumererar p3 tillging

till en bil.

VAD DESSA EXEMPEL visar ir att kundens behov ir specifikt, och att behovet inte ir att
4ga produkten. Precis som inom alla andra tillverkningsbranscher ser det traditionellt ut
sé att gjuterikundens behov ir den gjutna produkten. Man ser det till exempel inte som
att det ir gjuterifdretaget som iger de gjutna framvagnsdetaljerna p3 en bil eller under-
redet till en kontorsstol. Typiske dr dessa delar utvecklade av bil- eller mébelproducenter-
na, och efter leverans ir de delar i gjuterikundens silda produkt. Det finns goda skal till
detta.

Men antagligen finns det mojligheter att utveckla samarbetet mellan gjuterier, gjute-
rikunder och slutanviindare dir gjuteriet erbjuder ett bredare ansvar f6r form och funk-

tion m.m.

UR ETT AFFARSPERSPEKTIV innebir ett breddat erbjudande ocksa ett dkat foridlings-
virde, vilket i sin tur innebir majligheten till ett hogre pris och dkad forsiljning. Och for
kunden ir fordelen att den betalar fér nyttan hos produkten istillet for sjilva produkten.
Ur ett kretsloppsperspektiv dr det en fordel om producenten tar ett fortsatt ansvar for sin
produke istillet for att silja den, eftersom det ir enklare att serva och forlinga produk-
tens livslingd, att iteranviinda den hos en annan kund eller att dtertillverka produkten
efter att den anvints.

Cirkulir ekonomi innebir alltsi ett affirsmissigt win-win scenario for inblandade
foretag, med helt ny tillvixtpotential som ligger utanfér tillvixten i produkten i sig sjilvt.
Ar ditt foretag redo att ta steget?

o

Raul Carlsson,

Swerea SWECAST AB
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Just add Foseco

Vi forverkligar kraften som uppstar ur ett nara partnerskap. Genom
ett nara samarbete med er kan vi forsta era behov, skapa mervérde och driva
utvecklingen for att kunna mota morgondagens behov.

Denna filosofi om samarbete genomsyrar allt vi gér och bygger starka, produktiva
och langvariga relationer. Ett resultat av detta &r de l6sningar vi kommer
med, som i sin tur ger upphov till nya, frascha idéer och som vidareutvecklar
marknadens mest omfattande service och produktportfol].

S4, slapp 16s din fulla potential: just add Foseco.

FOSECO

+ Partnerskap

+ Global teknologi — levererad lokalt
+ Kreativa, innovativa l6sningar

+ Expertradgivning

+ Tillforlitlighet

+ Kunskapsledande

+46 532 607730
order.sweden@foseco.com
www.foseco.se



Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkoping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkopare vara saker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantdren levererar ratt [6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hdga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkdnnedom, innovationsformaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

For lagtrycksgjutna och vaggjutna detaljer ar ni valkomna att vanda er till
www.fundocomponents.com. Vid behov av pressgjutna detaljer ar Ni valkomna
att vanda er till www.adc-sweden.se eller www.solnapressgjuteri.se .

Fundo Components AB, Emterudsvagen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige
Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com

sina kunder Skandinaviens hogsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslésning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.




