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Are you

READY

to show your colors?

ECOCURE™ BLUE for greater environmental and employee

protection
When choosing ECOCURE™ BLUE, the cold box binder system free of

ECOCURE™ hazardous ingredients in part 1 (as defined by the CLP Regulation), you

clearly subscribe and commit yourself to environmental and employee
B LU E protection. This new binder system reduces emissions of VOCs, BTX,

phenol, and formaldehyde in the foundry processes as well as the

phenolic content in reclaimed sand. At the same time, this new binder

system equals and is in no way inferior to the best available systems on
the market in terms of reactivity, strength, and casting results.

Our experts look forward to hearing from you phone:
Telefon: +46-8-4471050

E-Mail: info.scandinavia@ask-chemicals.com AS KC H E M I CA L S

We advance your casting



INNEHALL

Gjuteriet

OMSLAG: Ann-Louise Holm pé
Ljunghéll avsynar och gradar en
av komponenterna innan den ska
packas.

FOTO: Sofia Oggesjo

KOMMANDE NUMMER

#1 2018 har tema automation/digitalisering.

Utgivningsdagen &r den 16 februari
och sista materialdag &r
den 31 januari.

#2 2018 har tema pressgjutning.
Utgivningsdagen &r den 13 april
och sista materialdag &r

den 28 mars.

Ring 08-556 960 13 eller maila
n.wickman@ad4you.se
for att boka annons.

Gjuteriet
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10. FRAGA DOKTORN sista gangen

42. NOTISER

43.NYTT FRAN SWEREA SWECAST

51. TEKNISKA HOGSKOLAN | JONKOPING
52. SVENSKA GJUTERIFORENINGEN

53. SVERIGES GJUTERITEKNISKA FORENING
54. KRONIKA av Sara Johansson
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Nu gér det bra fér oss
men det géller att aldrig
slé sig till ro. Vi maste
hela tiden gdra lite béttre
och ndr det ar gjort maste
vi géra dnnu lite béttre
eftersom att vi hela tiden
har ett rérligt mal.

Det sdger Hans Linnér, vd for
Ljunghall.

Las mer pa sidan 6.
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ANNONSER

@Hoganas Verkstad

GRUNDAD 1893

" Serviceverkstad CNC Karusellsvarvning
Er leverantor av modeller och ‘-’E"kt‘i’g Platkonstruktioner C-axel med borrning, frasning och géangning till fardig
Maskinbearbetning produkt. Diameter upp till 3 meter.

£-mall: Info@ip-maodeller.se Tillverkningspartner

www.ip-modeller.se 042-33 82 00 « info@hverk.se « hoganasverkstad.se

Den ledande tidningen inom Svensk och Nordisk gjuteriindustri

Gjuieriel -

Gjuteriet
s Utgivningsplan 2018
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Genom en annons i Gjuteriet nar du ut till hela den svenska gjuteriindustrin och dessutom till gjuteriernas leverantorer och
kunder. Gjuteriet lases bade av foretagens ledning och av deras medarbetare som exempelvis produktionstekniker, konstruktérer
och kvalitetsansvariga. Genom distribution till strategiskt viktiga inképare inom svensk tillverkningsindustri nar tidningen ocksa ut
brett inom flera olika branscher som exempelvis verkstads-, fordons-, telekom- och vindkraftsindustri.

For annonsering kontakta:
Nils-Erik Wickman
tel: 08 - 556 960 13 n.wickman@ad4you.se

Mer information finns pa www.gjuteriforeningen.se




REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuterifdreningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening

ANSVARIG UTGIVARE
Christian Karlsson, Ordférande
Sveriges Gjuteritekniska Férening

UTGIVARE

AB Gjuteriinformation i Jonkdping
c/o Svenska Gjuteriféreningen,
Box 2033, 55002 Jonkdping

REDAKTION
Swerea SWECAST AB
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Martin Wéanerholm (redaktar)
Telefon: 036-30 12 41
E-post: martin.wanerholm@swerea.se

Sofia Oggesijo (reporter)
Telefon: 036-30 12 23
sofia.oggesjo@swerea.se

PRENUMERATION

Emelie Karlsson

Telefon: 010-21 24 231. Fax: 010-21 39 310
E-post: emelie.karlsson@se.pwc.com
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms [ helar].

Prenumerationer till utlandet: 725 kr [ helar].

GRAFISK FORMGIVNING
Strokirk-Landstroms AB

ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB

Asbgatan 122 3tr, 116 24 Stockholm
Nils-Erik Wickman

E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2018
16/2,13/4,8/6,7/9,9/11 och 14/12.

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestéllt material ansvaras ej.
Citera garna, men uppge ocksa kéllan.

TACK OCH GOTT NYTT!

u ir snart dags for ett nytt spinnande gjuteridr och det innebir bland
annat en del frindringar for tidningen. Gjuteriet kommer fortsitta
som papperstidning men blir dessutom digital, forst med nirvaro pd
facebook frin december och sedan med egen hemsida frin och med

forsta numret nista ir.

JAG KAN OCKSA vilkomna v3r nya ordinarie redaktdr, efter drsskiftet tar Elisabeth
Anderberg &ver. Jag vill passa pi att nska henne lycka till med den fortsatta
produktionen av Gjuteriet. Precis som jag har varit dr hon beroende av att f3 in
tips pa sddant som vi borde skriva om. Har du tankar och idéer om kommande
nummer kan du kontakta henne, se kontaktuppgifter nedan. Om du diremot har
synpunkter pi detta nummer kan du hora av dig till mig, mina kontaktuppgifter

hittar du i spalten till vinster.

ANDRA FORANDRINGAR AR att Asa Lauenstein efter fem 4r gor sin sista "Friga
Doktorn” i tidningen och att Swerea SWECAST som haft ett antal sidor i varje

nummer framéver kommer att skicka ut dessa separat.

DET HAR VARIT vildigt roligt att gora tidningen det hir halviret och jag hoppas

att vi ses i andra ssmmanhang, Tack f6r mig och gott nytt gjuteridr.

F i - 4
ALl { P

Martin Winerholm

NY REDAKTOR

Ny redaktér frin och med forsta numret 2018 ir Elisabeth Anderberg,
Telefon: 0730-483770

E-post: redaktor@gjuteriet.se

Gjuteriet pa Facebook: https://www.facebook.com/tidningengjuteriet/

N
Kalendarium

IFE — INTERNATIONAL FOUNDRY EXHIBITION
Plats: Gujarat, Indien

EUROGUSS
Plats: Niirnberg, Tyskland

AFS METALCASTING CONGRESS
Plats: Texas, USA

TIPSA GJUTERIET OM VAD SOM HANDER

Har samlar vi information om kommande handelser, som konferenser, massor och andra
event. Har du férslag pa att nagon speciell handelse eller ndgot sarskilt innehéll ska vara
med i kalendern sa hor av dig till Elisabeth Anderberg pé e-post: redaktor@gjuteriet.se
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REPORTAGE

Ljunghalls fabrik i utkanten av Sédra Vi och néra sjon Kron.

Ljunghall startades upp i Sodra Vi 1964.

§E

oy

I
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REPORTAGE

Ljunghall - foretaget
som aldrig lutar sig
tillbaka

Nyss fyllda 100 ar kan pressgjuteriet Ljunghéll blicka tillbaka pa en tid med bade med- och
motgangar. | dag &r de stérsti Norden och det ar hart arbete med strategiska satsningar
och en motiverad personal som har gett dem framgang, eller som vd Hans Linnér sjalv
uttrycker det: Vi far aldrig sla oss till ro for da ar vara dagar raknade”.

TEXT: SOFIA OGGESJO, FOTO: SOFIA OGGESJO OCH LJUNGHALL

Sédra Vi, som ligger ca 1 mil

utanfr Vimmerby i Sméland,

bor ungefir 1100 invinare. En

liten ort med stora vackra villor
som radar upp sig utmed vig 818
som gir igenom samhillet. I slutet av
titbebyggelsen hittar vi Nordens idag
storsta aluminiumpressgjuteri, Ljung-
hill AB. Fabriken sysselsitter runt
500 minniskor och minga av dem ir
bosatta i Sédra Vi.

— Pi nigot sitt har alla i omradet

nigon eller nigra inom familjen som

jobbar hir. Ett tag fanns det bide tvd
och tre generationer som sysselsattes
hir, berittar Henning Solli som idr
personal- och kommunikationschef

pa Ljunghall.

FORETAGET GRUNDADES 1917 1

Reftele, som ligger utanfr smalind-
ska Anderstorp, men flyttades till
Sédra Vi 1963. Ett ir dirpa invigde
landshévding Ivar Persson Ljunghills
nyuppfdrda industribyggnad med en
produktionsyta pd 2500 kvadratmeter.

Vid det hir tiden hade foretaget ca 30
anstillda och dgdes av Hans Gun-
narsson och Ingrid Asp.

2003 salde familjen foretaget till
finska Capman som igde det fram
till 2014 da dagens igare, Italienska
Gnutti Carlo, képte Ljunghill.

—Jag kom in i foretaget 2008,
berittar Hans Linnér som dr vd pd
Ljunghall. D3 var det en rikeige tuff
tid med ligkonjunktur och finanskris.
Vi gick fran 700 till 350 anstillda
pa 1,5 ars tid, sa mycket folk fick g2 »
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REPORTAGE

Hans Linnér, vd Ljunghall.

under den vevan. Det var jobbigt.

Idag, 2017, har Ljunghill ca 500
anstillda i Sverige, 350 i Tjeckien och
60 i Kina. Just nu sitts dven en enhet
upp i Canada dir rekryteringar snart
ska paborjas och dir verksamheten
ska vara iging 2020.

— Jo, nu gir det bra f6r oss men
det giller att aldrig sli sig till ro. Vi
miste hela tiden gneta pa och géra lite
bittre och nir det ir gjort miste vi
gdra dnnu lite bittre eftersom vi hela
tiden har ett rorligt mal. Om du som
foretag slutar att forbittra dig, d4 ir
dina dagar riknade, berittar Hans
Linnér. Nir det handlar om framging
tror jag att mycket handlar om att
engagera och motivera alla i foretaget
till att delta i att identifiera och hitta
18sningar p4 problem, och hur vi
stindigt forbittrar oss.

— En framgingsfaktor dr ocksi att

\
Wl gl

29

Jo, nu gar det bra for oss men

det giller att aldrig sla sig till ro.

vi ir tidigt ute med bra automations-
18sningar och att vi lyckas gora bra
strategiska satsningar. Vi har kunnat
folja med en marknad som har ex-
panderat och legat ritt nir det giller
produktmix, siger Henning Solli.

IFABRIKEN AR det full aktivitet dygnet
runt. Stora kunder som Volvo Car,
Scania, Daimler och ZF vintar pa

att f3 sina aluminiumkomponenter
levererade. Ljunghill gjuter idag mes-
tadels motorkomponenter till sma och

stora motorer och rivaran ir sekundir

Hans Linnér, vd Ljunghill

aluminium, alltsi itervunnet material.

Foretaget sokte ett nytt produk-
tionstillstind fdrra dret och idag
levererar fabriken ut ungefir 23 000
ton producerat gods. Nir vd Hans
Linnér visar runt i fabriken stannar
vivid en av flera nya investeringar, en
gjutmaskin med 3700 ton i liskraft
som ska tillverka vixellddsprodukter
och svinghjulskipor till lastbilsindu-
strin.

— Den viger 240 ton och levere-
rades frin Italien med 14 lastbilar,
berittar Hans Linnér. >

8 - Gjuteriet Nr. 6 2017



REPORTAGE

Ida Holm smalter metall och kor truck pa Ljunghall. Ljunghall tillverkar komplicerat gjutgods i aluminium.
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Fabriken levererar nu ut cirka 23 000 ton per ar och forra &ret fick bolaget nytt miljGtillstand for annu stdrre volymer.

9 - Gjuteriet Nr. 6 2017




REPORTAGE

En del av aluminiumet kommer i smélt form och forvaras i de hér termosarna.

Ute i fabriken star en av flera nya investeringar, en gjutmaskin med 3700 ton i laskraft.
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REPORTAGE

Henning Solli, personal och kommunikationschef Ljunghall.
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REPORTAGE

Nicklas Petersson slar bort slagg fran en maskin.

Men som f6r minga andra gjuterier
s stir Ljunghill infSr flera utma-
ningar. I 6kande takt kommer dagens
forbrinningsmotorer att ersittas av
elektrifierade drivlinor vilket innebir
stora produktfoérindringar, men ocksi
nya méjligheter.

— Utmaningarna handlar om att
hitta ersittningsprodukter for de
prylar som gir ur tiden nir frbriin-
ningsmotorerna fasas ut. Vi fér nu en
dialog och limnar prisforslag till kun-
der som utvecklar vixellidor for det
kommer ind4 behdvas nigon form
av kraftoverforing, sa vi dr aktiva for
att kunna 6verbrygga det kommande
teknikskiftet. Men det kanske tar
lingre tid in en del forutspir, berittar
Hans Linnér.

— Och det ir en styrka att det ir
aluminium vi jobbar med, fyller Hen-
ning Solli i. I fordon som ska drivas av
hybridlésningar si miste du ha litta

material, vilket gor att vi forhopp-
ningsvis kommer att ha massor att

gdra framdver ocksa.

EN ANNAN UTMANING som mfmga
foretag stir infor idag ir att hitta nya
kvalificerade medarbetare. For att fi
ungdomar att intressera sig for teknik
och en framtida anstillning inom
industrin har Ljunghill samarbetat
med Vimmerby Gymnasium som ir
Teknikcollegecertifierat.

— Sékerycket till gymnasiesko-
lornas industriprogram iregionen ir
for daligt. Det tillsammans med var
geografiska placering gor att vi hela
tiden méste vara pd td och jobba for
att locka ungdomar till industrin,
siger Henning Solli. Men vi har lig
personalomsittning, fortsitter han.
Historiskt s3 var familjen min om
sina anstillda, de vistades i verkstaden
och kunde produktionen. Kinslan av

delaktighet finns kvar dven hos vira
nuvarande igare, och vi jobbar mycket
med intern befordran och utveckling
av vira medarbetare eftersom att det
ir svart att hitta folk.//

LJUNGHALL

¢ 500 anstéllda i Sverige, 350 i
Tjeckien och 60 i Kina.

¢ Foretaget grundades 1917.

o Ags avitalienska Gnutti Carlo.

¢ Producerar 23 000 ton per ar.

e Maskinparken bestar av 30
pressgjutningsmaskiner, fran
700 till 3700 ton laskraft.
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ANNONSER

OMOJLIGT?
INTE MED ADDITIV TILLVERKNING

Omojligt ar ett ord som vi nu forpassar till historiebockerna!

Med 3D-printing eller additiv tillverkning som det ocksa kallas kan
gjuterier nu fa komplexa geometriska former tillverkade direkt
fran en CAD-fil, helt utan dyrbara verktyg. Additiv tillverkning
lampar sig sarskilt val vid framtagning av komplicerade sand-
formar och sandkarnor, nar snabba ledtider ar avgorande.

Karlebo producerar i Sverige pa en 3D-skrivare fran varlds-
ledande ExOne, som aven anvands av foretag som BMW,

Toyota och Caterpillar.

Utnyttja var kompetens hela vagen fran CAD-modell

till fardig form, sa far du en 3D-printad sandkarna eller
sandform som helt moter kvalitetskraven hos traditionella
losningar, men med obegransade designmojligheter.

Las mer pa: www.karlebo.se

hARLEBO &

ENLELAY BELERTECH

MAGMA 6PTIMIZATION

SNABBASTE VAGEN TILL EN ROBUST PROCESS!

Wroduktivitet

MAGMA optimization gér att MAGMAS? blir ett

automatiserat, virtuellt testgjuteri som snabbt Swefos AB
hjalper dig att finna den mest optimala processen. www.swefos.com
SWEFOS T:070-313 9302

s . |
Det &r ett halt revolutionerande koncept! www.magmasoft.de/en/ Committed to Casting Excellence




FORETAGSNYTT

BERGSSKOLAN KAN FORTSATTA

Bergsskolan i Filipstad gick i konkurs den 19 september i
ar —trots att skolans studenter &r eftertraktade hos stora
industriféretag over hela landet. Darfoér meddelar nu flera
tunga aktorer att de &r beredda att agera for att sédkra den
anrika skolan.

—Den hér konkursen ar extra allvarlig eftersom vi ser
ett 6kat behov av kompetensférsorjning, Bergsskolan spelar
en viktig roll har, sdger Bo-Erik Pers, vd pa Jernkontoret,
stalindustrins branschorganisation.

Tillsammans med SSAB, Uddeholms AB, LKAB, Boliden,
Lulea tekniska universitet och Filipstads kommun har
branschorganisationerna nu diskuterat mdjliga losningar for
Bergsskolan.

De 127 studenterna som idag laser pa Bergsskolan har
fatt besked om att de kommer att kunna fortsétta sina utbild-
ningar precis som planerat. Den akademiska huvudmannen
Lulea tekniska universitet har ocksa planerat for intagning
nista host med maélet att &ven framgent vara Bergsskolans
akademiska samverkanspart.

Pressmeddelande Jernkontoret 20171012

Bergsskolan i Filipstad kan réddas.

MODELLTEKNIK VILL SAMARBETA MED GJUTERI
Modellteknik som tillverkar modeller till bland annat gjute-
riindustrin tycker att 3D-printning av gjutformar kan vara
intressant for framtiden.

—Det &r ganska tunga investeringar om man ska ha de
har proffsmaskinerna. Jag kanske kan tdnka mig att man i
samarbete med nagot gjuteri gar ihop och képer en 3D-prin-
ter som en utveckling framat, sdger Roger Andersson, vd for
Modellteknik AB, i en intervju med Eskilstunakuriren.

Utdver dessa framtidsplaner har Modellteknik investe-
rat en del bland annat i flera nya frasmaskiner det senaste
aret. Nu &r det ocksa aktuellt att fordubbla lokalytan.

Eskilstunakuriren 20171023

Foto: Fredrik Lind

SVERIGE

ZINKTEKNIK VAXER | BOSNIEN
Pressgjuteriet Zinkteknik som har verksamhet i Bredaryd och Bosnien har nu byggt
ut fabriken i Bosnien.

— Vi har utokat med 1200 kvadratmeter dér nere och investerat 5 miljoner
kronor i byggnaden. Totalt har vi képt in fyra maskiner under aret, tre &r redan
installerade och en fjarde pé vég in under kommande manad i Bosnien, sager
foretagets ekonomichef och deldgare Niclas Svensson till Metal Supply.

Men enligt foretaget forsatter expansionen och nésta steg ar att bygga en ny
gjuthall i Bosnien. For detta &ndamal har mark redan kopts in.

Metal-Supply 20171106

= Ii b

Zinkteknik satsar i Bosnien.

LYRESTAD DELTAR | NATVERK

| Mariestad finns Mariestads industrinatverk dar tillverkande foretag tréffas for att
ldra av varandra. Idagsldget ar ett tiotal foretag intresserade av att delta varav ett
ar Lyrestads Gjuteri.

— Aven om vi har olika tillverkning kan vi na synergieffekter inom flera omra-
den. Det kénns som en bra satsning, tycker Andreas Stridkvist pé Lyrestads Gjuteri
i en intervju med Mariestadstidningen.

Natverket har till att bérja med fokus pa tillverkande féretag och tanken ar
att foretagen ska kunna samverka i affarsprojekt, dra nytta av respektive féretags
kompetenser samt spara pengar pa personal, inkdp och utbildning. Tanken &r
ocksa att foretagen ska fa méjlighet tréffa kommunala politiker och tjanstemén.
Dessutom ska ett samarbete med skolan ge eleverna information om lampliga
utbildningar for att fa jobb pa féretagen.

Mariestadstidningen 20171109

Andreas Stridkvist fran Lyrestads gjuteri p& Elmiaméssan for nagra ar sedan.

Foto: Fredrik Lind

Foto: Fredrik Lind
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Ar det dags att ta ert
gjuteri till en ny niva?

Carestream

Vi har allt ni behéver for
digitalrontgen!

SVENSKA ELEKTROD /4B

vi kan svets, oférstorande provning och virmeskydd!
Tel +468-734 00 75 | www.svenskaelektrod.se

ANNONSER

Nirnberg, Tyskland
16—-18 januari 2018

K3 EUROGUSS 2018

Den internationella massan for pressgjutning:
Teknik, processer och produkter

Hederssponsorer

VDD Verband Deutscher
Druckgielereien, Diisseldorf
CEMAFON

Frankfurt am Main

Kontakta oss garna Arrangor

for mer information! NirnbergMesse GmbH

Trade Fair Agency AB T+499 11 86 06-49 16

T+46 (0) 70 3 06 28 14 visitorservice@nuernbergmesse.de

info@tradefairagency.se

euroguss.com NURNBERG #/ MESSE




AKTUELLT

ETT AR TILL
NASTA ELMIA

Underleverantdrsmassan Elmia Subcontrator &r nu slut for den har gangen. | ar var det
1167 utstéllare och drygt 14 000 deltagare under de fyra dagarna. Det var utstéllare

fran 29 olika lander.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: MARTIN WANERHOLM OCH SOFIA 0GGESJO

tefan Gustafsson Ledell ir

affirsomrideschef for sektor

industri vilket innebir att han

ir overgripande chef for alla de
industrimissor som Elmia anordnar,
bland annat Elmia Subcontractor och
han ir n6jd med missan.

— Det hir ir Nordens storsta
industrievent dir leverantdrer och
foretag triffas. Lite nytt for i ar ir
att vi har mer internationella foretag
4n vad vi haft tidigare. Vi har minga
toppinkdpare frin de stora europeiska
bolagen som kommer hit for att leta
leverantorer.

I ir lanserades en satsning pa In-
ternet of things, IoT, dvs. att produk-

29

Det har ir Nordens storsta industrievent

dir leverantorer och foretag traffas.

ter och utrustning ska vara uppkopp-
lat mot nitet. P4 Subcontractor IoT
Arena fanns majlighet att se praktiska
exempel dir IoT effektiviserat proces-
ser eller skapat nya affirsmodeller.
Nytt for i ir pa Elmia Subcon-
tractor var ocksd Pop-up Expo, en
miniutstillning med olika teman varje

dag. Férsta dagen var temat teknik-

Stefan Gustafsson Ledell, Affirsomradeschef

drivna féretag med premiir for
Subcontractor Jumpstart i samarbete
med Teknikforetagen, dir de tivlande
startup-foretagen fick en minut pé sig
att pitcha sin affirsmodell infér en
jury dir bland annat Stefan Gustafs-
son Ledell ingick.

— De ir fantastiskt duktiga. Det ir
hiftigt att se och det 4r den hir typen
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AKTUELLT
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Elmia Subcontractor hade i r 1167 utstallare.

) =1

Stefan Gustafsson Ledell.

av foretag som vill ska vara med pi

missan framdver, sdger han.

MANGA AV DE gjuterier som var med
pa missan var mycket ndjda med
2017 och det bekriftas dven av statis-
tik som Fordonskomponentgruppen,
FKG, och Svensk Industriférening,
Sinf, presenterade under missan.

— 2017 kommer bli ett bra ir for
leverantdrerna, siger FKG:s vd Fred-
rik Sidahl i ett pressmeddelande frin
Elmia. Samtidigt giller det att vara
aktiv och ligga grunden fér framtida

Massan innehdll en rad olika foredrag.

affirer, att hinga med tekniskt och
jobba titt med sina kunder.

Fredrik Sidahl menade ocksi
att de kontakter som grundliggs pa
Elmia Subcontractor ir virdefulla for
hela tillverkningsindustrin. Detta dr
nigot som Stefan Gustafsson Ledell
hiller med om. D3 han har ett for-
flutet som forskningschef for Swerea
SWECAST har han en sirskilt god
blick for gjuteribranschen.

— Jag tror att Sverige generellt ir
ganska diligt p3 att marknadsfora
sig som ett produktionsland och det

giller dven gjuterierna. Det blir allt
tuffare konkurrensmissigt och di
behéver gjuterierna synas pa den hir
typen av missor dir stora globala
foretag deltar.

DEN 13-16 NOVEMBER 2018 ir det dags
for nista drs missa i Jonkoping,

— Vi har redan bérja jobba med
nista drs missa. Vi kan gora vért for
att 6ka svenska foretags konkurrens-
kraft men foretagen miste ocksa géra
sitt. Det hir gor vi alltsd tillsammans,
avslutar Stefan Gustafsson Ledell.//
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Bland utstallarna

MOLLTORPS GJUTERI & MEKANISKA VERKSTAD

Det &r 10-15 ar sedan Mélltorps Gjuteri stallde ut pa Elmia senast men nu var
det dags igen, denna géng i en samlingsmonter fran Karlsborgs kommun. Vd
Marie Nordh var n6jd med massan och med konjunkturen.

— Det kénns positivt med manga forfragningar fran nya kunder men
dven kunder sedan tidigare. Just nu &r handformningen uppat men det &r lite
mindre pa dvriga delar.

Bolaget har idag 23 anstéllda och har tre ben att sta pa. Det &r utsmyck-
ningsgods som lyktstolpar, rér och rérdelar till norsk VA-industri samt olika
detaljer till svenska och norska verkstadsindustrin. Ett &terkommande jobb
ar delar till Gota Kanals portar.

— Vi haringa investeringar planerade men jobbar med kompetensut-
veckling. Hur ska vi gora for att f& ha kvar de som vi har och locka nya som
arintresserade av hantverket.

s~ Wise

Marie Nordh, vd Mélitorps Gjuteri & Mekaniska Verkstad.

VA PRESSGJUTERI 0CH SKOGSLUNDS METALLGJUTERI

VA Pressgjuteri och Skogslunds metallgjuteri kan se tillbaka p4 ett bra 2017 med
tillvéxt enligt vd Jonathan Karlsson.

— Det ar fordonsindustrin som drar. Primért jobbar vi inte direkt med fordonsindu-
strin men det drar med andra branscher ocksé dér vi har vara kunder.

Sarskilt n6jd &r han med att bolagen tagit mycket marknadsandelar pa export till
Europa men det har dven varit tillvéxt med flera nya svenska kunder. Han kan ana
att den starka marknaden kanske har stagnerat ndgot men tror att 2018 blir ett
positivt ar, kanske till och med lite starkare &n i ar. Han hoppas att det ska bli ett
lagom starkt ar.

—Jag tror att ma&nga med oss mar bra av att fa en stabil tillvéxt fére en kraftig
uppgéng.

SMALANDS STALGJUTERI
Vd Per Ytterell vid Smalands Stalgjuteri var mycket néjd med 2017 dven om
det fanns vissa svarigheter.

- Viligger 6ver budget och vi ser inga tecken just nu pé att det ska lug-
na ned sig utan det fortsatter med hég beldggning. Sedan har det sina sidor
med den stora utmaningen att hitta personal. Vi har fatt vinta med att sétta
igang vart andra skift pa grund av att vi saknat personal. Men nu har det I5st
sig sedan tre-fyra veckor vilket nu ger effekt.

Under aret har Smélands stalgjuteri investerat tungt med nytt sméltverk,
allt fran stéllverket till ugnarna ar utbytt.

— Det har gatt som forvéntat med endast nagra enstaka sma stopp i
bdrjan. Nu kan vi kdra fyra sméltor p4 samma tid som vi tidigare gjorde tre.

Och det finns fler skal for Per Ytterell och hans personal att glédja sig.

— Vifyller 50 ar som gjuteri i ar och det &r ju en milstolpe i allas liv.

Per Ytterell, vd Smalands Stalgjuteri.

Jonathan Karlsson, vd VA Pressgjuteri och Skogslunds Metallgjuteri.
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LYRESTADS GJUTERI
Peter Stridkvist vd pa Lyrestads gjuteri ser ljust pa framtiden.

—Jag tror att 2018 blir riktigt bra. Vi har fatt hem en del jobb som tidiga-
re variti Polen och Kina. Sen ligger vi alltid lite senare i konjunktursvang-
ningarna sa vi har inte sett de fulla effekterna av 2017 ars hégkonjunktur &n.

Ett omréde som 6kar &r offentlig utsmyckning. Efter att for nagra ar
sedan satsat pa utbyggnad av en ny linje har féretaget nu ytterligare planer.

— Nu satsar vi pa fastigheten, forra aret byggde vi om omkl&ddningsrum
och nu planerar vi fér personalmatsalen for vi méste ha bra personal for
annars kan vi inte leverera bra gjutgods. Langre fram kommer vi ocks titta

pa logistiken och modellférradet.
Peter Stridkvist, vd Lyrestads gjuteri.

FUNDO COMPONENTS

For ungefar tre ar sedan blev Fundo Components en del i Sibbhultsgruppen.
Det &r nagot som &r positivt enligt Peter Rasmussen ansvarig for marknad
och inkdp pa Fundo.

— Det &r absolut ett styrka, det mérker vi i fortroendet for vara kunder. Att
ingd i en storre konstellation ger trygghet bade for oss och vara kunder.
2017 har varit ett bra ar for foretaget som gjuter i aluminium i Charlotten-
berg. For att klara av det héga trycket har de jobbat med sina samarbets-
partners inom bearbetning, LEAX och Sibbhultsgruppen. Peter Rasmussen
ar positiv dven for 2018.

— Vitittar pa att aterstarta gjuterilinjer som statt i trida sedan lagkonjunktu-
ren 2009.

Peter Rasmussen, ansvarig for marknad och inkép, Fundo Components.

RICHARDSSONS VERKTYGSSERVICE
Richardssons verktygsservice &r en verktygsmakare som siljer till press-
gjuterier. Elisabeth Eidersjo ansvarar for férséljning och inkdp och ar ndjd
med 2017.

— Det har varit ett mycket bra ar och vi har haft mycket att gora. Kon-

junkturen har varit gynnsam for oss.

Vd Niklas Eidersjo haller med. N&r det géller vilka trender som finns i
branschen ser han en tydlig tendens.

— Vi har under flera &r sett att de pressgjutna detaljerna blir allt stérre
och att vara kunder darfor investerar i storre maskiner.

Det finns ocksé en annan trend som &r tydlig enligt Elisabeth Eidersjd.

— 3D-printning av verktyg dr ndgot som ménga diskuterar. Det finns
redan applicerbar teknik och med all sakerhet &r det nagot som kommer

mer i framtiden.

Elisabeth Eidersjd, ansvarig for forséljning och inkdp och Niklas Eidersjd, vd Richards-
sons Verktygsservice.
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SEDENBORGS METALLGJUTERI
Lars Sedenborg, vd fér Sedenborgs Metallgjuteri star i en samlingsmonter med
Lyrestads Gjuteri och AGE Metall.

—2017 har varit ett valdigt bra ar, det har varit svart att hinna med. Daremot var
forra aret samre och vi tappade en del men det har vi i stort tagitigen nu.

Sedenborgs har investerat mycket de senaste aren. Ar 2009 byggde de till och
kopte tre nya bearbetningsmaskiner, 2011 och 2012 képtes ytterligare en per ar och
2013 tre nya maskiner.

Foretaget har idag 35 anstéllda, som mest har de varit uppe i 43. Huvudverksam-
heten finns i Kvicksund men bolaget har dven ett kokillgjuteri i Eskilstuna. Pa sikt
kommer en del av sandgjutningen &ven att flyttas dit. Sedenborgs grundades 1947
och fyller ddrmed 70 &r i ar.

— Pappa drev det i 28 ar och jag har drivit det nu i drygt 42 ar. N&r jag tog 6ver
var vi tva anstéllda sa det har &ndrats en hel del. | dag levererar vi till tio lénder i
Europa och 35-40 procent gar pa export.

Lars Sedenborg, vd Sedenborgs Metallgjuteri.

i BEIJERS INDUSTRI
- BE IJ Ens | | montern for Beijers industri fanns foretagets olika varumarken Beijers, Karlebo,
i i - PMU och Tebeco. Richard Larsson representerade Karlebo.
I — Det &r ett bra ar for gjuteriindustrin och det avspeglar sig i var verksamhet. Vi
haller ju pa bade med fornédenheter och med maskiner. Fornédenheter &r som en
termometer som visar ldget i branschen for stunden. Men vi ser ocksé en 6kning pa
seriosa investeringsférfragningar som ar mer framatsyftande.

I montern fanns ocksa Ulf Nilsson fran Tebeco, ett foretag som arbetar bland
annat med ytbehandling, bldstring och avgradning. Han sdg ett antal fragor som
alltid &r aktuella for industrin.

—Det man jobbar standigt med &r ledtider, automation och hantering runt
processen. Det &r dér vi kan konkurrera som svensk industri om vi kan korta ned

ledtiderna.

Richard Larsson, Karlebo och Ulf Nilsson, Tebeco.

UNNARYDS MODELL
Daniel Larsson, vd for Unnaryds modell, &r mycket n6jd med 2017 och menar att den
stora utmaningen har varit att hinna 6ka snabbt nog. Tidigare ar har bolaget investe-
rat mycket men inte lika mycket i ar.

— Vi har forsokt landa de investeringar vi gjort tidigare. Det har tagit mycket tid
och kraft att f& ordning pé allting men nu ser det bra ut.

Bolaget planerar inte heller for ndgra stora investeringar 2018 men har ett annat
fokus.

— Vivill 6ka framfdrallt pa exportsidan. Vi drog igang en satsning 2016 och
stéllde ut pa Euroguss som fdrsta avstamp och dar &r vi nuigen 2018. Vi har gatt fran
noll till ndstan femton procent pa export i &r. Det &r fortfarande en liten andel men en

markant dkning.

Daniel Larsson, vd Unnaryds Modell.
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www gjuterioreningen se

Generalsekreterare Peter Naystrém visar Gjuteriforeningens strategihjul. | bakgrunden syns ordférande Lars Johansson.

Gjuteriforeningens strategidagar

Dags for konkret

verkstad

Nu gar Svenska Gjuteriféreningen fran en 6vergripande strategi till konkreta atgarder
utifran medlemmarnas synpunkter vid arets strategidagar. Fokus ligger hela tiden pa

medlemsnyttan.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: MIKA VAISANEN

oktober genomférde Svenska

Gjuteriféreningen for forsta

géngen sina strategidagar, ndgot

som fdreningen hoppas blir ett
arligt dterkommande evenemang. Ett
sjuttiotal personer deltog i dagarna
dir en viktig del var en workshop
dir medlemmarna kunde féra fram
onskemil om foreningens framtida
arbete.

— Avsikten med strategidagarna
ir att medlemmarna hir ska fora
fram och diskutera det man anser
att f3reningen ska arbeta med och
fokusera pa. Det ir vikeigt att alla

typer av medlemsfSretag ger inspel
till vad man vill med sitt medlemskap.
Till syvende och sist handlar det om
medlemsnytta, siger Peter Naystrom
generalsekreterare i foreningen.

Dagarna innehéll grupparbeten
dir grupperna fick ta fram idéer och
prioritera de fem viktigaste. Peter
Naystrom slas av den stora bredden
som medlemmarna vill att féreningen
ska arbeta med da de fick in synpunk-
ter p4 allt fran vilka forskningspro-
jeke foreningen bor stédja till vilken
omvirldsbevakning och kompetensut-
veckling branschen behover.

— En viktig sak ir paverkansarbete
och att forindra synen pi gjuterier
och féra fram budskapet att det idr en
hégteknologisk bransch med mycket
dataanvindning och automatise-
ring. Det behévs for att attrahera de
duktiga ungdomar som vi vill f3 in i
branschen.

Alla idéer som kom fram, dven de
som inte priorerades hdgst, kommer
nu att tas hand om i fSreningen. En
del forslag blir inspel till innovations-
programmet Metalliska material dir
foreningen har ett inflytande p4 vilka

forskningsutlysningar som kommer.
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Bade Volvo och Scania hade tagit med var sin lastbil.
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Gjuteriforeningens strategidagar var vélbesdkta och innehdll mycket diskussioner bade under workshopen och under lunchen.

Andra idéer kanske forverkligas inom
ramen av CIC, ett forskningssam-
arbete mellan Jénképing University,
Swerea SWECAST och Gjuterifor-
eningen. Peter Naystr6m menar att
de tankar som framkommit ocks3 kan
leda till att fSreningens organisation
anpassas for att klara av behoven eller
att vissa uppdrag liggs ut pa olika
konsulter. Tanken ir att alla idéer nu
ska omvandlas till konkret verkstad.
Hur arbetet fortskrider kommer att
avrapporteras pi Gjuteridagarna

under viren.

STRATEGIDAGARNA INNEHOLL INTE
bara diskussioner utan ocks3 ett antal

_’n
)' 1{@

inspirationsforelisningar som t.ex
omvirldsbevakning om hur fordons-
branschen kommer att forindras i
samband med elektrifieringen av bilar.

— Att det blir forindring ir
sjilvklart men i vilken omfattning och
ivilken take? Vad ir det for gjutgods
som behdvs i framtiden och var kom-
mer det att tillverkas?

Férindringarna innebir enligt
Peter Naystrom att det kommer vara
innu viktigare att branschen bevakar
vad som hinder och ir p3 hugget
for att kunna vara med och ta fram
de nya detaljer som kommer inom
gjutgods.

— Di giller det att man 4r med

och har ett nira samarbete med for-

donsindustrin.

ETT ANNAT FOREDRAG som vickte
mycket tankar var Leif Hultman frin
IKEA Industry som berittade hur
de arbetar med hallbarhetsfragor. (Se
separat artikel)

— Det finns alltid saker att lira av
ett sant stort féretag, inte minst att
det dr vikeigt att ha en genomtinke
strategi. Det 4r minst lika vikeigt for
ett gjuteri att ha en strategi hur man
ska agera framit for hela verksam-
heten nir det giller allt frin kompe-
tensforsorjning till marknadsaktivi-
teter.//
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Leif Hultman fran IKEA Industry.

Gjuteriforeningens strategidagar

Att jobba som lkea

For IKEA &r hallbarhetsfragorna mycket viktiga och en del i féretagets afféarsstrategi.
Det beréttade industrichefen Leif Hultman vid Gjuteriféreningens strategidagar.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: MIKA VAISANEN

an ett gjuteri lira sig ndgot
av en mobeltillverkare som
IKEA nir det giller hill-
arhet? Det finns ett antal
gemensamma nimnare oavsett vilken
bransch man verkar i.

— Var och en som bedriver en
industriell verksamhet kan analysera
sina egna processer och vilka bidrag
man har i form av miljébelastning och
bryta ned det till konkreta mal och
aktivitetsplaner i syfte att forbittra
verksamheten, siger Leif Hultman.

Leif Hultman ir chef for IKEA
Industry vilket dr IKEA:s tillverk-

ningsindustri med egna fabriker i 10

linder och cirka 20 000 medarbetare.
Han var en av féredragshillarna pa
Gjuteriféreningens strategidagar. I
sitt fdredrag berittade han hur IKEA
skapat en vision om héllbarhet och
utifrin denna tagit fram strategier,
mél och handlingsplaner.

— Det jag tycker vi har gjort bra
inom IKEA ir att ta det frin en stra-
tegisk nivd och koppla till affirsverk-
samheten vi har och sedan linka det
ned i vira arbetsprocesser hela vigen
ned till ritbordet.

For enligt Leif Hultman ir det

viktigt att omsitta mil och strategier i

verklig handling ute i verksamheterna.

Och det har IKEA gjort, som exempel
kan nimnas hur lampor i hela ljus-
sortimentet byttes ut mot LED-lam-
por for nigra ir sedan. Under f3rra
verksamhetsiret sildes 79 miljoner
ledlampor vilket innebir en beriknad
irlig energibesparing med 3,3 miljar-
der kWh. Ett annat exempel ir hur
bolaget arbetar for att minska vikterna
pa varje mobel. DA blir det enklare for
kunderna att hantera paketen men det
behévs ocksa firre lastbilstranspor-
ter. Hir ger han ett exempel dir tvi
produktfamiljer uppgraderades med
ny design vilket innebar en viktbespa-
ring p4 totalt 45 000 ton riknat pa
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alla salda produkter i dessa familjer
under ett ir. De har ocksa arbetat
med fornyelsebar energi samt tagit
fram en handbok som fabrikerna och
dven andra IKEA leverantorer kan
anvinda for att optimera sin process
ur energisynpunkt. En annan viktig
sak ir cirkulir ekonomi och hur de
ska kunna tervinna material in i nya

mobler.

EN DEL SER héllbarhetsarbete som
enbart en kostnad men det hiller Leif
Hultman inte med om.

— Jag tror att det ir en friga for
ledningsgrupperna och styrelserum-
met i gjuterierna att ta en strategisk
diskussion hur man ser pd hillbar-
hetsarbetet som en del i sin affir
och hur viktigt det dr. Och jag tror
att precis som vi kommer man hitta
kopplingar till effektivitetsforbittring-
ar och besparingar.

IKEA Industry arbetar med tre

typer av mélnivier. Det dr basmal som

kan uppnds med dagens arbetssitt,
utvecklingsmil som kriver att man
arbetar pi ett annat sitt 4n idag. Den
sista nivin ir innovationsmal dir
foretag miste tinka helt nytt, kanske
uppfinna ny teknik eller himta kun-
skap frin en helt annan bransch.

— Syftet med ett innovationsmil
4r att vi vigar stretcha oss bortom
vad vi normalt ser som méjligt att

istadkomma.

FOR DEN SOM tycker att Leif Hultman
ir ett vilbekant namn ir det helt
riktigt. Han har tidigare bland annat
varit gjuterichef nigra 4r for Volvos
gjuteri i Skovde,

— Det var vildigt roligt p4 ett
personligt plan att vara med pa
strategidagarna och att terknyta
bekantskapen med manga av tidigare
kollegor i branschen. Det ir roligt att
héra att det finns en vilja att utvecklas
i branschen.//

ANNONS
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Arbetariotograiens Arkiv

Alla ménniskor ar vackra nar de arbetar menade fotografen Jean Hermanson, vars verk nu

far nytt liv genom hans fore detta fotoassistent Nils Petter Lofstedt. Nils Petter Lofstedt har
arbetat vidare med Jeans arkiv och dven tagit nya foton pa personer som dokumenterades pa
de forsta bilderna. Han har ocksa gjort en dokumentér om Jean Hermanson, den har visats i SVT
och finns nu pa SVT-Play.

FOTO SVARTVITT: JEAN HERMANSON
FOTO FARG: NILS PETTER LOFSTEDT

Kaarlo Issal. Kaarlo Issal, Aminne gjuteri.
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Kjell-Arne Pettersen. Kjell-Arne Pettersen, Bjorneborgs jarnverk.

Kjell Arne Pettersen, Bjorneborgs jarnverk. Bjorneborgs jarnverk.
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Aminne gjuteri.
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Janne Hjelm, Séderképings gjuteri.
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JULHALSNINGAR

VI onskar alla vara
kunder och leverantorer

God Jul och
Gott Nyttt 2018

‘ FORENINGEN

Box 2033, 550 02 Jonkoping

Sveriges Gjuteritekniska Forening
Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna
Tel 036 - 12 99 50 Fax 036 - 504 24
www.sgf.ghs.com

Tel 036-30 12 OO
Fax 036-16 68 66
www.gjuteriforeningen.se

swerea|SWECAST

Box 2033, 550 02 Jonkoping
Tel 036-30 12 00
Fax 036-16 68 66
www.swereaswecast.se

*% Carbomax

Designing Raw Materials.

Carbomax

Tel +46 21 1503 00
www.carbomax.se

Saltangsvagen 7, SE-721 32 Vasteras, Sweden

Vi tackar alla Runder for det gangna dret och tillonskar
God Jul & Gott Nytt Ar!

Foseco AB, Forradsgatan 4, 662 34 AMAL
Tel. 0532-60 77 30 Fax 0532-60 77 49
www.foseco.se
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BEIJERS K ARLEBO( ,amu -

@ TOOLUS
Toolus AB @

b Kartasgatan2 53140 LIDKOPING

D

Vi PA CALDERYS NORDIC ONSKAR ER
EN RIKTIG FRIDFULL JUL
OCH ETT GOTT NYTT AR
Ocalderys
www.calderys.com

Gjuteri & industriteknik i Halmstad AB

Svarvaregatan 10 » 302 50 Halmstad - Tel 035-10 64 84
+Fax 035-10 64 89 - info@giab.nu - www.giab.nu

ul & Gott Nytt Ar,

onskur alla vi pé

A

Blomdngsvigen 32, 305 93 Halmstad, Tel: 035-444 00, www.hybe.se

Roslagsgjuteriet AB
Storebrogjuteriet AB

VL bnshkar alla en
God Jul & qoff/\gxfmr

Roslagsgjuteriet tel. 0175-155 14 Storebrogjuteriet tel. 0492 -756 00
www.roslagsgjut.se www.storebrogjut.se
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DET HAR AR
BASTA TEKNIK

En ny rapport kommer att hjédlpa den nordiska gjuteribranschen att utveckla sitt miljéarbete
genom att visa konkreta exempel pa vad som &r bésta miljoteknik.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

ad ir egentligen bista teknik

for ett gjuteri for att minska

foretagets miljopaverkan?

Hur kan ett gjuteri arbeta
for att minimera bullerstdrningar hos
grannarna eller minska energianvind-
ningen? Miljékraven blir allt hirdare
p4 industrin bide frin myndigheter
och frin kunder, men for ett enskile
foretag kan det vara svirt att veta hur
tillverkningsprocessen kan bli bittre
ur miljésynpunke.

Nordiska ministerridet har Iatit
sammanstilla en rapport som konkret
visar vad som ir bista tillgingliga tek-
nik fr gjuterier. Med teknik menas
i det hir sammanhanget dels teknisk
utrustning men iven arbetssitt som
minskar det enskilda féretagets mil-
jopaverkan. Det handlar om allt fran
att f3rbittra kemikaliehanteringen
till att minska kassation med hjilp av

simulering,

RAPPORTEN BYGGER PA hur de stdrsta
nordiska gjuterierna arbetar idag
och vad de ser framfor sig, kombine-
rat med kunskap frin experter och
tillverkare av utrustning. Rapporten
har skrivits av Swerea SWECAST
pa uppdrag av Nordiska Ministerrd-
det. Aven om ménga gjuterier redan
anvinder en del av teknikerna och

vissa saker ir sjilvklarheter dr det f3

Den firdiga rapporten fran Nordiska ministerradet.

foretag som infort alla dessa forslag.
Gjuterierna kommer nu med rappor-
ten som stdd kunna g igenom den
egna verksamheten och géra tydliga
miljofrbittringar som méinga ginger
ocks3 leder till minskade utgifter.
Aven om mycket i rapporten ir
specifikt for gjuterier finns det dven
delar som kan anvindas av andra
typer av tillverkande industrier.
Rapporten kommer idven att
anvindas av Nordiska ministerri-

det och fungera som inspel till de

Nordic Foundries
Best Available Techniques (BAT)

forhandlingar som kommer att foras
1 EU om vad som ir bista tillgingli-
ga teknik (BAT) for gjuterier i hela
Europa. EU:s arbete kommer att leda
till bindande regler for alla storre gju-
terier i hela EU och dirmed forstirka
miljoskyddet i Europa.//
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Rapporten finns pa Nordiska ministerradets
hemsida med titeln Nordic Foundries, Best
Available Techniques (BAT) med rapportnr
TN2017:562. Rapporten har skrivits av Swerea
SWECAST.

EXEMPEL PA TEKNIKER

SAND OCH BINDEMEDEL
e Forsok minimera méngden bindemedel

SIMULERING
e Anvand simulering for att optimera gjut-

* Verifiera simulering mot riktiga data.

PRESSGJUTNING

ENERGI

som anvands.

Undersdk mdjligheterna att byta
bindemedelssystem till ett med lagre
miljopaverkan.

Om alkoholbaserad black anvénds se Bista tillgangliga teknik kan innebdra att utbilda truckforare i tystare krning. Eller se till att marken &r jamn s& inte
till att blackkaren har lock nér de inte gods slér mot gafflarna och orsakar buller.
anvands.

Ateranvénd sanden internt sé mycket
som mojligt.

processen och minska kassationen.

Designa produkten sa att inlopp l4tt kan
brytas av och inte behdver sagas bort.

Anvand varmekamera for att optimera
hur kylning av verktyget sker.

Undersdk om traditionellt smorjmedel kan
erséttas med nyare miljobattre varianter.
Anvand automatisk sprayning av slapp-
medel.

Minimera tiden som smaltan utséatts
for syre i luften t.ex. genom vakuum
doseringsugn.

Genomfér energikartlaggning.

Blastra ramaterial som innehaller rost
eller sand for att minska slaggmangder i
smaltan.

Anvénd lock pa ugnar och skankar.
Anvénd extra isolering pa skankar for att
minska anvéndning av gasolférvarmning.
Atervinn véirme for att virma lokaler eller
ingangsmaterial.

Se dver tiderna for vdrmebehandling da
mycket gods vdrmebehandlas ldngre &n
nodvandigt.

Vakuum doseringsugn kan minska risken for att syre ldser in sig i aluminiumsmaéltan.
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SIMULERA MERA

Manga av de storsta gjuterierna har anvént simuleringsprogramvara under manga ar. Men
aven ett nagot mindre gjuteri kan ha stor nytta i att skaffa denna kunskap tycker Mattias Melin

pa Lundbergs Pressgjuteri.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

attias Melin ir verkeygs-
chef pa AB Lundbergs
Pressgjuteri, ett foretag
som producerar cirka 400
ton firdigt aluminiumgods per ir.
De kopte in simuleringsmjukvaran i
bérjan pa 2014 och dngrar inte denna
investering idag.

— Vi har haft stor behillning av
detta och om vi haft nigot som inte
fungerar i verkligheten har vi kunnat
se varfor. Férhoppningsvis slipper vi
skicka verktyget till verktygsmakaren
for justering utan fir ett bittre verktyg
fran borjan. D4 slipper vi plocka upp
och ned verktyget for atgirder och
minskar stillestindet i maskinen.

Han berittar hur foretaget simu-
lerar alla verktyg for nya produkter
som ska tillverkas men att de dven
tittar pa befintliga verktyg som inte
ger riktigt den kvalitén som de tinke.

P4 det viset fir de nyttiga lirdomar de
kan ta med sig niista gdng det ir dags
att kdpa in ett nytt verkeyg. Méjlig-
heterna att variera simuleringarna ir
nistan oindliga.

— Vi simulerar temperatur, has-
tighet, krympporer you name it. Nir
man gdr det fir man vara som han i
Sillskapsresan som tar p4 sig en hatt
nir han siljer glass och en annan nir
han siljer bensin. Titta pd en sak i
taget, antingen tittar man pa hastighet
eller pa temperatur.

Alla gjuterier har dock inte valt att
investera i den kunskap och de pro-
gramvaror som krivs, Det kan finnas
olika skil till det och alla kanske inte
heller har behovet.

— En del forlitar sig p4 verktygs-
makaren och en del képer in hjilp
men d3 fir man en simulering p4 film

eller papper, det ir det utfallet som

giller eller inte. Jag kan sitta upp flera
varianter och provocera forutsitt-
ningarna. Det hjilper mig komma
nirmare sanningen.

Nir det giller att utforma nya
verktyg kanske Lundbergs gor upp till
tio simuleringar, forst lite mer grova

och sedan allt mer forfinade kdrningar.

MATTIAS MELIN MENAR att minga
gjuterier skulle ha glidje av att ha
den hir kunskapen. De som kanske
inte har nytta av det ir till exempel
ett pressgjuteri som endast kdper in
f3 nya verktyg och dir deras vanliga
produkter fungerar bra. I det fallet
kanske det inda ir bittre att kdpa in
hjilp nir behovet finns.

For att verkligen fa ut bista nytta
av investeringen har han nigra goda
rad att ge till andra mindre gjuterier.

— Det giller att allokera resurser,
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7

T
el i

Det géller att folja upp resultatet av simuleringen ute i verksamheten.

det miste vara ndgon som ir intres-
serad att grotta ned sig i detta och
har méjligheten att bli duktig. Tink
igenom fragan "Avsitter vi verkligen
en person till detta nu?’, rekommen-
derar Mattias Melin.

MATTIAS MELIN SER egentligen inga

nackdelar med att anvinda mjukvaran.

Det negativa han kan komma p4 ir
kostnaden for programvarulicenserna.
Andra svirigheter som han nimner dr
istillet att det inte finns en total kun-
skap om pressgjutningsprocessen till
exempel hur temperaturen pa smiltan

varierar frin ugnen och tills metallen

ndr verkeyget. For att f4 rikeig bra
resultat krivs ju att det finns mycket
indata att anvinda annars ir det svirt
att f4 fram tillforlitliga resultat. Nagot
annat han nimner ir att det inte alltid
finns tid att fordjupa sig s3 mycket
som han 6nskar.

For Mattias Melin som inte har
bakgrund i gjuteribranschen har
simuleringarna ocksa varit ett bra sitt
att lira sig mer om hur gjutprocessen
fungerar. Och han har Lirt sig mycket
sedan han bérjade i augusti 2013.

— Men jag har mer att lira.//

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se
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Stefan Fredriksson har varit med att starta upp Holsbygruppens simuleringsforetag Vcast.

Framtidens simulering

Vad kommer gjuteribranschen att simulera i framtiden? Och vad skulle en van simulerare
onska? Stefan Fredriksson pa Vcast har nagra av svaren.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

tefan Fredriksson har varit

med och byggt upp simu-

leringskompetensen inom

Holsbygruppen dir iven Hol-
sbyverken och Almbhults Gjuteri ingr.
Verksamheten bedrivs sedan 2014 i
ett eget bolag, Veast. Han ser minga
fordelar med simuleringstekniken och
med ling erfarenhet av simulering har
han ocks4 nigra tips till nya gjuterier
som stir i begrepp att infdra tekniken.
Nigot som ir viktigt dr att personerna
som ska arbeta med det fir tid att
sitta sig in i programmet, En annan
sak for att fi trovirdiga resultat ir
att validera simuleringen mot hur
produkten till slut blev.

— Nir du képer mjukvaran idag

kommer det i en 1dda med grundin-

stillningen, men jag tycker man ska
liagga lite tid pa att med hjilp av sin
leverantér anpassa det till den egna
produktionen. Det ir litt att bara

ta den grunddata som kommer med
programmet till exempel f6r sand men
idag har du méjlighet att liigga in dina
material frin grunden som kanske
skiljer sig it frin de fordefinierade.

FOR DE FORETAG som innu inte har
tagit steget vill han rekommendera att
man tinker igenom exakt vilket behov
man har och l3ter olika leverantérer
av mjukvara presentera hur de kan
uppfylla detta. Det finns ju flera olika
programvaror som ir bra pd olika
saker och varje gjuteri har sina egna

S6nskemal.

For ett foretag som haft simu-
lering lite lingre tid finns det ocks3
mycket att arbeta med. Det kan
handla om att anvinda de optime-
ringsverktyg som finns inbyggda. Det
handlar t.ex. om att formulera en pro-
blemstillning eller ett mil, och sedan
ange vilka parametrar/designer som
fir indras. Direfter liter man datorn
kora igenom alla varianter och diref-
ter utvirdera dessa mot de uppsatta
milen. P4 detta sitt fir man ocks3
mycket kunskap om samband och
hur de paverkar varandra som man
inte fir om man endast kor enstaka
simuleringar. Detta ir det som Stefan
Fredriksson fokuserar mest pa just nu.
Men det finns dven annat som gir att

arbeta med.
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Stefan Fredriksson arbetar mycket med de optimeringsverktyg som finns i simuleringsprogrammen.

— Du kan titta p4 dina hogvoly-
mare som gitt linge, kan du optimera
t.ex. utbytet fr dessa sa blir det ett
antal kg varje ging du gjuter.

NAR DET GALLER framtiden tror Stefan
Fredriksson att nigot som kommer
mer och mer ir simulering av fler steg
i hela processen, hela vigen till firdigt
gjutgods. Ett exempel p detta och
som han tycker ir sirskilt spinnande
ir simulering av restspinning i den
firdiggjutna produkten. Genom att
forutse dessa och anpassa produkten
efter den kunskapen finns méjlighet
att bygga bort att produkten t.ex. blir
skev efter bearbetning. Att dessutom
titta p4 materialegenskaperna och
strukturen i den gjutna produkten
blir alltmer intressant ur kundens
perspektiv.

— I framtiden kommer berik-
ningskraften inte vara begrinsade.
Redan idag testar man till exempel
grafikkortets processor for berik-

ningar och d4 dr det minga ginger

snabbare in dagens processor. Idag ir
programmen inte byggda for det men

i framtiden kommer inte det vara en

flaskhals.

HAN MENAR ATT d4 finns mojligheten
att testa bide hogt och lagt och kunna
variera simuleringarna utifrin gjuteri-
ets alla processparametrar.

— D4 blir det en vildig robusthet
i det resultat som jag limnar ut om
vi testat allt inom vArt processfonster,

siger Stefan Fredriksson.

FOR FRAMTIDEN FINNS det ocksi en
del andra 6nskemal for att simulering-
en ska kunna utvecklas pi ett bra sitt.

— Jag skulle girna se fler gemen-
samma forskningsprojekt med fokus
simulering oavsett mjukvara. Jag tror
ocksd att det dr bra att triffa perso-
ner p4 andra gjuterier som ocksa kor
simulering. Jag tror det finns mycket
att lira av varandra, avslutar Stefan
Fredriksson. //

ANNONS

Calderys Nordic

komplett leverantdr av eldfasta funktioner

Ocalderys

www.calderys.se
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6 SNABBA

L" . NAMN

Bengt Nygren.

AKTUELL SOM
Slutar som utbildningsle-
dare efter 26 &r pa Skandi-
naviska Gjuteriskolan och
Swerea SWECAST.

ALDER
67 ar

BOR

Huskvarna

FAMILJ

Firar 40 ar som gift i ar.

INTRESSEN
Jobbet ar roligt, bat vid

Vattern, precis ersatt hus-

vagnen med husbil.

6 SNABBA

Bengt
Nygren

Manga personer som idag arbetar i gjuteribranschen har haft Bengt Nygren
som ldrare pa Skandinaviska Gjuteriskolan i J6nkdping. Men nu har han
utexaminerat sina sista geséller och vid 67 ars alder planerar han for en ny
tillvaro.

INTERVJU OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM
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VAD HAR DU FOR BAK-

GRUND?

Efter nian bérjade jag som
lirling p4 Husqvarna, gick vidare till
deras gjuterilab och arbetade sedan
en tid ute i gjuteriet. P4 Husqvarna
utbildade jag mig ocks4 till verktygs-
makare. Direfter sdkte jag mig till
Lovsjé Bruk som tillverkade detaljer
i tunnplat till ditidens laserskrivare.
Efter det ville jag vidareutbilda mig
och d4 jag alltid tycke att gjutning ir
roligt valde jag att pi dldre dar lisa
gjuterilinjen i Jonkdping. Nir jag var
klar dir fanns det en ledig tjinst hir
som jag sokte och fick. Det var 1991
och sen har jag varit hir. Genom iren
har jag list en del andra kurser bland
annat pedagogik.

VAD HAR DU GJORT SEN DU

BORJADE HAR?

Jag har hela tiden arbetat med
utbildning. 1994 var jag med och star-
tade upp gesillutbildningen och sedan
starten har jag hunnit utexaminera
166 gesiller. Manga av gesillerna har
sedan blivit f6rmin, vd eller produk-
tionschefer. De tycker att det idr en bra
utbildning.

Tidigare var detta en gymnasieut-
bildning med riksintag. Det betydde
att hemkommunen stod for kost-
naden f6r eleven. Vi hade di lingre
kurser dir de var hir dtta veckor och
sen hemma och arbetade ett halvir da
de tillimpade vad de lirt sig. Sen var
de hir sex veckor, hemma ett halvir
igen och slutade med 4tta veckor hir.
Efter det kunde de gora gesillprovet.
2010 togs riksintaget bort och foreta-
gen fir betala for eleverna och di har
intresset minskat, Kurserna har ocksi
blivit kortare, forr fick de mer kot pa

benen.

VAD TROR DU OM FRAMTI-
DEN FOR GESALLUTBILD-
NINGEN?

Mainga foretag siger att de inte
kan vara av med personal si linge
men det giller att planera for utbild-
ning, gér man det gir det jittebra.
Idag tinker foretagen bara pi pengar.
Kunskapen ir vird mycket men det
syns inte direke i foretagens siffror.
Att vara gjutare idag ir ett hogtek-
nologiske yrke, det gir inte att tro att
gjutare kan vem som helst vara. Om
foretaget fir en jitteorder men inte
har rite kunskap utan tillverkar detal-
jerna diligt 4r det ingen som vill anlita
det gjuteriet sen. For de foretag som
skickar elever gar det ofta bra bide i
bra och daliga tider.

Framéver tror jag det blir dnnu
kortare kurser pd nigra dagar som
eleverna sjilva fir plocka ihop till en
storre utbildning. Fér min del tror jag
inte pi den melodin for eleven méste
f3 ett ssmmanhang, de har ett stort
utbyte med varandra nir de ir hir, det
ir sd mycket i utbildningen som inte
syns. Det blir ocks3 lingre tid mellan
kurstillfillena och de riskerar d3 att
glomma mer mellan varven. Finge jag
onska sa skulle vi gi tillbaka till tiden
med riksintag och fler veckor fr d&

hann jag ge eleverna si mycket mer.

HuRr KANNS DET ATT SLUTA

EFTER 26 AR?

Det ir tudelat. Jag siger som
min forra kollega Allan att nigra
ir innan pensionen tycker man att
det ska bli gott men ju nirmare det
kommer vinder det och blir nistan
lite oticke. Jag har alltid tyckt om
jobbet, det har nirap4 varit s4 att jag
tinkt "ir det inte mandag snart” nir

jag gitt hem pa fredageftermiddag.

Det jag har tyckt om ir det sociala
livet och ungdomarna, jag har lirt
mycket av dem. Férhoppningsvis har
de [irt sig ndgot av mig ocksd. I det
hir jobbet stir man inte och gér sam-
ma sak frin morgon till kvill. Utan du
sitter en del pa kontoret, en del stir
du framfor klassen och sedan fir du

jobba med fingrarna.

HAR DU NAGOT SARSKILT

MINNE?

Jag har haft elever som hittat
varandra under kursen, killar som
friat och sen har gift sig. At en kille
ordnade vi ett extrarum for hans
tjej som skulle ha barn. Nir det var
dags ringde hon hit, killen tog en taxi
och hiimtade upp henne och de dkte
gemensamt till BB. Barnet var med pi

var avslutningsfest sen.

VAD SKA DU GORA NU?

Jag har ju hus sa det finns

mycket att gora dir. Sen har
jag ju bide bat och numera bytt ut
husvagnen mot husbil. Kanske jag
ocksa ska ut och konsulta lite grann,

jag vill ju inte limna yrket helt och
hallet.
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FRAGA DOKTORN

«

Efter fem ars standig jour vid frdgeladan har Doktorn beslutat sig for att véanda pa det hela
och stélla nagra fragor till sig sjélv!

Stimmer det att detta ir
den sista Fraga Doktorn
du skriver hir i Gjuteriet?

Ja, sd dr det. Allt har sin tid och efter
drygt fem ér dr det dags att stiinga
frageladan for denna ging. Men det
har varit mycket roligt att i medverka
sé flitigt i detta forum — har jag riknat
ritt blir det hir mitt fyrtionde inligg!
Inget av detta hade blivit av utan alla
lisare som stillt s& minga kluriga
frigor under dren. Tack vare er har
jag fatt anledning att fordjupa mig i
de mest skilda omriden och sprida
kunskapen vidare pa ett sitt som jag
hoppas varit ltt att ta «ill sig.
Frigorna har ocksa ofta lett till
vidare insikter om hur olika material
och processer hinger ihop och hur
minskliga behov, tekniska framsteg
och den allminna samhillsutveck-
lingen samspelar i stort och smatt. Ett
exempel ir hur synen pa och anvind-

ningen av gjutjirn som byggnads-

material indrats genom 4ren, frin
eufori till katastrof och tillbaka igen.
Ett annat varfor man trots en enorm
materialteknisk och konstnitrlig ut-
veckling genom arhundradena envist
framhirdar i att brons och inget annat

ir det ritta materialet for en staty.

HUR KOM DET SIG ATT DU BORJADE
SVARA PA FRAGOR I GJUTERIET?

Jag var alldeles nyanstilld nir en av
kollegorna kom in och undrade om
det stimde att jag hade disputerat,
vilket jag inte kunde forneka. Bra, sa
han, d4 fir du svara p4 nista dok-
torsfriga, for vi turas om. Vi var fyra
doktorer anstillda pA SWECAST sa
jag tinkte att jag bara behévde ta tva
fragor om 4ret och det kiindes 6ver-
komligt. Men mirkligt nog fortsatte
det att alltid vara min tur efter det...
Detta fdrsta inligg svarade pa varfor
det heter "kokill” och "flaska” och det
blev en sprakhistorisk utredning med

citat frin en av mina favoritroma-

ner. Ett udda inslag i tidningen men

redaktdren var néjd.

OCH VARFOR FORTSATTE DU?

For att det har varit s3 roligt! Dok-
torsfrigan ir en naturlig fortsittning
pa de smitt absurda diskussioner som
kan utvecklas kring fikabordet hir

pid SWECAST en vanlig eftermid-
dag. Minga kollegor bidrar med

sina erfarenheter och uppslag, och
fragestillningen vixer i alla riktningar.
Svaret ir sillan helt akademiskt men
alltid allminbildande. Jag vill ocksa
nimna Gjuteriets olika redaktsrer
som alltid visat stort intresse for fra-
gespalten och gett mig uppmuntran,
feedback pa sprik, innehill och niva,
och inte minst en hilsosam respekt
for deadlines.

VILKEN AR DEN MARKLIGASTE FRAGAN
DU HAR SVARAT PA?
Mannen som ville gjuta en stor

gong-gong av jirnpulver frin en
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FRAN LASARNA

Fraga doktorn

(Néstan) ingenting &r véra doktorer frammande. Den hér gangen gér
de bland annat ett hopp in i semantikens spannande vrld. Tveka inte,
skicka dina fragor och funderingar till gjuteriet@gjuteriforeningen.se

Skriv “fraga doktorn” | dmnesraden

Nu har de tre doktorerna Anders Gotte, Henrik Svensson och Henrik
Borgstrm fatt férstarkning. Asa Lavenstein har sallat sig til skaran av
de numera fyra doktorerna. Det & ocksa hon som star fér svaret pa

numrets fréga.

Varfér heter det “kokill” och varfér heter det “flaska”?
“Fraguis"
Hej Fraguis!
Varje verksamhet har sin jargong och sina fackuttryck.
Det kan géra livet surt for nybriaren som ingenting
forstar, men ocksé underlitta for den som ska léra sig
en ny verksamhet eftersom fackuttrycken kan vara béde
mélande och fantasifulla. Orden kokill och flaska &r tvé
bra exempel
Ordet kokill kommer kommer fran franskans coquille,
mussla. Det kan betyda en skal eller ett kil (t ex for mat)
med samma form som ett musselskal. | betydelsen gjut-
form for metallgjutning har det anvants i svenskan sedan
1700-talet men stavades dé koauill. Kanske var nagon
svensk gjutare intresserad av vad som hande nere pa
[ h skaffad franska bécker

tekniska nyhetera? Med lte fantasi kan man fortfarande
kanna igen musslans tvadelade form nér man ser kokil-
lerna ligga 6ppnade pé gjuteriet!

Ordet gjuteflaska anvandes pa svenska gjuterier
redan i borjan pa 1600-talet. P& denna tid var en flaska
helt enkelt ett litet forvaringskérl, oftast av metall, inte
nédvéndigtvis fér vétskor, En faltlaska hade soldaten till

att férvara dryck i, men den kunde ocks vara ett kokkirl.
Samma soldats krutlaska hangde vid biltet och var ett
trafodral for svartkrut. Samerna bar p saltflaskor gjorda
av naver. Metallgjutarens flaska var allts3 ett metallkarl
som innehl formsanden. Det ar fors i var fid som ordet

flaska enbart far tankama till glas- och plastbehallare
med skruvkork! | andra lénder har man for lange sedan
byt till mer “sjalvklara” uttryck som tyska Formkasten
och engelska moulding box, alltsé formlada. Kanske &r
svenska gjutare lite mer konservativa? Eller ocksé ar vi
fortjusta i véra gamla uttryck och villinte i onddan géra
spréket trstare!

/Doktor Asa

Bild 1. Musselskal, coquille
Bild 2. Kokill och gjuten detalj

Bild 3 och 4. Formflaskor kan se ut pd olika st

FRAGA DOKTORN

Fraga doktorn

Forr verkade saker halla for evigt men idag har de flesta produkter en mer begrénsad livsIangd. | det
har numret svarar doktorn pa en fraga om planerad produktféraldring. Om du ocksa vill friga Swerea
SWECAST:s doktorer nagot s &r du valkommen att héra av dig till gjuteriet@gjuteriforeningen.se.

Vi koper nye stiller.

N jag vixte upp verkade
saker som elekriska verk
!
st med

Dec omare
billiga are

hilla hur b

vi har rid ace ki ller act rekla-

timmar per i for at crimma sina egna
hickar och dirmed blir produkeens liv-
Lingd vildige ling riknat i ir. Det hir

produkier i dag har en berydlge korcare
lislingd. Vad beror det pi? Borde nte

men paverkar oss ae vija byta upp oss
il en senare model. En minse lika vik-

kunna skapa produler som hiller
innu lingre?
Nostalgiker

For inte allefor linge sedan giorde de

2 i arealla kom-
ponenter i en modernt designad pro-
duke gir sinder samridigr

TAENNY BIL: Vi forvingar oss erc antal
problemfria ir men hiller orolige utkik

flest kor en enkel koppl: efer de forsa tecknen pa forfall. Nir
lan livstingd och kvaliec. B vl har bisja cen-
var sid bl dan sak derar de foresiea, Tirra

Kritiseras ofta av konsumenterna. En
Konspirationt Varfor lurar man pd oss
skrip som inte hiller? Bitere var dec
forr, med symaskiner som hall i hundra
i Vilker sloser att producera saker
som miste slingas!

Men den som siger i i kvar i dec
gamla tinkande dir kvalitet och
livskingd var samma sak. dag pracar
vi om hallbarhet i ect vidare samman-
hang, och d miste vi se de scbrre per-

som gick sénder snabbe var skrip. Detta | pé dina skor! Om sulorna ser slimaur |~ spektiven. Gamla bilar hade simre
fakeum 8 luc- i av. Toral ldre kylskip drog mer.
X frersom hillb 1 1 kdpa ny b -
borde ge hillbara produkeer. Vi upp- detiirvalet. sigar var yngee och vibrerade mer.
fann sltseark aserad kerarmik For dair det Hillbarhet ir inte bara art grejerna

rostfvcesedl, gammi som ince torkade,
‘malarfirg som i Ty
tjocke och hire v

sig i ll et de blev urbyrbara si e
hley

dukeer

en friga om sunt fornufe. Varfor slosa
ace framseilla allefor hill-

 Bitrre are ge konsumenten

haller. Det handlar ocksd om vad som

silva nie

a Klappar exra for
iner,bull

den ine gjord for act hlla o mer in
hundra drift. Der tar

kylskip frin rectotalet och bilar som
en ik it kan Kliva i och ur

vidare,

en sidan hiicksax och erbjuder sig are

dick pi bilen
it de i utsitna och vi renoverar vira
hus. Men minga av oss har for linge

vinner och slikting-
ars hiickar kommer kanske redan pi en

sisong upproras dver att den inte hal-

utan act a av sig cylinderhatzen. Men
Jaginser are de passar bist pi museum
ch ace ven tekniska prylar har ecc
bise fore-datum som vi gor kloke i

vira pa-

Ler. Men den st cen kispa-

a sig med att digna v

Dr Lauenstein

Négra av alla de fragor som Asa har besvarat. Till véinster syns den forsta fragespalten dar hon medverkade.

meteorit. Jag vet inte om han hittade
ett limpligt gjuteri till slut, men det
hade definitivt varit méjligt. Annars
kan den mest harmlésa friga rymma
en hel virld av associationer och leda
lingt utdver vad frigestillaren egent-
ligen tinke sig. Ett biobesok i jultid
resulterade i oanade kopplingar mel-
lan amerikansk guldsmedspraxis och
europeiska dvirgars snilhet medan
en friga om virldsrekord for gjutgods
ledde till filosofiska funderingar om

gjutningens innersta visen.

OCH VILKEN HAR VARIT SVARAST?
Knepigast ir forstds att gi utanfor
sitt specialomrade. I en friga om
blygjutning har jag senare forstitt att
jag slirade lite pa fakta och nir det fri-
gades om gjutna mynt fick jag ta mig
inda till Myntmuseet i Stockholm
for att forska vidare. Som lisarna av
denna spalt har mirke rér jag mig
helst bland olika metalliska material
och girna med en historisk tillbaka-

blick. Stil kan jag bist men tack vare
frigor om gjutjirn, aluminium och
andra legeringar har jag fitt anledning
att intervjua kunniga kollegor och lira

mig mycket sjilv.

HAR DET BLIVIT RIKTIGT FEL NAGON
GANG?

Jag blandade ihop magnetit och hema-
tit och da klagade ni lisare. Det var
riktigt pinsamt, trots att det hade sin
forklaring...

VILKET AR DOKTORNS EGET SPECIALIS-
TOMRADE?

Min doktorsavhandling skrev jag en
ging i tiden om elektriskt ledande
polymermaterial som var tinkta att
anvindas i bilbatterier. Lingt frin
gjutning kan tyckas men min fascina-
tion for material och tillverkningspro-
cesser foddes redan dir och den har
jag burit med mig sedan dess. Jag har
ocksa hunnit undervisa en del pa olika

nivder. Innan jag kom till SWECAST

55 Guteree Ne.6 2016

arbetade jag i stilbranschen s3 gjutstil
ir vil min hemmaplan, Men for
nirvarande arbetar jag huvudsakligen
med test- och demonstrationsverk-

samheten pd SWECAST.

HAR DU NAGON EGEN HJARTEFRAGA?
Att alla gjutare ska lira sig stava ritt.
Gjuta—gﬁt—gjutit, cast-cast-cast ska

det vara och inget annat.

VAD VILL DU SKICKA MED DINA LASARE
INFOR FRAMTIDEN?
Sluta aldrig att stilla dina frigor. Det

finns alltid nigon som ir beredd att

plocka upp triden och nysta vidare.

Foto: Fredrik Lind
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NOTISER

NY VD FOR SINF
Den 6 november tilltrddde Joakim Norlén som ny vd for Svensk
Industriforening Sinf. Han har en bakgrund inom elektronikin-
dustrin och kommer narmast fran sensortillverkaren SICK dar
han var forséljningschef fér SICK Sverige AB och global Key
Account Manager for ABB.
— Det ska bli otroligt roligt att vara med och skapa en bredare
medlemsservice genom att stdrka Sinfs erbjudande med ytter-
ligare tjanster samt en 6kad tydlighet, sédger Joakim Norlén.
Sinf levererar radgivning inom arbetsratt, affarsjuridik och
affarsutveckling och kommer under ledning av Joakim Norlén
arbeta vidare med frdgor som betalningstider, leveransvillkor,
uthildning och andra foretagarfragor.
Medlemmarna i Sinf &r bade industri- och tjansteféretag,
samt ett 20-tal branschorganisationer, dér ingar bland annat
féreningen Svenska Pressgjuterier.

Pressmeddelande Sinf 20171110

Joakim Norlén &r ny vd for Sinf.

KORTARE BETALNINGSTIDER
Fordonskomponentgruppen, FKG, har lange drivit frégan att
betalningtider i naringslivet ska styras upp. Nu verkar det som
en l6sning &r pa gang.
— Allt talar for att vi inom kort har ett dokument med vagledan-
de riktlinjer for hur en uppférandekod kring betalningstider i
naringslivet ska utformas, sdger FKG:s vd Fredrik Sidahl.
Det &r resultatet av de samtal som pagatt mellan féretriadare
for bransch- och féretagarorganisationer tillsammans med
storforetagen. Det har kommer att ske genom en frivillig
affarsetisk kod samt genom att en kontrollfunktion av efterlev-
naden inréttas.

Metal-Supply 20171025

[} S
Fredrik Sidahl.

Foto: Sinf

Foto: FKG

SATSAR PA ROBOTAR
Regeringen har beslutat att satsa 110 miljoner kronor i ndgot som kallas “Robotlyftet”.
Fokus &r robotiserad automation av sma och medelstora foretag. Mikael Damberg,
nérings- och innovationsminister, berattade mer om lyfteti samband med deltagande i
konferensen Automation Summit i Vésteras.

Metal-Supply 20171016

Mikael Damberg har presenterat “Robotlyftet”.

BRA TRYCK HOS LEVERANTORER
Fordonskomponentgruppens, FKG:s branschbarometer “Vagvisaren” visar att det rader
stark optimism inom svensk leverantdrsindustri. Resultatet av undersdkningen presente-
rades av FKG:s vd Fredrik Sidahl i samband med Elmia Subcontrator.
| "Végvisaren” anger 70 procent av leverantdrerna 6kad omséttning under forsta halv-
aret och dver hélften av féretagen har en forbattrad
vinstmariginal. Enligt branschbarometern fortsétter
leverantdrerna med produktivitetsforbattringar. Tva
tredjedelar av foretagen som svarat bedomer att
omsattningen kommer att 6ka under det narmsta aret.
Tillvéxten finns pa den svenska marknaden men &ven
inom EU, 6vriga Europa och Kina.

Metal-Supply 20171115

SIBELCOSTIPENDIAT
Arets Sibelcostipendiat dr Stefan Fredriksson, Vcast inom Holsbygruppen. Se dven

artikel om Stefan Fredrikssons arbete med simulering p& annan plats i tidningen.

Stefan Fredriksson (t h) tar emot Sibelco-stipendiet fran Niclas Raunegger, Sibelco.

Foto: Kristian Pohl/Regeringskansliet

Foto: Izudin Dugic
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Nytt fran

Swerea SWECAST

PART OF RI.SE

¥r FOKUS PA

MATTIAS
JAGEBERG

BORJADE PA SWEREA SWECAST
Februari 2016

SPECIALOMRADE

INTRESSEN UTANFOR JOBBET
Barnen, datorer och fotografering.
KONTAKT
mattias.jageberg@swerea.se

Gijuteritekniker med inriktning mot férsoksgjutning.

[1] vad jobbar du med just nu?

Jag jobbar med en blandning av férséks-
gjutningar och drift och underhall av for-
sGksgjuteriet. For stunden haller vi pa att
starta upp undergjutningsutrustningen,
som statt still sedan hésten 2015. Mal-
sattningen &r att aterigen ta den i drift, for
anvéndning i kommande projekt. Mycket tid
gar dven at till drift av var 3D-printer dar jag
gor allt fran att planerar jobben och bygger
boxar till témmer och reng6r maskinen. Jag
jobbar bade med interna och externa upp-
drag och nér det galler kunder utifrn s& &r
det ofta sa att de har problem med materi-
al, och da kan jag omsatta teori till praktik.
Just nu jobbar jag med ett stort projekt

dér vi modifierar material och gjutformar

4t en kund som har ambitionen att bestal-
la gjutna @&mnen av oss tre till fyra ganger
om aret. | det uppdraget forsoker vi hitta
den optimala sammanséttningen och for-
hoppningsvis blir det alltsa ett aterkom-
mande uppdrag med bade 3D-formar och
gjutning.

TRE FRAGOR TILL MATTIAS

[2] Hur kom du hit till Swerea
SWECAST?

Jag har ett forflutet pa golvet inom tra-
betong- och stalindustrin. Jag plugga-

de upp metallurgi och materialteknik vid
Bergsskolan i Filipstad och efter det job-
bade jag som konsult inom material och
svets. Jag hade hela 2015 férmanen att fa
vara foréldraledig med yngsta dottern, och
so6kte under tiden nytt arbete och sag av
en handelse en tjdnst har. Jag fick jobbet
s& jag och familjen, som d& bodde i Karl-
stad, bestdmde oss for att flytta ner till Jon-
kdping och vi ar nu bosatta i Vaggeryd.

[3] vad ir det basta med ditt jobb
har?

Det ar att jag fortfarande far jobba praktiskt
med hénderna. Man far géra manga olika
delar i en process och det tycker jag om.
Det dagliga arbetet &r valdigt varierande,
och dven om bade tempo och arbetsbérda
stundtals kan vara véldigt hogt och med-
fora en del 6vertid, sa ar det ytterst sallan
problem om man skulle behéva ledigt med
kort varsel — Flexibilitet i arbetet!

swerea|SWECAST

Swerea SWECAST AB, Box 2033, 550 02 Jénképing | TELEFON 036 - 30 12 00
E-POST swecast@swerea.se | HEMSIDA www.swereaswecast.se

swerea

NU BLIR VI HELT
DIGITALA

Fran att ha varit en del i tidningen
Gijuteriet kommer Nytt fran Swerea
SWECAST nu leva ett eget liv som digi-
tal produkt.

Vi kommer fortsétta berétta nyhe-
ter om den senaste gjuteriforskningen
och relevanta utbildningar for att starka
den svenska gjuteribranschen. Du kom-
mer ocksa kunna félja det fortsatta arbe-
tet med Casting Demonstration Centre,
CDC, som ar en métesplats kring forsk-
ning och utveckling fér svensk industri
med den gjutna komponenten i fokus.
Vill du vara séker pa att fa ta del av all
denna information hér av dig till Sofia
Oggesio, sofia.oggesjo@swerea.se

Nyt fran
Swerea SWECAST

TRE FRAGOR TILL MATTIAS

swerea|swecast

Besok oss pa var hemsida:
www.swerea.se/swecast eller ol
oss pa sociala medier for att fa de
senaste nyheterna fran Swerea och
Swerea SWECAST.

Vi finns pa:

-F Facebook (Swerea)

in Linkedin (Swerea SWECAST)

Twitter (Swerea)
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Automatisering ska ge en béttre arbetsmilj6 vid 3D-printning.

Nytt fran Swerea SWECAST

AUTOMATISERING FOR
EN BATTRE ARBETSMILJO

Madjligheten att anvidnda sig av en robot
till plockning och rensning av 3D-printa-
de sandformar och kdrnor ska undersékas
i projektet AUTOPRINT. Arbetet sker helt
manuellt idag och kan vara bade tungt
och tidskravande.

Processen fram till att en produkt skrivs ut i
3D-skrivaren &r fullstéandigt automatiserad.
Men efter det pabdrjas en tidskravande och
tung manuell process. Bland annat dammsu-
ger man upp sanden, lyfter upp kérnorna, put-
sar bort kvarvarande sand med borstar eller
tryckluft och paketerar dem fér transport.

— Inget av detta &r automatiserat. Allt gérs
fér hand och vi lagger oerh6rt mycket arbe-
te bara pa att flytta och hantera de brackliga
sandkérnorna. Att forsiktigt plocka upp kar-
norna ur arbetsboxen kan ta atskilliga timmar,
berattar projektledare Asa Lauenstein. Under
arbetet exponeras personalen fér sand och
kemikalier vilket ar en potentiell hélsorisk.

— Samtidigt star maskinen overksam i van-
tan pé nasta kérning. Med en automatiserad
urplockning skulle det bli lattare att utnyttja
dygnets alla timmar f6r produktion.

PROJEKTET AR EN fdrstudie som innehall-

er tva delar. Den ena &r en omvérldsanalys
och behovsinventering dér de olika deltagan-
de foretagen ska besokas for att underscka
vilka erfarenheter och behov de har. Under
december hélls en workshop vid Swerea
SWECASTSs test- och demoanlaggning iJon-
kdping med olika aktérer inom omradet for att
diskutera méjligheter och utmaningar kring
automatisering av processen. Den andra delen
gar ut pa att gora praktiska tester.

— Da ska KUKA Nordic placera en modell-
robot i var test- och demoanlaggning. Att kom-
ma hela vagen fram till perfekt rengjorda kér-
nor och formar, det tror jag inte vi gor i detta
projekt. Men vi ser redan nu att det kommer
att finnas goda mdjligheter att atminstone 16sa
urplockningen av maskinen med standardise-
rade gripdon och program. Pa sa sétt okar vi
flexibiliteten i processen samtidigt som vi far
en béttre och sakrare arbetsmilj.

TEXT: SOFIA OGGESJO

AUTOPRINT

| projektet AUTOPRINT deltar foljan-
de parter: Swerea SWECAST, Bruza-
holms Bruk, Holsbyverken, Volvo GTO,
Karlebo Gjuteriteknik, KUKA Nordic
och Xylem.

Det hela bérjade som diskussio-
ner inom Swerea SWECASTs nystar-
tade foretagsnétverk fér anvéndare av
3D-printade sandformar och k&rnor.

Projektet finansieras av VINNO-
VA genom strategiska innovations-
programmet Processindustriell IT och
Automation (PiiA).

% FOR MER INFORMATION

Asa

LAUENSTEIN

036-301208
asa.lauenstein@swerea.se
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DEN CIRKULARA FABRIKEN

Med hjdlp av kontaktlost ultraljud ska
defekter i metaller och gjutna metallpro-
dukter detekteras.

| ett nystartat projekt ska Swerea SWECAST
tillsammans med Swerea KIMAB titta pa moj-
ligheten att anvénda kontaktlost ultraljud fér
att identifiera saval inneslutningar som porer
och sprickbildningar.

Visionen &r att i ett sa tidigt skede som
méjligt identifiera produkter som i ett senare
skede i processen kommer att vara av under-
malig kvalité, dessa kan i sa fall repareras eller
modifieras innan de gér till nasta steg eller
backar ett steg i processen. Denna fabriksin-
terna cirkuldra ekonomi (Repair-Remake-Re-
cast at the Factory, 3RF) vill projektet med
hjalp av hégautomatiserbara oférstérande
provningsmetoder uttka anvandandet av.

NYTTAN UTGORS AV att tillverkningsprocesser-
na effektiviseras, en minskad energiférbruk-
ning, produkter med &nnu hégre kvalité och
lagre spridning samt affarsméjligheter med
matdata pé individniva. Ett 6kat kundvarde hos
de deltagande féretagens kunder kan ock-

sa forvantas d& en minskad bade méngd och
spridning av defekter mojliggor forbéttrad pre-
standa. Dessutom kan det bli energibesparing
genom en Skad mojlighet att utveckla lattare
produkter. De nya affarsmodellerna for den
individspecifika datan &r ténkt att vara till nytta
for de deltagande féretagen och dess kunder
och ligger helt rétt i tiden med tanke pé den
okade digitaliseringen.

DE HOGAUTOMATISERBARA OCH oférstéran-
de provningsmetoderna baseras pa Laserin-
ducerat Ultraljud (LUS) och Electromagnetic
Acoustic Transducer (EMAT) och kan appli-
ceras pé olika stallen i en tillverkningsprocess
for att detektera och karakterisera defekter
i en produkt. En aterkoppling mellan dessa
matpunkter, i form av ett sjalvldrande system,
ar tankt att gora det enklare att mata tidigt i
processen. Konceptet kommer att utvarderas
pa tre olika processer som i projektet repre-
senteras av ett féretag vardera. Processerna
ar aluminiumgét utvalsat till platlika produk-
ter, strdnggjuten massing som extruderas till
stdnger och gjutna aluminiumkomponenter
som efterbearbetas. Féretagen i projektet &r
Granges, Nordic Brass Gusum och Automoti-
ve Components Floby.

Projektet ar en férstudie som leds
av Swerea KIMAB (projektledare &r Erik

Nytt fran Swerea SWECAST

En av applikationerna som kommer att undersokas ar en kiselkarbidférstarkt aluminiumbromsskiva.

’ , Konceptet kommer att utvarderas pa tre
olika processer som i projektet representeras av

ett foretag vardera.

Lennart Elmquist, Swerea SWECAST

Lindgren), Swerea KIMAB har stor erfarenhet
och kompetens inom hégautomatiserad ofér-
stérande provning. Swerea SWECAST bidrar
med kompetens kring gjutprocesser och gjut-
na material och representeras av Lennart
Elmquist.

MALET AR ATT projektet ska leda till ett stérre
forsknings- och utvecklingsprojekt. Ildén med
en cirkuldr fabrik &r ténkt att vara generaliserbar
och till nytta dven utanfér dagens projektkon-
sortium. Tanken &r att utoka konsortiet i fortsatt-
ningsprojektet och de féretag som &r intresse-
rade av ett eventuellt deltagande eller av att ta
del av resultaten, &r vdlkomna att kontakta Len-
nart Elmquist. Arbetet med ansdkan till fortsatt-
ningsprojekt pabdrjas i bérjan av 2018.

Projektet, som finansieras av deltagande
industriféretag samt med bidrag fran svens-
ka staten, utférs inom det strategiska inno-
vationsprogrammet Metalliska material, en
gemensam satsning av Vinnova, Formas och
Energimyndigheten.

TEXT: LENNART ELMQUIST

% FOR MER INFORMATION

LENNART
ELMQUIST

036 -3012 72
lennart.elmquist@swerea.se
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Cirkuldr ekonomi lyfts alltmer fram som
en mojliggorare for hallbar utveckling
men vad betyder det egentligen? Swerea
SWECAST har nu ytterligare tre helt nya
projekt som alla har cirkuldar ekonomi
som gemensam namnare.

— Cirkular ekonomi innebér att vi cirkulerar

och nyttjar vara produkter, material- och ener-
giresurser pa satt som skapar mesta nytta for
sambhallet med sé liten negativ paverkan som
m&jligt. Samhéllet har inte rad att fortsétta det
linjara sattet att anvénda resurser. Det vill sdga
att g6ra bra produkter av material, anvianda
dem for att sen slanga dem som avfall, sager
Johan Dahlstrém som arbetar med hallbar-
hetsfragor hos Swerea SWECAST.

EN DEL GIUTERIER papekar ibland att de
redan arbetar med cirkuldr ekonomi da gjut-
na produkter kan sméltas om och metallen
kan anvéndas om och om igen. Johan Dahl-
strom haller med men péapekar ocksé att man
da hoppar 6ver alla de affarsmojligheter och
miljonyttor som kan fas nér man skapar béttre
forutsattningar for underhall, renovering, ater-
anvéndning och atertillverkning av en produkt.

— Det ar cirkuléart pa en materialnivd men
inte p& en komponentniva. Det &r mer resur-
seffektivt for samhadllet att behalla en kompo-
nents upparbetade funktionsvarde léngre istél-
let for att ga tillbaka till det ursprungliga mate-
rialstadiet for att bygga upp en ny produkt.

Resurstrappan &r en modell som visar hur
man ténker nar det géller att minimera méng-
den avfall som uppkommer i samhéllet. Pa
engelska pratar man om prioriteringen Redu-
ce, Reuse/Remanufacturing och Recycle. Det
innebdr att man i férsta hand ska skapa funk-
tioner som kraver sa lite resurser som mgjligt
att ta fram och att anvanda. Nar férsta kunden
inte langre behdver funktionen kan en ny bru-
kare ta Over. Pa det viset kan det halla pa i ett
obegransat antal cykler for att till slut vara sa
uttjant att produkten som bar funktionen mas-
te materialatervinnas, till exempel genom att
smalta om gjutna produkter.

- CIRKULAR EKONOMI KAN innebéra nya
affarsméjligheter for gjuteribranschen. Istéllet
for att salja en produkt kanske foretaget hyr
ut produkten eller séljer funktionen till kunden
och tjdnar pengar pa nya tjanster som under-
hall, service och rad till kunden f6r optimalt
utnyttjande, menar Johan Dahlstrom.

Nytt fran Swerea SWECAST

Reduce

Resurstrappan. Reduce: Minimera méngden anvénda resurser
genom effektiv produktion och design som gér produkten l4tt att
underhalla och férlanger dess livslangd. Reuse/Remanufacturing:
Ateranvand produkten t.ex. genom att laga. Recycle: Atervinn materi-
alet t.ex. smalt om skrot.

Recycle

, ’ Cirkular ekonomi kan innebéara nya affars-

majligheter for gjuteribranschen.
Johan Dabhlstrém, Swerea SWECAST

Nér sedan kunden inte langre vill ha pro-
dukten kan den séljas vidare till andra kunder
som har lagre eller andra krav pa funktionen.
Pa det sattet kan foretag tjana pengar bade
pa tjdnster kopplade till en produkt och pa
sjélva produkten flera ganger.

— Utgangspunkten &r insikten om att ett
socialt hallbart samhélle kréver smartare och
vasentligt mer resurseffektiva funktioner som
anda kan tillgodose véra behov, beréattar Johan
Dahlstrom. Resurserna &r inte odndliga. Det
blir uppenbart nar berékningar visar att vi skul-
le behova néstan fyra jordklot for att tacka
resursbehoven om jordens alla invanare kon-
sumerade som en medelsvensk.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

% FOR MER INFORMATION

JOHAN
DAHLSTROM

036-301244
johan.dahlstrom@swerea.se

ULF
GOTTHARDSSON

036-301216
ulf.gotthardsson@swerea.se

RAUL
CARLSSON

036 -30 12 54
raul.carlsson@swerea.se

CIRKULERA MERA

samt Martin Wi

Foto: Patrik
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Nytt fran Swerea SWECAST

MATT OCH CIRKULERAT

En viktig del i en cirkuldr ekonomi
ar att reparera foremal och anvanda
dem en gang till, till exempel en for-
donskomponent. Men fér att ndgon
ska vaga kopa in den har begagna-
de produkten istéllet for att képa en
nyproducerad ar det viktigt att kun-
na visa att den uppfyller samma krav
som en ny. Ju mer information som
finns om produkten desto lattare ar
den att cirkulera. Insamlandet av den
kunskap som krévs kan géras genom
olika matmetoder.

| det nya Swereaprojektet Matt
och cirkulerat ar fokus att for ett
antal produkter studera vilka lamp-
liga matmetoder som finns for att fa
fram data fran produktens anvénd-
ning och visa pa vilka metoder som
behover utvecklas. Det &ar ocksa vik-
tigt att de matmetoder som anvénds
ar validerade. | projektet deltar bland
annat biltillverkare och ett féretag
som étertillverkar bildelar sa de kan
anvandas igen.
Kontaktperson hos Swerea
SWECAST ér Johan Dahlstrom.

Johan Dahlstrém, Ulf Gotthardsson och Raul Carlsson har varsitt nytt projekt inom cirkulér ekonomi.

SEKUNDAR SAND

Den vanliga bilden hos ett sand-
gjuteri ar att sandbilen kommer och
fyller pa sand och sedan aker déri-
fran tom. Samtidigt har gjuteriet en
restsand som ofta gar utmarkt att
anvanda till andra &ndamal hos en
annan aktor, men da maste gjuteriet
ordna en transport. Tank om det gick
att samordna detta sa att sandleve-
rantoren tar tillbaka restsanden och
levererar den vidare.

For att detta ska fungera finns
en rad praktiska fragor som méas-
te l6sas till exempel sa att restsan-
den inte férorenar ny sand eller hur
sandbilarna ska lastas hos ett gjute-
ri. | Swerea SWECAST:s nya projekt
Sekundér Sand ska forutséttningar-
na for ett sddant arbetssétt under-
sokas. | projektet studeras kemiskt
bunden sand. Forslaget till det hér
projektet inom ramen for cirkular
ekonomi kommer fran en sandleve-
rantér som garna vill vara med och
sluta kretsloppet.
Kontakperson hos Swerea
SWECAST ar Ulf Gotthardsson.

TRACE EMS

Manga foretag arbetar enligt ett mil-
joledningssystem t.ex. ISO 14001.
Tanken &r att det ska leda till stan-
diga miljcforbéattringar. Det ar déar-
for latt att tro att ett sddant system
med automatik underléttar omstall-
ningen till en cirkular ekonomi. Men
s& behover inte vara fallet. Aven om
ISO 14001 nyligen reviderats till tyd-
ligare livscykelfokus, finns risk att
tolkningar och tillampningar oavsikt-
ligt skapar grénser i vardekedjorna
mellan foretag. Exempelvis kan en
kunds och en leverantérs enskilda
val av miljdaspekter leda till att fére-
tagen ser eller missar en cirkular
samarbetsméjlighet.

| det nya projektet TRACE EMS:
"TRAnsitioning to a Circular Eco-
nomy via Environmental Manage-
ment Systems” ska miljéledningssys-
tem undersckas for att se om och
pa vilket satt de stodjer eller block-
erar omstéllningen till en cirkular
ekonomi.
Kontaktperson hos Swerea
SWECAST ér Raul Carisson.

Foto: Martin Wénerholm
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Ar det mojligt att gjuta glas i formar

som tillverkats med additiv tillverkning?

I en forstudie fran Vinnova har Swerea
SWECAST tillsammans med Maleras
Glasbruk, Karlebo Gjuteriteknik och RISE
provat att gjuta glas i sandformar som ar
3D-printade och efter flera forsok med
formar tillverkade av olika sorters binde-
medel sa blev det ett positivt resultat.

Att kombinera den traditionella glasgjutningen
med modern kunskap om additiv tillverkning
av formar har varit i fokus i férstudien. Férutom
att understka om det & mojligt att gjuta glas

i printade formar stélldes &ven frdgan om det
gar att beldgga formarnas insida med en akti-
vator for att stérka glasytan.

— Med metoden att anvanda additiv till-
verkning sa ser vi att vi snabbt kan fa fram en
ny form direkt frn en ritning och det gor att
vi pé ett smidigt sétt kan utféra tester av nya
produkter samt tillverka mindre serier, beréttar
Stefan Brandstedt som dr produktionschef pa
Maleras glasbruk. Vi testar dven olika beldgg-
ningar i formarna for att f& fram en battre yta
pa glasbitarna vilket kan leda till kortare bear-
betningstid i sliperi, fortsatter han.

FORSOKEN GJORDES PA plats i Maleras glas-
bruk med ett 30-tal formar tillverkade med tre
olika bindemedel: furan, fenol och vattenglas.

— Vi var i deras vanliga produktionsanlégg-
ning och da visade det sig att furan och fenol
var mindre lampliga att anvanda eftersom det
blev en stark doft nér bindemedlet férbrén-
des. Arbetsmiljdméssigt fungerade det inte s&
bra, beréttar Ulf Gotthardsson fran Swerea
SWECAST.

MEN VID FORSOK med det tredje bindemedlet,
vattenglas, blev det ett positivt resultat. Vat-
tenglas &r dven det bindemedel som anvénds
idag nér glasbruken formar i sand.

- Ja, det fungerade men glaset fran vat-
tenglasformarna fick en nagot kornig yta. Nar
furan- och fenolbindemed|et férbranns sa for-
svagas sandformens ytskikt. D& kan glas-
massan pressa tillbaka formytan nagot sé att
glaset far en jamnare ytstruktur. Vattenglas
forbrénns inte, sa glasytan fran de formarna
uppvisar tydliga avtryck fran sandkornen. Aven
om sandkornen &r smé, sa syns och kénns

Nytt fran Swerea SWECAST

e o]

i

Ulf Gotthardsson blackar formarna som glaset ska gjutas i.

De tre 3D-printade formarna tillverkade i fenol, vattenglas och furan.

avtrycket fran dem stérande mycket men vi
jobbar med att forscka forbattra detta inom
projektet, sdger Ulf Gotthardsson.

— Resultat som hittills har framkommit ser
mycket spdnnande och intressanta ut. Vi ser
detta som ett projekt att utveckla glastillverk-

ning in i framtiden, beréttar Stefan Brandstedt.

ADDITIV TILLVERKNING
| GLASINDUSTRIN

% FOR MER INFORMATION

ULF

ﬂ‘ﬁ\l

GOTTHARDSSON

036-301216
ulf.gotthardsson@swerea.se
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Nytt fran Swerea SWECAST

PRESSGJUTERINATVERKET
PA BESOK I TYSKLAND

I slutet av oktober anordnade Swerea
SWECAST tillsammans med tyska
maskinleverantdoren Oscar FRECH en
resa till Tyskland for svenska pressgju-
tare och verktygsmakare. Syftet med
resan var att ge nédtverket en del av den
senaste tekniken i Tyskland gallande
nya pressgjutmaskiner, Industri 4.0 och
digitaliseringstrender.

Resan till tyska Stuttgart var en del av CDC,
Casting Demonstration Centre, som &r
Swerea SWECASTSs nitverksarbete. Repre-
sentanter fran atta svenska féretag fanns med
och en av dem var Mikael Martinsson som &r
ansvarig for verktygsutveckling pa Metallfabri-
ken Ljunghall.

— Det var tva givande och valplanerade
dagar med bade féredrag och besdk pa olika
stéllen. Det &r svart for oss att anordna en lik-
nande resa sjélva eftersom att alla vill halla sin
kunskap skyddad, sa den har resan var oer-
hért givande, beréttar Mikael Martinsson.

FORSTA DAGEN BESTOD av ett bestk hos
maskinleverantéren Oscar FRECH som gav
forelasningar och rundvandring pa fabriken.
Bland annat fick deltagarna chansen att se
de senaste pressgjutmaskinerna och verk-
tygssatsningarna inom 3D-teknik. Dag tva
var det studiebesck pa DAIMLER AG for
att se ett pressgjuteri i vérldsklass géllande
strukturdetaljer.

- Vi fick komma valdigt néra tillverkningen
av komponenter men &dven studera maskiner,
verktyg och 6vrig gjutcellsutrustning i detalj.
Vi féljde flodet genom fabriken fran smalta-
hantering till fardiga strukturdetaljer med alla
genomloppssteg, berdttar Markus Bérrisson
Programansvarig CDC, Swerea SWECAST.
Att fa lyssna pa hur en stor aktor ser pa fram-
tiden for den gjutna komponenten, vilka moj-
ligheter och hot som bland annat nasta gene-
rations bilar kommer att féra med sig é&r alltid
intressant, fortsatter han.

— Det &r viktigt fér oss i Sverige att hal-
la oss insatta i vad som hénder i Europa och
framférallt i Tyskland och ltalien, dér vi har vara
konkurrenter, sager Mikael Martinsson.

— Det &r alltid kul att h6ra att man rankar
svenska industriféretag htgt och DAIMLER
Oppnar upp for samarbete i framtiden. Hur

FRECH

Pressgjuterinatverket utanfér Oscar FRECH i Tyskland.
detta ska ske eller i vilken form far framtiden ’gf EAKTA

utvisa, avslutar Markus Boérrisson.

TEXT: SOFIA OGGESJO MED PA RESAN VAR.

* AGES Casting Unnaryd
¢ Nystroms Pressgjuteri
* Lundbergs Pressgjuteri
- * Jonkoping University
"‘f FOR MER INFORMATION * AGES Casting Kulltorp

MARKUS * Metallfabriken Ljunghéll

BORRISSON * Richardssons Verktygsservice

036-301212 > + NovaCast Systems
markus.borrisson@swerea.se
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Nytt fran Swerea SWECAST

¥ NOTISER

SWEREA PA ELMIA
SUBCONTRACTOR

Under den arliga upplagan av Elmia Sub-
contractor var Swerea pa plats i egen
monter vid innovationsarenan Innodex. Fle-
ra méjligheter visades upp, bland annat att
man med serietillverkade gjutformar kan
skapa gjutgods med unika QR-koder. Det

QR-kod

Hologram

gor att varje enskilt gjutgods enkelt gar att
spéara och férse med uppdaterad informa-
tion. Manga besékare stannade aven till
vid hologrammet som &r ett exempel pa
digitaliseringens mgjligheter.

Foto: Sofia Oggesj6

RECYCLINGDAGEN

| november anordnades den arliga
Recyclingdagen med utstéllare och
forelasare med fokus pa atervinning.
Fokus i ar var skrothantering och metall-
latervinning. | &r hade Swerea en egen
monter dar pagaende och avslutad
forskning presenterades. Swerea hade
ocksa tva talare som presenterade nag-
ra av projekten. Swerea SWECAST
representerades av Martin Wénerholm

g

T

KURSKATALOG FOR
2018

En kurskatalog fér nasta ar kommer

att distribueras kring arsskiftet. Ar du
intresserad av att fa katalogen skickad
till dig?

Kontakta da Swerea SWECAST:s
utbildningsledare Patrik Svanangen via
e-post till patrik.svanangen@swerea.se.
Information om Swerea SWECAST:s
kursutbud kommer ocksa att finnas pa
www.swerea.se/swecast

hﬁ’\

KURSER & UTBILDNINGAR 2018

DEL AV SWEREA ACADAMY

swerea|SWECAST
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NYGJUTET VID
TEKNISKA HOGSKOLAN I JONKOPING

Tekniska Hogskolan i Jonkdping , Box 1026, 551 11 Jénkoping Tfn 036-10 10 00 Fax 036-10 05 98 info@ju.se www,ju.se
.|

MIKROSKOPI | 3D TAR FORSKNINGEN TILL NYA NIVAER

Gjutna aluminiumlegeringar innehéller ofta lite jarn for att undvika att detaljen

fastnar i formen, men jarnet bildar ocksé jarnrika mikrostruktur-partiklar som kan

vara daliga fér materialegenskaperna. For att kunna forbattra materialegenskaperna

ar det darfor viktigt att forsta hur de jarnrika partiklarna bildas och hur de ser ut. |

vanlig 2D-mikroskopi fér man bara en bild av hur partiklarna ser ut i ett tvérsnitt. Vid

Jonkopings Tekniska Hogskola finns sedan en tid tillbaks ett svepelektronmikroskop

utrustat med FIB (Focused lon Beam) teknik. Har anvands en jonstréle for att bear-

beta bort material, vilket mdjliggor att man kan ta bilder av flera lager och digitalt

sétta ihop dem till en bild av partiklarnas form i 3D. Denna teknik gor det méjligt att fa

helt ny forstaelse for hur dessa partiklar bildas och tillvéxer under stelningen, vilket 3D bild av en jarnpartikel, skapad genom FIB-SEM teknik. Partikeln

anvinds for att forsta hur man kan optimera bade legeringen och tillverkningspro- har intryck av aluminiumdendriter, vilket ger en ny forstéelse for i
. . . . vilken ordning faserna i materialet har bildats.

cessen for att producera hogpresterande gjutna aluminiumkomponenter.

Fér mer information kring utrustningen och dess mdjligheter, kontakta Ehsan Ghas-

semali pa Ehsan.Ghassemali@ju.se.

3D KARAKTI"\RISERING__OCH SIMULERINGAR AV MIK-
ROSTRUKTURER AVSLOJAR GRAFITENS VIKTIGA ROLL

En annan teknik fér att se mikrostrukturer i 3D &r réntgentomografi.
Den kan anvéndas bl.a. for att undersdka hur grafitpartiklarna i
gjutjarn ser ut. Genom ett samarbete med NTNU i Trondheim har
forskare i Jonkoping fatt mojlighet att anvdnda hogupplst ront-
gentomografi for att undersoka olika typer av gjutjérn. Detta ger
nya avslojanden om hur grafitnodulerna i ett segjérn ar fordelade i
materialet, och avslojar dven att det finns olika grupper av storlekar
och former pé nodulerna. Detta ger helt nya mdjligheter att dka
forstaelsen kring hur nodulerna bildas och véxer till, vilket i sin tur
ger nya mojligheter att forbéttra och skraddarsy mikrostrukturen

och materialegenskaperna i gjutna komponenter. Simuleringsresultat av hur spanningarna fordelas i mikrostrukturen i ett segjarn

som belastas. Modellen &r skapad utifran rontgentomografi av ett gjutjarnsprov,
Resultaten fran tomograferingen kan dven anvéndas till att och innehéller férutom grafitnodulerna &ven faserna ferrit och perlit.

bygga upp tredimensionella modeller som kan analyseras med Fini-
ta Element berékningar. Simuleringarna kan bland annat anvéndas
till att férsté hur nodulerna paverkar hur materialet deformeras,
och avslojar hur noduler som ligger néra varandra samverkar och
ger upphov till band av lokala t6jningar. Denna typ av forstaelse
gar inte att uppna med forenklade 2D modeller, utan har méjlig-
gjorts genom de senaste arens utveckling inom 3D mikroskopi och
materialkaraktérisering.

F&r mer information, kontakta Kent Salomonsson pa | Bvre hogra hornet
: visas nodulernas

Kent.Salomonsson@ju.se. H fordelning i materialet.

1 ! Diagrammet nedanfor
visar storleksfordel-
ningen, hur manga
! | noduler det finns med
JONKOPING UNIVERSITY : : . oe Olika storlokar pé

. School of Engineering arean.
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NYTT FRAN

SYENSKA GJUTERIFORENINGEN

Svenska Gjuteriforeningen , Box 2033, 550 02 Jonképing Tfn 036-726 78 00 info@gjuteriforeningen.se www.gjuteriforeningen.se

EN KORT ATERBLICK FRAN 2017

Medlemsnytta ar ett ledord for féreningens
arbete. Under aret har vi haft ett stort fokus
pé att utifrdn medlemmarnas Gnskemal skapa
en ny strategi for foreningens framtida arbete.
Alla medlemmar skall kénna att man fér ett
mervarde av sitt medlemskap.

Som ett led i detta inleddes aret med en
generell sankning av medlemsavgiften med
hela 25 %. En utmaning nér det samtidigt visat
sig att medlemmarnas 6nskemal &r att féren-
ingen skall bredda sitt verksamhetsomrade.
Omvérldsbevakning, forskning, utveckling, nat-
verkande, kompetensférsorjning, paverkansar-
bete mm &r saker som skall jobbas med. For att
fé ihop ekvationen méste vi arbeta annorlunda
och stka samarbete med andra aktérer.

Gjuteridagarna som hélls i mars &r
ett tydligt exempel. | ett samarbete med
Gjuteritekniska foreningen sammanfordes
tre olika konferenser till ett event. Det var ett
nytdnk som fick mycket goda vitsord och som
vi skall utveckla ytterligare kommande ar.
Enda misstaget var att vi hade underskattat
intresset vilket gjorde att utrymmet i lokalerna
inte rackte riktigt till, nagot vi tar med oss till
nasta ars Gjuteridagar som kommer att hallas i
Sddertélje 22-23 mars 2018. Save the date!

NYA MEDLEMMAR 2017
e ABB AB Components
AGES Casting Unnaryd AB
Automotive Components Floby AB
Novatic Industrial AB

Pour-Tech AB
Stena Recycling AB
Svensk Tryckgjutning AB

FORENINGEN
Swedish Foundry Association

| oktober héll vi vart andra event for aret
i form av Strategidagarna. Under dessa dagar

dar idéer for foreningens framtida verksamhet
diskuterades och prioriterades.

Gjuteridagarna och Strategidagarna
kommer att vara foreningens stora event dven
kommande ar.

Vi har dven inlett ett samarbete med
Svenskt Aluminium. Inledningsvis har vi utsett
adjungerande medlemmar i vara respektive
styrelser och gemensamt besdkt den satsning
som Norges Tekniska Universitet gér inom
aluminiumomradet.

P& forskningssidan har féreningen finan-

det har vi skrivit en ny 6verenskommelse med
Jonkopings University och Swerea SWECAST
for att driva Casting Innovation Centre, CIC.
Har kommer storre gemensamma forsknings-
projekt att genereras och drivas.

Ytterligare ett led i att stérka gjuteriforsk-
ningen &r att vi har tagit en tydligare roll i det
strategiska innovationsprogrammet “Metallis-

UPPDATERAD HEMSIDA

Svenska Gjuteriféreningens hemsida ar nu
uppdaterad med ny information. Alla anstéllda
pa medlemsforetag har tillgéng till vdra med-
lemssidor dar mycket matnyttig information
finns. Nu finns &ven rapporter fran Gjuteri-
foreningens projekt tillgéngliga p& hemsidan
under publikationer.

Valkommen in pa hemsidan och véra
medlemssidor. Har ni inte en anvandare gar
det snabbt att registrera en.

gavs inledningsvis ett antal mycket inspireran-
de presentationer som grund for var workshop

sierat ett antal projekt och forstudier inom tek-
nik, omvarldsbevakning och hallbarhet. Utover

ka material”. Ett samarbete mellan féreningen,

Jernkontoret och Svenskt Aluminium som
delfinansieras av VINNOVA. Hér representeras
foreningen av ett stort antal personer fran olika
medlemsforetag och forskningsutférare och
det ger oss mdjlighet att paverka de forsk-
ningsutlysningar som gors.

Avslutningsvis ett par saker pa energiom-
radet:

Just nu pagar tva energisparnatverk med
deltagande av gjuterier som finansieras av
Energimyndigheten. Fokus &r att hjalpa sma
och medelstora gjuterier att effektivisera sin
energianvandning.

Vikten av att fora fram branschens synpunk-
ter till regering och myndigheter visade sig
mycket tydligt i och med att vi fick gehér hos
regeringen kring synpunkterna pa omléggning-
en av energiskatten fran kommande arsskifte.
Framfor allt &r det sma och medelstora med-
lemsféretag dvs. alla som forbrukar mindre dn
10 GWh/ar som gynnas av att vi lyckades fa till
en fordndring av det ursprungliga forslaget.

Vi pa Gjuterifdreningens kansli vill tacka
er alla for det gdngna aret och dnska er en god
jul och ett gott nytt ar.

Peter Naystrém

Foto: Colourbox
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NYTT FRAN SVERIGES
GJUTERITEKNISKA FORENING

Sveriges Gjuteritekniska Férening Kullgatan 17, 561 46 Huskvarna Tfn. 036-12 9950 E-post sgf-ghs@telia.com
www.sgf-ghs.com Ordférande: Christian Karlsson, Verkstillande ledamot: Anders Jansson Tfn. 072-268 87 06

FODELSEDAGAR

75 ar
4 jan, Yngve Sahlin, Halleforsnas
15 feb, Mats Johansson, Stockholm

70 ar

27 dec, Ronald Backeper, Tenhult
5 jan, Carl-Olof Bjérhall, Lidkdping
25 jan, UIf Lomsater, Julita

12 feb, Kent Eriksson, Skdvde

60 ar
12 feb, Mats Erhardsson, Falképing

50 ar

11 jan, Johan Akerlund, Hudiksvall
14 jan, Jorgen Jernkrook, Boras

27 jan, Marko Leinonen, Kolsva

30 jan, Martin Espinosa Perea, Katri-
neholm

10 feb, Rune Titternes, Limhamn

13 feb, Jonny Frisk, Katrineholm

27 feb, Peter Matsson, Oxelosund

40 ar

9 jan, Salem Seifeddine, Jonkoping
29 jan, Daniel Hogfeldt, Klassbol
12 feb, Per Carlin, Arboga

Ordférande Finn Udengaard Jorgensen (tv)
och Sekreterare Herbert Wolthoorn

NYA MEDLEMMAR

Féljande nya medlemmar har invalts i Sveriges
Gjuteritekniska Forening och tilldelats:

Sddra avdelningen:

S 4569, Nicklas Thurnas, Slattetorpet 55, 305 78
Kvibille, lager/logistikansvarig, GIAB

S 4571, Daniel Johansson, Ossjo Skogsglantan,
341 91 Ljungby, produktionschef, PMU AB

Vénern-Vitternavdelningen:

VV 4568, Thomas Eliasson, Karl Johansgatan 47 F,
414 55 Goteborg, séljsupport, Swedmec AB

VV 4570, Lars Ljungdahl, Sodra Bergvégen 18, 541
31 Skévde, gjuteritekniker, Volvo GTO Powertrain

DANSK GJUTERIKONGRESS MED TREVLIG SAMVARO

Den 15-17 september arrangerade Danmarks
Staberitekniske Forening sin arskongress. Plats
var i ar Himmerland Golf & Spa Resort, Gatten,
nagra mil ifrén Alborg p& Jylland. Antalet delta-
gare var cirka 80. Av dessa kom fem fran Sverige.

Kongressen inleddes pa fredagskvillen
med en gemensam middag bestdende av bl a en
vélsmakande wienerschnitzel med en hérlig &p-
pelkaka som dessert. Manga intressanta fragor
diskuterades runt borden dven om viss sprakfor-
bistring radde. Efter middagen hade kongress-
deltagarna mojlighet att utnyttja anldggningens
bowlingbanor. Dessa var 6ppna dnda fram till
midnatt. Flera olika lag utmanade varandra i den
for musklerna anstrangande hanteringen av de
tunga bowlingkloten.

Lordagsformiddagen inleddes med att ordfo-
randen i Danmarks Stgberitekniske Forening Finn
Udengaard Jgrgensen hélsade de ndrvarande
vilkomna till arets kongress. Dérefter var det
dags for Ingemar Svensson att framfora hélsning-
ar fran Sveriges Gjuteritekniska Férening. Senare
under kongressen framférde Frode Amundsen
hélsningar fran Norges Staperitekniske Forening.

Nésta punkt pd programmet var négra in-
tressanta tekniska féredrag. Tema for de tekniska
féredragen var "Sand”. | det forsta féredraget
gav Alexander Schrey, Foseco, en ingdende
redogdrelse for farliga &mnen i ett stort antal
olika bindemedel. | ett andra féredrag behandla-

de Thomas Dietrich, FAT, pneumatisk transport av
sand. Egenskaper hos olika sandtyper behandla-
des i ett foredrag av Magnus Kihlstrom, Sibelco.
Efter uppehall fér lunch visade Joel Jacob, Flow
Science, vilka mdjligheter som féreligger med
3D-simulering av kdrnskjutning.

Loérdagen avslutades med stadgeenlig
generalférsamling, det vill sdga drsmétesfor-
handlingar. Till métesordférande valdes lvan 0
Bak. P& mdtet genomgicks foreningens ekonomi
och forrattades stadgeenliga val. Till ordférande
omvaldes Finn Udengaard Jgrgensen och till
sekreterare omvaldes Herbert Wolthoorn. Efter
generalférsamlingen gavs mojlighet for de kon-
gressdeltagare som sa dnskade att gratis utnyttja
anldggningens minigolfbana.

Parallellt med de tekniska foredragen var
ett program arrangerat for medféljarna. Detta
innehdll ett guidat bestk pa Limfjordsmuseet och
en historisk stadsvandring i Lagster. Medfdljar-
programmet avslutades med kokning av musslor,
som sedan fortardes.

Lérdagskvéllen dgnades &t sedvanlig
galamiddag och efterféljande dans. Flera
ganger under kvéllen sjéngs de danska gjutarnas
kampséng "Den danske Staber”. Pa sedvanligt
sétt avslutades kongressen med "nattamad”
bestdende av omelett med bacon.

Ingemar Svensson
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SARA JOHANSSON ir forskare i nationalekonomi
vid Jonkdping International Business School.
Hennes forskning handlar om vad som driver och
skapar innovation, konkurrenskraft och tillvaxt
bade péa foretagsniva och pa en mer aggregerad
samhillsniva. Sara &r ocksa projektledare for Fo-
rum Fornyelse, ett projekt som syftar till att sprida
forskningsresultat och 6ka samverkan mellan
ekonomi och néringsliv.

SARAS TRE FAVORITER

Resmal: Frankrike

Mat: Skaldjur i allmanhet, vinkokta musslor i
synnerhet.

Lag: Peder Fredricsson och All In, nyblivna Euro-
pamadstare i hdsthoppning.

KRONIKA

VARFOR AR TROSKLARNA
SA HOGA?

stora delar av industrin ir bristen pa arbetskraft och kompetens akut. Samtidigt

finns en stor grupp individer som saknar arbete. Sverige ir ett av de linder som har

storst skillnad i forvirvsgrad mellan inrikes och utrikes fodda. Minga arbetsgivare

misslyckas allts med att finga upp de individer som kommer till Sverige for att
arbeta och skapa sig ett bittre liv.

Att invandrare har svirt att fi jobb skulle kunna bero p4 att de har en alltfor 1ag
utbildningsnivé for att platsa i den svenska industrin. Statistiken visar dock att andelen
universitetsutbildade 4r nigot hogre bland utrikes fodda jimfSrt med den svenskfodda
befolkningen i arbetsfor alder. Trots detta ir sysselsittningsgraden for utlandsfodda be-
tydligt ligre. Beror detta pa att det saknas system for att validera invandrares utbildning

och kompetens? Om si ir fallet, vems ansvar 4r det att tillhandahalla sadana system?

ETT ANNAT HINDER fr nyanlindas intride p4 arbetsmarknaden ir att dessa individer
sillan talar svenska. I manga yrken ir nog vikten av goda kunskaper i svenska spriket
dverdriven. Manga nyanlinda talar hygglig engelska. Och svenskar anses vara ett folk
som generellt har mycket goda kunskaper i engelska. Faktum ir att de flesta svenskar i
arbetsfor lder har list engelska i minst 6 r. Om detta inte ricker, vems ansvar ir det att

bryta sprikbarriiren?

DET FINNS FORETAGARE som fOrstir att invandrare ir en tillging. Ett exempel ir Sma-
landsvillan, som har anstillt flera nyanlinda och satt svenskundervisning pa arbets-
schemat. Ett annat exempel ir Kalset Mjlk, ett litet lantbruksforetag som anstillt en
somalier som djurskétare. Ali, som han heter, kan knappt lisa men har andra kompeten-
ser. I Somalia finns inte manga veterinirer men djurens hilsa ir ofta avgdrande for att
familjen ska kunna ita sig mitt. Ali har dirfor en vil trinad blick som ser om djuren mér
bra. Dessutom jobbar han girna pa sdndagar, det ir ingen helgdag for honom - han ir

muslim.

IETT LAND dir andelen av befolkningen i arbetsfor lder minskar ir invandring inte ett
problem utan en del av [6sningen. Men behoven av arbetskraft och kompetens kommer
inte att kunna tillgodoses utan niringslivets medverkan. Fler foretag miste forstd sin egen
roll och ta ansvar for att invandrare kommer in pa arbetsmarknaden och integreras med
den svenska arbetskraften. Det ir pa sin arbetsplats som dessa minniskor lir sig svens-
ka spraket, hur det svenska samhillet fungerar och fir insikt i svensk virdegrund och
lagstiftning. I gengild fir foretaget medarbetare med andra erfarenheter, nya synsitt och
andra nitverk. Forskning visar att sidan mingfald bidrar till innovation, fornyelse och

tillvixt. Det dr precis vad svenska foretag behdver for att hivda sig i en global ekonomi.

Sara Johansson

Forskare i Nationalekonomi
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Just add Foseco

Vi forverkligar kraften som uppstar ur ett ndra partnerskap. Genom
ett nara samarbete med er kan vi forsta era behov, skapa mervarde och driva
utvecklingen for att kunna mota morgondagens behov.

Denna filosofi om samarbete genomsyrar allt vi gor och bygger starka, produktiva
och langvariga relationer. Ett resultat av detta ar de lI6sningar vi kommer
med, som i sin tur ger upphov till nya, frascha idéer och som vidareutvecklar
marknadens mest omfattande service och produktportf6l].

S3, slapp 16s din fulla potential: just add Foseco.

FOSECO

+ Partnerskap

+ Global teknologi — levererad lokalt
+ Kreativa, innovativa lésningar

+ Expertradgivning

+ Tillforlitlighet

+ Kunskapsledande

+46 532 607730
order.sweden@foseco.com

www.foseco.se



Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkdping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkOpare vara séker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantoren levererar ratt I6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestdms i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hoga krav pa valda leverantorers
produkt- och processkdnnedom, innovationsférmaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hogsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvégen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.






