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Are you

READY

to show your colors?

ECOCURE™ BLUE for greater environmental and employee

protection
When choosing ECOCURE™ BLUE, the cold box binder system free of

ECOCURE™ hazardous ingredients in part 1 (as defined by the CLP Regulation), you
clearly subscribe and commit yourself to environmental and employee

B L U E protection. This new binder system reduces emissions of VOCs, BTX,
phenol, and formaldehyde in the foundry processes as well as the
phenolic content in reclaimed sand. At the same time, this new binder

system equals and is in no way inferior to the best available systems on
the market in terms of reactivity, strength, and casting results.

Our experts look forward to hearing from you phone:
Telefon: +46-8-4471050

E-Mail: info.scandinavia@ask-chemicals.com AS KC H E M I CA I_ S

We advance your casting
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NUMMER 4 2017 FORADLING AV GJUTGODS

Omslag: Nyanstalld sedan tre
veckor &r Linus Skyllborg som
hér stér vid en av Roslagsgjute-
riets kdrnmaskiner.

FOTO: Martin Wanerholm

KOMMANDE NUMMER

#5 2017 har tema gjutgods och ar det stora
massnumret infor EImia Subcontractor.
Utgivningsdagen &r den 3 november

och sista annonsbokningsdag ar

den 6 oktober.

#6 2017 har tema design/simulering/3D-teknik.

Utgivningsdag ar den 15 december
och sista annonsbokningsdag ar
den 17 november.

Ring 08-556 960 13 eller maila
n.wickman@ad4you.se
for att boka annons.
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Vi slutade rékna an-
talet modeller nér vi
passerade 7500. Vi har
nagonstans mellan
7500 och 8000 modeller
idag med tillhérande
kérnlador.

Det sdger Crister Ek,
Roslagsgjuteriet som &r
vd sedan tio ar tillbaka.

Las mer pa sidan 6.
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ANNONSER

HINNER VI GJUTA PROTOTYPEN?

GJUTNING UTAN MODELL OCH KARNLADOR

Det enda datum som inte flyttas ar leveranstiden till kunden.
KONVENTIONELL DIGITAL

Utmaningen ar att kunna gjuta, bearbeta och leverera kompo-
nenten till bestallaren pa utsatt tid. Kortare ledtid ar en viktig
konkurrensfordel och ger dig tid att gora annat.

Kravspecifikation
PROCESS Gjutgods PROCESS

Konstruktion av CAD Design 3D CAD Design
modell och karna Gjutgods form & karnor
Tillverkning av
modell
Tillverkning av S ELIMINERADE \
Karnlador PROCESSTEG
Montering av
karnpaket
Produktion av Montering av
g]utfﬂrm form & kadrnor

Var 6sning for att minimera ledtiden &r att printa form och
karnor i sand.

Genom att printa formar och karnor, kan konstruktion och
tillverkning av modeller och karnlador elimineras. Det ger
en tidsbesparing pa upp till 2/3. Sa i stallet for 12 veckor
kan detaljen tillverkas pa 4 veckor. Ju mer komplex detalj
ju mer tid sparas. Vad betyder det for er?

Karlebo har aktivt bidragit till att oka konkurrenskraften
for saval nordiska gjuterier som for gjutning som tillverk-
ningsmetod. Kontakta oss idag sa berattar vi mer om hur 3D
sandprintning kan bidra till att oka era mojligheter.

Printning av
form & karnor

/

Richard Larsson +46 (0) 701 090 306 richard.larsson@karlebo.se

KARLEBO&:

EM DEL Ay BEMERTZCH

MARLAN® ELLER ALU

- vad behover du?

HOG KOMFORT!
MYCKET BRA FUNKTION!
FLERA MODELLER!

CE-CERTIFIERAT!
AVEN SPECIALSKYDD!

For aterférsaljare och mer information:

TST-SWEDEN.SE

0320 20 58 80




REDAKTIONENS RUTA

Gjuteriet

TIDSKRIFT FOR
Svenska Gjuteriforeningen och
Sveriges Gjuteritekniska Férening

ANSVARIG UTGIVARE
Johan Ortfeldt, Ordférande
Sveriges Gjuteritekniska Férening

UTGIVARE
AB Gjuteriinformation i Jonkdping
c/o PwC, Box 2043, 55002 Jonkdping

REDAKTION
Swerea SWECAST AB
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Martin Wéanerholm (redaktor)
Telefon: 036-30 12 41
E-post: martin.wanerholm@swerea.se

PRENUMERATION

Emelie Karlsson

Telefon: 010-21 24 231. Fax: 010-21 39 310
E-post: emelie.karlsson@se.pwc.com
Prenumeration: 495 kr, exkl. moms [ helar].

Prenumerationer till utlandet: 725 kr [ helar].

GRAFISK FORMGIVNING
Strokirk-Landstroms AB

ANNONSBOKNING

Ad 4 you Media AB

Asbgatan 122 3tr, 116 24 Stockholm
Nils-Erik Wickman

E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13

TRYCK
Strokirk-Landstroms AB
Inlaga: MultiOffset 90 g.
Omslag: MultiOffset 190 g.

UTGIVNINGSDAGAR 2017
24/2,13/4,2/6,15/9, 3/11,15/12

MATERIAL OCH RATTIGHETER
Foricke bestallt material ansvaras ej.
Citera garna, men uppge ocksa kéllan.

TILLBAKA IGEN!

i har nu kommit en bra bit in i september och férhoppningsvis dr order-
backerna fyllda efter sommaren och alla laddade f6r den kommande
hésten. For egen del innebir hésten nya spinnande arbetsuppgifter,
eller snarare nygamla. For nigra ir sedan hade jag nimligen férminen
att ett tag fi vara redaktdr for tidningen Gjuteriet. Nu idr det dags igen for en
ny period som redaktsr. Det ska bli mycket spinnande att f3 f5lja vad som ir
akeuellt i gjuterisverige och att fa méjlighet att besdka gjuterier runt om i lan-
det i denna nygamla roll. Jag ser fram mot besdk hos bide stora och smi
gjuterier med olika legeringar. For ir det ndgot jag inser nir jag aker runt i
landet sa dr det hur stor variation det ir pd de svenska gjuterierna. Det ir inte
liee alla ginger att skildra hela denna bredd i tidningen men jag ska gdra mitt

bista.

DEN FORRA REDAKTOREN Fredrik Lind har nu gatt vidare i karridren. I forra
numret passade han pa att tacka ett antal personer. Jag skulle vilja passa pd att
tacka Fredrik vars arbete med tidningen har varit uppskattat.

NU AR DET ALLTSA dags f6r mig att fortsitta forsoka gora Gjuteriet till en
lisvird tidning. For att det ska bli s intressant som mgjligt vore det spinnande
att hora vad ni som liser vill lisa mer eller mindre av. Kanske ni har tips pd
personer att intervjua eller foretag som vi borde besdka. Hor girna av dig, mina

kontaktuppgifter hittar du hir till vinster.

i = o ’
JHH
A~ L "
Martin Winerholm
Redaktor Gjuteriet

Kalendarium

GJUTERIFORENINGENS STRATEGIDAGAR
Plats: Knistad Herrgérd, Skdvde.

WEFO International Forum on Moulding Materials and Casting Technologies
Plats: Inchon, Sydkorea.

ELMIA SUBCONTRACTOR
Plats: EImia, Jonkdping.

TIPSA GJUTERIET OM VAD SOM HANDER

Har samlar vi information om kommande héndelser, som konferenser, massor och andra
event. Har du férslag pa att nagon speciell hindelse eller nagot sérskilt innehall ska vara

med i kalendern sé hor av dig till Martin Wanerholm pa e-post martin.wanerholm@swerea.se
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REPORTAGE

GJUTERIET |

RONLAGENS FAMN

Roslagsgjuteriet ligger i det naturskona Herrdng néra havet i Norrtélje kommun norr
om Stockholm. Gjuteriet fokuserar pa kortare serier med storleksmassigt mindre men

mer komplexa produkter.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

oslagsgjuteriets stora lokaler
innehaller bland annat
tre ugnar, bide hand- och
maskinformning samt ett
gigantiskt modellforrad.
— Vi slutade rikna antalet modeller
nir vi passerade 7500. Vi har nigon-
stans mellan 7500 och 8000 modeller
idag med tillhérande kirnlddor, siger
Crister Ek som ir vd sedan tio ar
tillbaka.

Att ha minga modeller ir en sak
men hur minga som anvinds ir en

annan och 4ven hir ir det en hog

siffra. Varje ir anvinder bolaget cirka
3000 av dessa. Det hir dr nigot av
Roslagsgjuteriets kinnetecken. Det
handlar om férhillandevis korta serier
i godsvikter upp till max 500 kg men
oftast mindre och det handlar om
komplicerat gods med mycket kirnor.
Inte bara antalet modeller ir impone-
rade, bolaget anvinder ocksi 40-tal
olika legeringar vilket syns tydligt
inne i smiltverket med en rad olika
lador for olika legeringsmetaller.

— En av vira styrkor sedan minga

ar tillbaka har varit att vi kunnat

anpassa legeringen till kundens behov.
Det kriver kunskap som sitter bide i
hinder och huvud men idven tekniska
hjilpmedel. Vi har tre gjutmistare, en
gjuteriingenjor och en metallurg. Och
det kriivs for att hantera den typen av

komplexitet vi har i verksamheten.

DET STORA ANTALET produkter som
passerar foretaget under ett ir innebir
att snabbhet ir ett viktigt ord.

— Tidigare tog det i snitt 12
minuter att byta britt, idag tar det en

minut, max tvd, siger Mikael Linderis »
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REPORTAGE

Crister Ek &r vd for Roslagsgjuteriet. | bakgrunden en gammal skénk som visar pa platsens langa historia med bade jarnframstéllning och gjuterier.

e
f eSS -

Mikael Linderis &r inkdpsansvarig och dven en av foéretagets tre gjutmastare. Langst bort i bilden syns del av byggnad som ar K-markt.
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REPORTAGE

Roslagsgjuteriet kan tillhandahalla cirka 40 legeringar, pa bilden syns legeringsmetallen nickel.

som ir inkdpsansvarig och dven en av
foretagets gjutmistare.

Han har pa nigon dag nir varit i
foretaget 30 ar och det ir inte pa nd-
got sitt unikt, minga av de anstillda
har varit foretaget troget i minga ar,

flera nirmare 40 Ar.

EN EFFEKTIV PRODUKTION kommer
inte av sig sjilv. Dirfor har foreta-

get arbetat med Produktionslyftet.
Produktionslyftet ir ett omfattande
nationellt program som initierades av
TeknikfSretagen och IF Metall 2006.
Syftet ir att héja produktivitet, kon-
kurrenskraft och utvecklingsférmiga i

svensk industri och dirigenom stirka
forutsittningarna for lonsam produk-
tion i Sverige. Processen bygger pi
principer som kopplar till Lean,
Dessutom har bolaget investerat
iny teknisk utrustning genom aren,
nu senast i nya kirnskjutmaskiner
samtidigt som maskinformningslinan
for tyngre gods har moderniserats i
flera omgéngar. Men allt ir inte nytt,
platsen dir gjuteriet ligger har en ling
historia som en viktig ort for jirn-
framstillning d3 det var god tillging
p4 jirnmalm och nirhet till havet for
intransport av kol. Crister Ek berittar

girna om platsens linga tradition.

— Det var ren malm, antalet
fororeningar var mycket mindre in pa
andra stillen vilket gjorde att det var
en bra malm att foridla.

Nigra av bolagets lokaler ir frin
bérjan av 1900-talet och dr K-mirkta.
Aven Roslagsgjuteriet har gamla anor.
2014 firade man 150 irs jubileum.
Gjuteriet har dock inte varit pa
samma plats hela tiden utan jubileet
riknas frin 1864 nir Norrtilje gjuteri
startade, vilket sedan lokaliserades till
Herring och slogs samman med Ernst
V Andersson gjuteri som tidigare
hade flyttat in i gruvbolagets gamla
lokaler. Notudden Invest tog over  »
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REPORTAGE

Vid gasolférvarmning av skénkarna anvénds lock for att minska energidtgangen.

som igare 2006, forutom Roslagsgju-
teriet ingick dven Storebrogjuteriet
och senare dven Kohlswa Gjuteri i

koncernen.

TYPISKA PRODUKTER AR maskindelar
och utrustning bland annat till pro-
cess-, gruv- och oljeindustrin. Nigra
av de storre kunderna ir Bucher Em-
hart Glas, Metso Minerals, Bandak
och TetraPak. Roslagsgjuteriet vill
som minga gjuterier erbjuda kun-
derna en helhetslosning med en helt
firdig produkt. Dirfor har de egen
vattenbaserad milning men for annan
typ av efterbearbetning och ytbehand-
ling har foretaget ett stort nitverk

29

Vi vill verka hir i Roslagen. Darfor vill vi dven

stotta foreningar som representerar orten pa

ett bra sitt.

med olika foretag runt om, dven inom
Nétudden finns ytterligare bearbet-
ning. Crister Ek berittar att Roslags-
gjuteriet girna utvecklar produkter
tillsammans med kunderna.

— Bucher Emhart Glas och

Sandvik idr exempel dir produkterna

Crister Ek, vd

utvecklats med fretagets teknikcen-
ter i nira samarbete med kundernas
konstruktionsinstanser. Nir det
giller Sandviks valsar finns t ex en
unik metod som Roslagsgjuteriet och
Storebrogjuteriet arbetat fram med
Sandvik under tjugo irs tid. »
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REPORTAGE

Annelie Persson tillverkar kdrnor i den gamla trotjénaren “Bettan”. Rensning av gjutgodset pagar.

11 - Gjuteriet Nr. 4 2017




REPORTAGE

Loggan med gjutaren anvénds bade av Roslagsgjuteriet och av systerbolaget Storebrogjuteriet.

BOLAGETS PRODUKTER SPRIDS Over
hela virlden och det ir nigot Crister
Ek hoppas ska utvecklas ytterligare.

— Vi férsdker vidga grinserna. I
Norge ir det inte sd mycket fart just
nu men det finns produkter dir som
vi vill vara med och jobba med frama-
ver. Dirfor har vi en siljare ddr. Vi gor
4ven forsok i Ryssland, Tyskland och
Holland.

Han berittar att bolaget for att
méta framtiden dven har bérjat an-
vinda 3D-printade kirnor.

— Vi har lirt oss méjligheten
att nyttja det i utvecklingen av nya
produkter. Det ir en teknik som vira
kunder gillar skarpt och d3 kan vi vara
med innu tidigare i utvecklingen av
nya produkter och det blir dnnu tyd-
ligare markerat f3r oss att vi kan vara
med i arbetet med prototyper.

Bolaget soker ocksa fler produkter
som kan vara mer basproduktion fér
att ge en lite stabilare grund. De letar
ocksi efter slitdetaljer som de kan

arbeta med och har nigra nya appli-
kationer i introduktionsfasen p4 ging

riktade mot gruvindustrin.

1 KOMMUNEN FINNS tvi stora begiven-
heter. Dels Herrings Dance Camp
som under fem veckor pd sommaren
lockar folk frin hela virlden till ett
stort dansliger, dels speedway. Bida
dessa ir Roslagsgjuteriet med och
stottar pd olika site. P4 viggen i fore-
tagets konferensrum hinger Andreas
Johnssons speedwaydrike for Roslags-
gjuteriet dr sponsor av Rospiggarna
som har sin hemmaarena i Hallstavik
nigon mil frin Herring. Crister Ek
forklarar att detta ir ett bra exempel
pa hur foretaget tinker.

— Vivill verka hir i Roslagen.
Dirfor vill vi dven stotta foreningar
som representerar orten pi ett bra
sitt, Det giller dven leverantérer, vi
vill inte képa fran alla méjliga hill
utan nir vi utvirderar s ger nirhet

héga poing, férklarar Crister Ek.

Men engagemanget handlar dven
om branschen i stort.

— Vi vill dven engagera oss i gju-
terikretsar. Det 4r viktigt att vi jobbar
tillsammans i branschen. Vi delar med
oss i stort sett av allt. //

ROSLAGSGJUTERIET

* Bolaget har 3 ugnar med en
total smaltkapacitet pa 5 ton.

e Producerar ca 1500 ton per
ar.

e 40-tal olika legeringar.

e Godsvikter upp till 250 kg i
maskinformning och 500 kg i
handformning.

e Ca 50 anstéllda.

12 - Gjuteriet Nr. 4 2017



ANNONSER

Har flnns kompetensen inom
Slungblastringsteknologi!

AGTOS marknadsfor saval nya

som begagnade slungrensnings-
maskiner inklusive installationer
for godshantering och stoftfilter.

| vart leveransatagande
ingar dven:

e Reservdelar

e Reparationstjanster

e Service & Underhall

.. férutom for de egna AGTOS-
fabrikaten som aven for flera
andra fabrikat pa marknaden.

AGTOS
Blastermaskiner AB

Tel.: +46-08-718 06 40
Mob: 070 810 4393
E-mail:agtos@mantax.se

Lds mera pa
www.agtos.com

161-02/15-4¢-S

II W Gjuteriet

Annonsera
i Gjuteriet

NA BESLUTSFATTARNA
INOM GJUTERIINDUSTRIN

distribueras d till chefer och inképare inom
verkstads- och fordonsindustrin samt till gjuteriernas kunder,
leverantdrer och samarbetspartners.

ANNONSBOKNING
Nils-Erik Wickman, Ad 4 You AB
E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13

more from

Var omfattande

med ursprung fran
hela varlden hjalper oss att
mota vara kunders behov av
ravaror och mineraler.

Dessutom har vi medarbetare
med

och som
finns dar for dig.

SIBELCO

EUROPE

+46 31 733 22 00
info.molndal@sibelco.com

www.sibelco.eu




FORETAGSNYTT

ANVANDER SPILLVARME FRAN GJUTERI
| Svedala pagar bygget av en ny fjarrvirmeanldggning. Tan-
ken &r att anvénda spillvarme fran Sandviks SRP:s gjuteri
for uppvérmning av bostader och andra fastigheter.

Den nya fjarrvdrmeanldggningen utgdr det forsta steget
i utbyggnaden av ett helt nytt fiarrvdrmenét. Kalla dagar
kompletteras spillvdrmen genom att fjarrvdrmeanlaggning-
en forses med en egen panna som eldas med biobrénsle.

—Var energi blir lokalt producerad, med spillvérmen
som idag inte tas tillvara och biobrénsle fran narliggande
skogar, och helt fossilfri, séger Sven Persson som ar vd for
nystartade Svedala Fjarrvarme AB till Sydsvenskan.

Sjalva varmeverket ska sta klart och borja anvandas i
oktober i ar.

Sydsvenskan 20170524

Foto: Martin Wénerholm

Ljusbagsugnen hos Sandvik SRP ger verskottsvarme som nu kan
védrma samhéllet.

LJUNGHALL FIRADE 100 AR

Pressgjuteriet Ljunghéll har under 2017 firat sitt 100-ars
jubileum. 1917 startade Ljunghéll men d& i Reftele utanfor
Anderstorp, 1963 blev Sodra Vi hemort for foretaget.
Foretaget hade fest for alla anstéllda forsti Sédra Vi sedan i
Tjeckien och slutligen i Kina.

—Det &r personalen som ar karnan. Alla kan képa
maskiner och utrustningar, men grejerna maste skotas bra.
Dérfor vill vi fira det har med vara anstallda, séger vd Hans
Linnér till Dagens Vimmerby.

Dagens Vimmerby 20170519

SVERIGE

LJUNGHALL ETABLERAR SIG | KANADA
Ljunghall startar en ny fabrik i Ontario Kanada. Sedan tidigare har bolaget anlagg-
ningar i Sodra Vi utanfor Vimmerby, Tjeckien och Kina. Den nya fabriken kommer i
forsta hand vara inriktad mot lastbilssektorn.

— Vi dr en global leverantdr redan, men nu kan vi producera for Naftaregionen
ocksa. Vi blir valdigt konkurrenskraftiga nar vi har fabriker pa tre kontinenter, sdger
vd Hans Linnér i en intervju med Dagens Vimmerby.

Dagens Vimmerby 20170703

Hans Linnér.

AGES KOPER INTE WR CONTROLS
Ages forvarv av WR Controls blir inte av. Forhandlingarna har avbrutits da Ages
styrelse gér bedémningen att det i dagsléget inte finns forutsattningar for att kunna
genomfdra affaren. Ages hade tidigare tecknat en icke-bindande avsiktsforklaring
om kopet.

Metal Supply 20170531

SCANIA VILL BYGGA NYTT GJUTERI
Scania har ansokt hos mark- och miljgdomstolen for att fa tillstand att bygga ett
nytt gjuteri i Sodertélje. Ansokan géller ett gjuteri med en kapacitet att smélta
90 000 ton skrot per ar. | nulaget smalts cirka 30 000 ton per ar.
Scania hoppas kunna inleda byggandet 2018.
SVT Nyheter 20170526

BIDRAR TILL JATTETELESKOP
Vérldens storsta radioteleskop kommer att byggas i Sydafrika med hjélp av det
svenska precisionsgjuteriet Ventana Hackas i Jamtland. Gjuteriet gor just nu pro-
totypen till ett sa kallat matarhorn. Teleskopet kommer att utrustas med 133 sadana
horn i anslutning till antennerna.

Med teleskopet hoppas astronomer kunna kartldgga hur de forsta galaxerna
bildades for dver 13 miljarder ar sedan.

Verkstéderna 20170816

Foto: Fredrik Lind
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Framtidens billigaste industribransle finns redan i dag.
Storsta energigasen inom tung svensk industri.

Flogas ar Sveriges storsta leverantor av Propan (gasol)

En komplett partner med mer an 60 ars erfarenhet av att
projektera och bygga kundanlaggningar for svensk industri.

Flogas Sverige AB, Brannkyrkagatan 63, 118 22 Stockholm. 08-675 00 80 - www.flogas.se




TEMA FORADLING AV GJUTGODS

AVGRADNING ALLT
MER AUTOMATISERAD

Ett viktigt steg for att skapa den fardiga gjutna produkten &r avgradningen. En av de
tydligaste trenderna inom detta omrade dr mer automatiserade och flexibla processer.

TEXT: MARTIN WANERHOLM, FOTO: BIAX

ilipp Pachomow ir fot-
siljningschef pi det tyska
foretaget BIAX som siljer
olika pneumatiska verktyg for
bland annat avgradning. Han ser tre
tydliga trender hos sina kunder. Det
forsta dr att kunderna viljer allt bittre
kvalitet pa bearbetningsverktygen.

— Har man en maskin som ska
koras i dtta timmar per dag eller kan-
ske mer bér man satsa pa kvalitetspro-
dukter.

Den andra trenden ir att kunder-
na allt oftare vill att verktygen spe-
cialanpassats just f6r deras specifika
produkter.

— Den tredje och viktigaste tren-

29

Har man en maskin som ska koras 1 atta

timmar per dag eller kanske mer bor man

satsa pa kvalitetsprodukter.

den ir 8kad anvindning av gradnings-
verktyg for automation. Fér ndgra ar
sedan var dessa dyra och passade bara
storre serier, men idag behdver du inte
ha mer 4n 400-500 produkter per

serie for att det ska bli Ionsamt.

Filipp Pachomow, Forsiljningschef BIAX

DETTA HAR SKETT tack vare bittre
robotar som ir littare och snabbare
att programmera och nya typer av mer
flexibla avgradningssystem.

— De foretag som arbetar med att

automatisera industrin fokuserade
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

Exempel pa avgradningsverktyg.

tidigare pi robotar for hantering av
gods och fér svetsning men nu har de
bérjat titta pd andra applikationer,
siger Filipp Pachomow.

Enligt honom ir trenden sirskilt
tydlig i héglonelinder dir det kan fin-
nas mycket pengar att spara. Han ger
ett exempel frin Mercedes tillverkning
av transmissionshus till deras A-serie.
Nir de gick frin manuell till auto-
matiserad gradning gick arbetet tre
ginger fortare samtidigt som det blev
50 procent billigare.

— En annan viktig fordel ir att
roboten ger en jimnare kvalitet.

Nigot som branschen visat stort
intresse for ir ett flexibelt system dir
man byter ut sjilva spindeln, frin t.ex.
ett 90° vinkelhuvud till en filmaskin.
Hallaren kan 4ven utrustas med en
deflektionsdel, si att den inte 4r helt
statisk utan kan kompensera fér sma
skillnader som kan férekomma pa
de gjutna produkterna mellan varje

enskild gjutning.

DET FINNS TILLFALLEN nir automati-
serad avgradning inte ir ett alternativ
till det manuella. Det giller till ex-
empel mycket komplexa detaljer eller

L - h

Filipp Pachomow, BIAX, tror att automatiserad
gradning kommer mer framdver.

Exempel pa avgradningsverktyg.

produkter med mycket héga tolerans-
krav. En annan viktig faktor ir att det
inte passar for allt for sm3 serier.

— De foretag som inte har nigon
erfarenhet av automatisering sedan
tidigare bdr ta in ndgon som hjilper
till med det fSrst, siger Filipp Pacho-

mow.//
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

Pressgjutna zinkgjutgodsdetaljer, Gverst med grader och under utan. Vid avgradning med kvéve djupkyls de tunna graderna snabbt och blir sproda. Genom en bléstringsoperation med plastgranulat
kan graderna latt avldgsnas.

Roterande nattrumma med zinkpressgjutna leksaksbilar.
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

Avgradning med

kvave

Med flytande kvave och ett mjukt bldstermaterial kan borttagning av grader géras helautomatiskt
och samtidigt skonsamt. Avgradning av pressgjutgods i zink, aluminium, titan och magnesium blir
harigenom enkelt. Kostnaden och kassationen kan séankas drastiskt.

TEXT: ANGELA BOCKSTEGERS
OVERSATTNING: INGEMAR SVENSSON
FOTO: MESSER GROUP GMBH

ink ir en prisvird metall med

lag smilttemperatur. Redan

vid 420°C bétjar materialet

flyta. Det kan allts tillverkas
med relativt liten energiférbrukning,
Pressgjutgods tillverkat med zink-
legeringar finner man dirfor inom
ménga omriden i vardagslivet. Nigra
exempel pi detaljer som tillverkas i
zink ir: leksaksbilar, dérrstingare,
bildetaljer, beslag, kontakter, kapsling-
ar och blixtl3s.

DETALJER TILLVERKADE I sma serier
avgradas vanligen manuellt - en ar-
betskrivande och dyrbar process. Vid
storserieproduktion valdes tidigare
oftast explosionsavgradning. En styrd
explosion i en skyddad inkapsling ger
under en kort tid temperaturer upp
till 2000°C varvid de tunna graderna
forbrinns. Dock kan den héga tempe-
raturen dven skada sjilva gjutstycket.
Kassationen pi grund av skevhet kan
uppgi till 40 procent.

Diremot fungerar avgradning
med djupkylt kvive helt utan att ge
skador pa godset. Gjutstycket placeras

i en roterande trumma av tridnit.
Enkelt gjutgods som till exempel
leksaksbilar och kontakter tippas ner
i trumman. Komplexa detaljer monte-
ras i en ram. Sedan leds flytande kvive
in i trumman till dess att en tempe-
ratur pa - 60°C uppnitts. De mycket
sma graderna djupkyls praktiske taget
genast och blir sproda. Sjilva godset
med stdrre massa paverkas visentligt
mindre. Graderna kan nu med ringa
kraft avligsnas frin godset.

Den dirfor nddvindiga mekaniska
piverkan erhills genom sma plastku-
lor. Liksom vid sandblistring skjuts
plastgranulat med hog hastighet in
pa detaljerna i trumman. De spréda
graderna avligsnas dirvid fullstindigt.
Sjilva gjutgodset skadas diremot inte.
Det mjuka plastmaterialet efter]im-
nar inte ens spir pa godsytan. Detta
ir ett framsteg jimfSrt med vanliga
metoder. Reproducerbar avgradning
erhills dven vid komplicerade detaljer
med invindiga grader.

— Kunder till pressgjutna detaljer,
exempelvis bilindustrin, stiller allt

hégre krav da det giller kvalitet och

noggrannhet, siger Thomas Biickler,
anvindningsspecialist vid det tyska
foretaget Messer Group GmbH, Bad
Soden.

Han fortsitter:

— A andra sidan ir iven tillver-
karen sjilv intresserad av hogvirdiga
och samtidigt effektiva metoder. For
exempelvis elektronikkomponenter,
som endast fir kosta nagra fi cent,
kommer inte manuell avgradning i
fraga. De dr dock mycket kinsliga
for skevhet. Hir erbjuder avgradning
med flytande kvive en optimal 18s-
ning. Dessutom ir kostnaden per kilo
gjutgods i jimfSrelse med explosions-

avgradning betydligt ligre. //

Denna artikel &r en redigerad dversattning av artikeln

“Entgraten von Zinkdruckguss mit Stickstoff” forfattad
av Angela Bockstegers, Messer Group GmbH, Krefeld.
Texten publicerades ursprungligen i GIESSEREI 2017:3.
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

Ulric Larsson &r vd for Industriservice och vet vad som krévs for att fa ett bra malningsresultat.

KONSTEN ATT

MALA

Vad hander nér gjutgodset har svalnat? Kanske det ska malas for att fa ett skyddande lager.
Men det &r inte bara att Idgga pa lite farg, det krdvs mycket kunskap for att det ska bli ratt.

TEXT OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM

smalindska Vaggeryd nira den
hart trafikerade E4:an ir Ulric
Larsson vd for foretaget Indu-
striservice. Han har jobbat 19
ari féretaget som dr specialiserat pd
blistring, vit— samt pulverlackering.
Foretaget arbetar i huvudsak med
svetsade platkonstruktioner men dven
en del gjutgods frin gjuterier runt om
i sddra Sverige. Ulric Larsson vet vad

som krivs for att f3 ett bra resultat.

— Blistringen ir den viktigaste
forbehandlingen. D4 fir du bort
orenheter men framférallt far du en
ytprofil som gdr att du fir mycket
bittre vidhiftning nir du ska mila
sen. Ska du ha ett bra korrosions-
skydd ir vidhiftningen a och o.

Vad ir det d3 som hinder nir
materialet blistras? Ofta anvinds
runda metallkulor som skapar sma

fordjupningar i godset. Det blir alltsd

en stdrre yta som firgen kan fista
pa. Ulric Larsson 8ppnar porten till
rummet for fristraleblistern. Dir
inne ligger blisterdammet som en tit
dimma. Hir anvinds inte runda korn
utan en mer kantig sand for blistring
vilket ger innu bittre yta pi godset
som firgen kan fista pa. Detta ir
viktigt vid tyngre rostskydd.

Ibland behéover godset som

kommer in tvittas innan blistring for »
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

En robot vatlackerar ett platskdp. Mycket av Industriservice verksamhet dr automatiserad. | lokalen for fristaleblastern ligger bldsterdammet tétt. Bléstring &r grunden for att fa en bra
yta fére malning.

Del av gjutgods som fatt en skyddande malning.
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

Ett antal upphéngda produkter férbereds infor den stundande lackeringen.
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TEMA FORADLING AV GJUTGODS

att fi bort material som annars kan
fororena blistermaterialet. En storre
blister kan innehalla upp till 3 ton
blistermedel som cirkulerar och skul-
le denna bli férorenad, kan iven nista
produkt som blistras fororenas.

Men blistring fixar naturligtvis
inte alla problem.

— Ibland méter vi en &vertro frin
kunderna att blistringen lser allt. Vi
kan d6va en kant men det ir ju inte s3
att vi fir radie tva pa en kant. Inte hel-
ler allt gjutskigg forsvinner i blistern.
For annars miste man kora s3 hirt att
resten av biten deformeras, forklarar
Ulric Larsson.

Mycket av det gjutgods som
foretaget fir in ir jirn som sedan ska
rostskyddas. Men idven blistring av
aluminiumgjutgods férekommer for
att ge en bra yta.

— Nir man blistrar aluminium
kan man inte kora med stilsand for di
kontaminerar du materialet sa att det

kan bérja rosta.

NAR GODSET KOMMER ut antingen
fran fristrileblistern eller ndgon av de
blistermaskiner som finns dr det dags
for nista steg, pulver- eller vitlacke-
ring. Generellt kan sigas att tunnare
produkter i stdrre serier passar bra
for pulverlackering. Pulverlackering
kriver dock att godset hirdas i 180-
200 °C. Det gir bra for plit men for

tjocke gods tar det for lang tid och da
ir vitlack mer Ionsamt. For tyngre
rostskydd finns ocksa pulverlack men
Ulric Larsson menar att vitlacken ger
bittre egenskaper.

— Vira kunder ir inte specialister
pa milning och det ska de inte heller
vara och de vet dirfor inte alltid vilka
krav de ska stilla. Dirfor forsoker
vi alltid i en mélningsstandard frin
slutkunden s3 att vi vet att det hir

verkligen ir kraven.

IETT RODFARGAT rum i Industriservi-
ce stora lokaler arbetar en robot med
att vitlackera ett platskdp. Mycket av
det som gdrs i lokalerna 4r automa-
tiserat men inte allt, det finns ocksa
ett stort rum med plast pd viggarna
dir arbetet precis har bérjat med att
manuellt vitlackera ndgra produkter
som inte passar for den automatisera-
de processen.

— Det ir ett hantverk som kriver
mycket erfarenhet f6r att sprutma-
la manuellt pa ett bra sict. Det ir
mycket att ta hinsyn till for att f3 ect
bra resultat. Till exempel maste man
anpassa mingden fiirg till vad det ir
for produkt, om munstycket ir nytt
eller slitet. Ligger du pa f6r mycket
firg bérjar det rinna och ligger du for
lite blir det inte tick.//

ANNONS

Calderys Nordic

komplett leverantor av eldfasta funktioner

Ocalderys

www.calderys.se
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6 SNABBA

NAMN
Ingrid Wadskog

AKTUELL SOM
Ny vd och akademisk
ledare for Jonkopings
Tekniska hogskola, JTH.

ALDER
43 ar.

BOR
Jonkoping.

FAMILJ
Man och tre barn.

INTRESSEN
Familjen, delta i |6p- och

skidlopp som Goteborgs-
varvet eller Vasaloppet,

spelar cello.

Ingrid
Wadskog

Med utsikt dver sjon Munksjén i Jonképing har Ingrid Wadskog sitt kontor.
Hon ar sedan februari i ar vd fér Jonkopings Tekniska hogskola, JTH, som har
en stor avdelning med gjuteriforskning. JTH &r en av fyra fackhdgskolor inom

Jonkodping University. Hon hoppas att hdgskolan ska utvecklas ytterligare

inom bade forskning och ldrande.

INTERVJU OCH FOTO: MARTIN WANERHOLM
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VAD HAR DU FOR BAK-
l GRUND?

Jag gick naturvetenskaplig
linje pd gymnasiet och liste sen en
masterexamen i molekylirbiologi vid

Géoteborgs universitet dir jag dven

disputerade inom mikrobiologi.

Att jag hamnade i Jonképing beror

pd att min man har ett familjeforetag
hir med gamla anor och dirfor ville
han flytta tillbaka. Jag bérjade pa JTH
2003.

VAD HAR DU GJORT SEN DU

koM TiLL JTH:

Jag borjade som lektor i bio-
kemi och som chef éver avdelningen
for kemiteknik. Sen lades kemiutbild-
ningen ned och jag arbetade istillet
nigra ir med uppbyggnad av forska-
rutbildning och forskningshandligg-
ning centralt pi JTH. 2010 blev jag
avdelningschef for industriell orga-
nisation och produktion. Efter som-
maren 2016 blev vir vd Mats Jigstam
vice rektor for Jonkdping University
och da fick jag frigan att g4 in illfil-
ligt som vd. Jag tyckte att det skulle
vara en rolig utmaning, Efter ett tag
kinde jag att det var ett givande och
utvecklande arbete och dirfor sokte
jag och fick tjinsten som utannonsera-
des. Jag tilltridde som vd i februari.

VARFOR HAR EN HOGSKOLA

som JTH eN vD2

Hagskolan i Jénképing
bildades som en stiftelse. Hgskolan
bestir av flera fackhdgskolor och vid
bildandet valde man att varje fackhdg-
skola skulle vara ett eget aktiebolag
och dirmed ha en egen vd. Bolagen ir

heligda av stiftelsen.

Vap TyYcker pu atT JTH
SKA SATSA PA FRAMOVER?
Samverkan ir ett viktigt ord

for oss idag och det vill vi fortsitta
med. Vi vill samverka med andra
akedrer hela vigen frin ingenjdrsut-
bildningarna via forskarutbildningen
till vira forsknings- och utvecklings-
projekt. Vi gér ingen utbildning eller
forskning som inte har fdrankring i
niringslivet. Detta ir viktigt eftersom
vi vill vara relevanta och kunna ge

nytta till samhillet,

Det andra nyckelordet ir internatio-
nalisering och dir jobbar vi redan idag
och det kommer vara fortsatt viktigt
bide inom utbildning och inom forsk-
ning. Det gor vi for att alla foretag
som kommer att anstilla vira ingenjo-
rer lever i en global virld och for att vi
tror att vi forbereder de ingenjérer vi
examinerar bittre om de fir en inter-

nationell erfarenhet.

Fokus for vir forskning dr industriell
produktframtagning. Nu har vi en

ny forsknings- och utbildningsmiljo
som vi utvecklar tillsammans med
KK-stiftelsen. Den kallas SPARK och
forstirker det fokus vi har och ger oss
en mdjlighet att bygga lingsikeigt i
vira forskningsprojekt och satsningar.
Inom detta ryms allt frin industriell
design, produktutveckling och mate-
rialteknik, dir gjutningen ir en viktig
del, till produktionsutveckling, -simu-

lering och logistik.

HuUR PAVERKAS ER GJUTE-

RIFORSKNING AV ATT DET

BLIVIT EN NY VD?
Gjuteriforskningen ir den stérsta

gruppen vi har p4 JTH och ir vildigt

viktig for oss och det kommer den
fortsitta vara. Internationellt sett

ir det den forskning dir vi dr mest
framgéngsrika. I Jonképing finns det
mycket fokus pa gjuteribranschen
med bide Svenska Gjuteriféreningen
och Swerea SWECAST vilket vi
bér fortsitta satsa pa. Tillsammans
hoppas jag att vi innu tydligare i
framtiden kommer att bli Sveriges
gjutericentrum. Jag tror det finns mer
att gdra dir.

VAD AR DET ROLIGASTE

MED JOBBET?

Jag tror inte alla vet vilken
potential som finns, men eftersom
jag har insett det tycker jag det ir
roligt att jobba hir. Jag kan inte nog
lyfta alla fantastiska forskare och li-
rare som jobbar hir, jag leder ju bara
dem. Vi har hogt s6ktryck pa vira
ingenjérsutbildningar och vi har vuxit
otroligt mycket inom forskningen de
senaste ren. Det skulle kunna bli
innu mer kiint hur bra vi ir och vilka
méjligheter som finns genom sam-
verkan med JTH. Férutsittningarna
ir alltsd goda men det finns mycket
kvar att gora, vi dr fortfarande bara i

bétjan.
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FRAGA DOKTORN

Vad ar en séttugn? Det forklarar doktorn denna gang. Om du ocksa vill fraiga Swerea SWECAST:s
~ “doktorer nagot sa dr du valkommen att hora av dig till Gjuteriets redaktor
via e-post till martin.wanerholm@swerea.se.

Jag fyndade en gjutjirns-
platta pa auktion under
semestern. Den ir knappt

en halvmeter hdg och ir dekorerad
med nigon typ av mytologiskt motiv.
Men det idr knappast en tavla, for det
finns ingen upphingningsanordning.
En god viin pastir att hon sett nigot
liknande inmurat i viggen i ett ildre
hus. Vad kan detta vara?

Samlaren

Jag gissar pd din beskrivning att
du har fatt tag pd en platta frin en
sittugn. Andra benimningar ir bi-
liggsugn eller jirnkakelugn.

Sittugnen blev populir i norra
Europa pa 1500-talet och var ett fif-
figt sitt att samordna uppvirmningen
av flera rum i bostaden. I koket fanns
“illaren’, en sorts eldningscentral va-
rifrin man matade brinsle till kokets
eldstad och bakugn, men ocks3 tvirs

genom viggen till kammaren, in i

=

sittugnen. Denna ugn fungerade helt
enkelt som ett virmeelement och gav
en behaglig temperatur i rummet utan
att férorena med sot, aska och rok.

I sin tidigaste form var den bara en
utskjutande del av murstocken, som

i ryska bondstugor, och si sent som
pa 1800-talet byggdes arbetarbosti-
derna vid Sandvikens Jernverk med
"tegelhdg” i rummet intill kéket. Mer
effektivt var att anvinda trattformade
kakelplattor som héll och fordelade
virmen bittre. Nista steg var att sitta
in en gjutjirnsplatta i murstocken
eftersom den mer snabbt och effektivt

kunde sprida virme in i rummet.

NAR EFTERFRAGAN PA jirnkanoner
steg i religionskrigens Europa grun-
dades styckebruk pa 18pande band.
Di skapades méjligheten att fram-
stilla dven andra gjutjirnsprodukeer
till rimligt pris, och sittugnshillar

blev en riktig storsiljare. Tre sidana

s &ga dokiorn

hillar monterades i fyrkant framfor
eldningsdppningen i viggen och ett
gjutjirnslock avslutade konstruktio-
nen. Eldningslucka behévdes ingen
och inte heller skorstensror, eftersom
roken lickte tillbaka in i murstocken

och gick ut den vigen.

ETT JARNBRUK SOM var vilkint for
sina sittugnar (och kanoner) var
Huseby bruk i norra Skéne, och det ir
dirifrdn ugnen pa bilden ir himtad.
(Som kuriosa kan nimnas att bruket
under hela sin verksamhet uteslutan-
de anvinde sjdmalm som rdvara till
sin masugn.) Gjuteriet excellerade i
att framstilla dekorativa motiv med
ursprung frin bibliska historien eller
antik mytologi, och framit 1700-talet
blev heraldiskt framstillda kungar och
drottningar populira. Det ir litt att
forstd att en sidan ugn var en riktig
statussymbol och i bouppteckningar

ser man att den anségs lika virdefull
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En séttugn fran Huseby bruk med bibliskt motiv med Simon och lejonet.

som en ko eller hist, Det var till och
med vanligt att hyra en ugn och pé s&
sitt oka sitt anseende dven om man

inte hade rid med hela investeringen.

ANVANDNINGEN AV SATTUGNAR har
alltid varit geografiskt begrinsad

till vira sydligaste landskap med ett
tydligt inflytande frin Danmark,

dir ugnstypen var vanlig fram in p3
1800-talet. Men energisnila kakelug-
narna blev konkurrenter, och nir
effektiva fristiende jirnspisar och
kaminer slog igenom upphdérde till-
verkningen av sittugnshillar helt. Den

gamla konstruktionen med sittugnen

integrerad i murstock och bakugn var
platskrivande och ménga ugnar har
rivits ut under 1900-talets renove-
ringar. Udda hillar finns dirfor ofta
till forsiljning till mittliga priser och
utmaningen ir vil att hitta en anvind-
ning f6r dem, om man inte haller pd
att renovera en egen skinegird. Men
de ir fina och dekorativa historiska
exempel pi jirngjutgods och jag
hoppas att du virdar din platta vil nu
nir du vet lite mer om bakgrunden!

Dr Lauenstein

Foto: Huseby Bruk

ANNONS

AB Bruzaholms Bruk
S-570 34 Bruzaholm
Tel. 0381-201 80
Fax 0381-203 10
www.bruzabruk.se
info@bruzabruk.se
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NOTISER

KLART MED NYTT LARLINGSAVTAL
Industriarbetsgivarna och IF Metall har kommit dverens om
villkoren i det avtal som ska galla for en helt ny larlingsutbild-
ning i svensk basindustri.

Inom ramen for en ny anstéllningsform kombinerar man
teoretisk undervisning med arbetspraktik ute pa industri-
féretag. Omkring halften av utbildningstiden sker ute pa
arbetsplatserna och hélften av tiden sker pa gymnasieskolan.
En kollektivavtalad larlingslon betalas ut for den tid som gym-
nasielarlingen utfér den praktiska delen av utbildningen ute pa
arbetsplatsen.

—Viser den har nya gymnasieldrlingsutbildningen som
ett verktyg att skapa intresse for utbildningar som faktiskt ger
jobb. Dessutom finns jobben i spannande industriféretag och
arbetsuppgifterna r bade relevanta och intressanta, séger
Per Widolf, forhandlingschef pa Industriarbetsgivarna.

Pressmeddelande Industriarbetsgivarna 20170630

Per Widolf .

FORTSATT FORSKNINGSPROJEKT HOS JU

Sedan sex ar finns forskningsprofilen CompCAST pa Tekniska
Hogskolan vid Jonkdping University, JU. Forskningen inom
profilen har fokuserat pa hur gjutprocessen péaverkar ett
materials egenskaper och modellering for béttre komponentut-
formning. Med ett stéd fran KK-stiftelsen pa 18 miljoner kronor,
och i samarbete med industrin, gar nu arbetet vidare i det

nya tredriga projektet CompCAST Plus. Genom en utvecklad
férmaga att beskriva en komponents egenskaper ska projektet
oka mojligheterna att forutsdga sprickbildning, pa grund av
utmattning, redan i designprocessen.

Forutom Jonkdping University deltar Volvo, Husqvarna,
Fagerhult, Kongsberg, Comptech, Fueltech, Stena Aluminium
och Ahlins i Habo.

Pressmeddelande Jonkdping University 20170621

Foto: Industriarbetsgivarna

FAR UTFARDA NY CIVILINGENJORSEXAMEN
Jonkdping University har ansokt om tillstand att utfarda civilingenjorsexamen i industri-
ell produktframtagning. Universitetskanslersambetet har nu beslutat att man foreslar till
regeringen att bevilja anstkan.

— Detta &r ett mycket gladjande besked. Vi har under de senaste aren byggt upp
en stark forskning inom omradet industriell produktframtagning tillsammans med
hundratals foretag i regionen. Att vi nu kan komma att erbjuda en femarig civilingen-
jorsutbildning i Jonkdping &r ett strategiskt steg som ytterligare starker var samverkan
med néringslivet och det omgivande samhéllet, sdger Ingrid Wadskog, vd vid Tekniska
Hogskolan, Jonkdping University.

Pressmeddelande Jénkdping University 20170614

Ingrid Wadskog.

NY KUNSKAP OM ARBETE | VARM MILJO
AFA forsakring har tagit fram tva nya kunskapsdversikter om arbete i varma miljger:
"Vdrmestress i arbetet” och "Varmebelastning i arbetet vid nedsatt halsa”.

Personer med vissa sjukdomar &r sérskilt kansliga for varmestress.

— Det kan handla om till exempel hjért-lungsjukdom, njursjukdom, MS och diabe-
tes. Dessutom visar forskningen att vissa lakemedel kan ¢ka kansligheten ytterligare,
sdger Bengt Jarvholm professor i yrkes- och miljomedicin vid Umea universitet.

Bada rapporterna finns pa www.amm.se

Pressmeddelande AFA Férsékring 20170613

Gjuterierna har ofta en varm arbetsmiljo.

Foto: Martin Wénerholm

Foto: Martin Wanerholm
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Nytt fran

Swerea SWECAST

PART OF RI.SE

¥ FOKUS PA

STEN
FARRE

BORJADE PA SWEREA SWECAST
Forsta gadngen 1981, andra gangen 2011.

SPECIALOMRADE

additiv tillverkning

INTRESSEN UTANFOR JOBBET
Familjen samt verksam i Ekhagens IF.
KONTAKT

sten.farre@swerea.se

Konstruktion av gjutna komponenter, design, simulering och

[1 ] Vad jobbar du med just nu?

Jag ar med i verksamhetsledningen for
Svenska arenan for additiv tillverkning av
metall. Det &r ett medlemsprogram med
flera storre svenska foéretag som till exem-
pel GKN, Siemens, Scania och Héganas.
Syftet &r industrialisering av 3D-printning
av metalliska komponenter. Vi bevakar tek-
nikutvecklingen i omvarlden, férmedlar kun-
skap och samordnar projektansékningar
for olika forskningsprojekt.

Jag &r ocksa med i Swereas koncern-
gemensamma satsning 3D3 dar vi arbe-
tar for att stérka koncernens kunskap om
3D-printning med skrivare av olika slag. Jag
hade ocksa initialt ett finger med i spelet
for att fa en 3D-skrivare hit till Jonk&ping.

Sen ar det mycket uppdrag som byg-
ger pa att simulera, det kan vara for att
fa fram ett optimalt gjutsystem eller att
omvandla svetsade konstruktioner till gju-
tet utférande.

Utbildning &r ocksa en viktig del och
da ar det fokus konstruktion av gjutna kom-
ponenter, men &ven en del gjutsimulering,
beredning och standarder.

Jag &r ocksa Gijuteriférening-
ens representant i Metalliska materials

TRE FRAGOR TILL STEN

programkontor. Dér &r jag projektstod,
det innebar att delta i projektmé&ten och
i vissa fall styra projektet i rétt riktning
om det inte fungerar. | programkonto-
ret paverkar man ocksa vad det ska sta i
forskningsutlysningarna.

[2] Hur kom du hit till Swerea
SWECAST?

Jag hade arbetat mer &n 25 ar som resan-
de séljare och var trétt pa att ha éver 100
hotellévernattningar per ar. Darfér ringde
jag davarande vd:n Mats Holmgren och
fragade om det fanns behov av en person
med min kompetens. Han bad mig skicka
in mitt CV och pa den végen &r det.

[3] Vad ar det basta med ditt jobb
har?

Det ar stor flexibilitet med mycket varie-
rande arbetsuppgifter &ven om ramarna &r
ganska fasta. Det ar nya utmaningar hela
tiden och oerhdrt kunskapshojande. Det
finns mycket som jag inte visste som jag
har fatt lara mig, fast att jag tyckte jag var
ganska fullard nar jag bérjade hér. Det &r
en hjartlig och lattsam stadmning bland kol-
legorna. Det &r roligt varje dag.
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¥ KRONIKA

ENSAM AR INTE STARK

Redan som sma lérde vi oss att inte skryta.
Men ibland maste man fa beratta om fram-
gangar. Fira nér nagonting blivit riktigt bra.

| det hédr numret kan du |&sa att vi fatt en
rad nya forskningsprojekt. Férhoppningsvis
ar annu fler pa gang in. Jag kan berétta att
vi nu har en fantastisk hit-rate (andel bevilja-
de ansékningar) for de ans6kningar vi skriver.
Varens hit-rate &r sannolikt unik bland svenska
forskningsaktérer.

JAG VILL PASSA pa att reflektera 6ver varfor

vi far igenom manga av vara ansékningar. Till
stor del tror jag det beror pé vara samarbets-
partners. Ett forskningsinstitut utan samarbete
med omvarlden far knappast nagra beviljade
forskningsanslag. Vi soker projekt for att det
finns ett behov hos industrin. Det har vi sett
nar vi i aktivt natverkande med industrin tagit
fram en roadmap som kartlégger industrins
kommande utmaningar. | de projekt vi &ar del-
aktiga i finns for narvarande ett 60-tal gjuterier
och gjutgodskdpare med.

En annan viktig del &r vara medarbeta-
re som lagger tid och kraft pa att vara ute i
verkligheten — hos féretagen — for att skapa
langsiktiga relationer samt fanga upp idéer
som sedan kan leda till forskningsprojekt med
industrinytta.

En férandring i var interna projektprocess
har varit att inféra tydliga grindar vid framta-
gande av ansokningar. Hittar vi inget stod for
att bygga ett féretagskonsortium sa stoppas
ansokan tidigt i processen.

JAG VILL DARFOR passa pa att rikta ett stort
tack till er alla som gor oss framgangsrika i att
so6ka finansiering till forskningsprojekt. Tack for
ert engagemang och fér att ni hjélpt oss att
lyfta fram industrins viktigaste utmaningar!

PETER
SEMBERG

VD
peter.semberg@swerea.se
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Nytt fran Swerea SWECAST
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Om slagg kan forbattra varmeverkens férbranning &r fokus i ett nytt projekt.

MANGA NYA PRO

Swerea SWECAST har fatt en rad nya forskningsprojekt beviljade som startar upp nu
under hosten. Syftet ar att kunna fa fram praktisk kunskap som sedan ska kunna anvan-
das ute i gjuteriindustrin. Flera av dessa projekt kommer vi dven att skriva mer om
framdver.

Foto Martin Wénerholm

Y PROJEKT

OPTIPRESS. Projektet hand-
lar om att 6ka Iénsamheten
och konkurrenskraften hos
svenska pressgjuterier genom
anvéndning av ny sensortek-
nik och avancerad dataanalys.
Malet &r att 6ka utrustningar-
nas tillgénglighet med minst
10 %.

Deltagare i projektet ar
Swerea SWECAST, RISE
SICS, Ankarsrum Die Casting,
Comptech Skillingaryd och
Nystréms Pressgjuteri.

Projektet pagér under
tva ar och kontaktperson hos
Swerea SWECAST ar Markus
Borrisson.

OPTIHEAT. Projektet foku-
serar pa optimerad vérmebe-
handling for pressgjutna alumi-
niumkomponenter. Malet ar att
na avsevért battre mekaniska
och termiska egenskaper inklu-
sive 6kad termisk konduktivitet
for pressgjutna komponenter.

Deltagare i projektet ar
Swerea SWECAST, Jonko-
ping University, Husgvarna och
Comptech.

Kontaktperson hos
Swerea SWECAST ar Marie
Fredriksson.

Atervunna Al-legeringar for
hoégtemp. Huvudmalet med
projektet &r att férbéttra de
mekaniska egenskaperna med
minst 25 % for atervinningsba-
ra aluminiumgjutlegeringar vid
férhojda temperaturer. Projek-
tet bygger vidare pa resultat
fran Triple A.

Deltagare i projektet ar
Swerea SWECAST, Jonkdping
University, Hogskolan i Halm-
stad och Stena Aluminium.

Kontaktperson hos Swerea
SWECAST ér Jonas Backman.

Den cirkuléra fabriken. Pro-
jektets akronym (3RF) star for
Repair-Remake-Recast at the
Factory och visionen &r att i ett
tidigt skede i tillverkningspro-
cessen identifiera produktind-
ivider som i ett senare skede i
processen kommer att vara av
undermalig kvalité. Dessa kan
i sa fall repareras eller modi-
fieras innan de gar till nés-

ta steg eller backar ett steg i
processen.

Deltagare i projektet &r
Swerea KIMAB, Swerea
SWECAST, Grénges, Nordic
Brass Gusum och Amtek.

Kontaktperson hos
Swerea SWECAST ar Lennart
Elmquist.
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Y PROJEKT

Slaggprojekt. | projektet ska
vi undersoka om gjuteriernas
slagg kan forbattra férbran-
ningen hos varmeverk som har
sandbaddar for avfallsférbran-
ning, se separat artikel i detta
nummer.

Deltagare i projektet ar
RISE, Swerea SWECAST,
Chalmers, Lidkdpings vér-
meverk, Globalcasting, Arvi-
ka Gijuteri, Storebrogjuteriet,
Smalands Stalgjuteri, Sandvik
SRP och Stena Recycling.

Kontaktperson hos
Swerea SWECAST &r Martin
Wanerholm.

Nytt fran Swerea SWECAST

Projektet DERMAP vill leda industridesigners i materialval.

CLLEFE I (Concept for
Lifelong Learning for Found-
ry Employees). Fortsattning
pa forstudien CLLEFE som
genomférdes 2016. Projek-
tet handlar om att utveckla en
europeisk undervisningspor-
tal och kursmaterial med blan-
dade larmetoder for gjute-
ribranschen. Malgruppen &r
framst kvalificerade operatérer
och tekniker.

Deltagare i projektet ar
Swerea SWECAST, Jonko-
ping University, Bergsskolan,
OGl (Osterrike), AGH och FRI
(Polen), ICME (Storbritannien),
Tecnalia (Spanien), Universita
di Padova (ltalien).

Kontaktperson hos
Swerea SWECAST é&r Patrik
Svaningen.

DERMAP (Design of compo-
nents in a critical Raw Mate-
rials Perspective). Projektet
handlar om att leda industride-
signers mot en mer ansvarsfull
materialvalsprocess.

Deltagare i projektet &r
Universita di Padova (ltalien),
Swerea SWECAST, General
Council of the Catalan Cham-
bers of Commerce (Spanien),
SPRING (italiensk gjuterifér-
ening), Enginsoft, Mondra-
gon university (Spanien), AGH
(Polen), Zanardi Fonderie
(Italien).

Kontaktperson hos
Swerea SWECAST é&r Patrik
Svaningen.
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Nytt fran Swerea SWECAST

Véarmeverket i Lidkdping ska anvénda gjuterislagg for att fa en battre férbranning.

SLAGG SOM RESURS

Mangden slagg som uppkommer &r kan-
ske inte det storsta avfallsproblemet som
gjuteribranschen har men @nda ar det
nagot som gjuterierna inte har nytta av
och som darfor skickas ivag. Ett nystartat
projekt hoppas kunna hitta en bra I6sning
for detta dar gjuteriernas restprodukt kan
bli en viktig resurs i en annan bransch.

Aluminiumslagg skickas fér upparbetning men
fran jarn- och stélgjuterierna ar mojligheter-

na till ett bra utnyttjande idag begransat. En
del av slaggen hamnar pa deponi och inne-
bar enbart en kostnad for gjuteriet. Det finns
manga satt att minska méngden slagg i pro-
cessen men den mangd som trots allt uppstar
maste hanteras.

Flera av de viarmeverk som finns i Sverige
anvander stora sandbaddar dar férbranningen
sker till exempel av avfall. | ett tidigare forsk-
ningsprojekt framkom att varmeverkens for-
brénning kunde bli battre om sanden blanda-
des med syreinnehallande material. D& testa-
des ett naturligt mineral som visade upp goda
resultat. Tanken foddes att testa ndgon annan
typ av material och valet f6ll pa gjuterislagg
som innehaller en del metalloxider.

OM PROJEKTET LYCKAS finns det manga férde-
lar. Varmeverken kan minska sina inkop av ny

jungfrulig sand samtidigt som forbrénningen
kan bli battre. Den férbéattrade férbranningen
kan leda till minskade utslapp till luft. For gju-
terierna ar det en fordel att f& avsattning for en
restprodukt som idag inte anvinds. Swerea
SWECAST hoppas ocksa att projektet ska
leda till 6kad kunskap om den slagg som upp-
kommer hos de svenska gjuterierna.

| det hér nystartade projektet kommer
slagg att samlas in fran olika typer av gjuterier.
Slaggen krossas och testas forst i mindre for-
branningskammare. Den slagg som fungerar
bast kommer sedan att testas i fullskala hos
Lidkdpings varmeverk. | samband med testen
genomférs en rad matningar for att kontrollera
hur férbranningen péaverkas och vad som hén-
der med slaggen.

| ETT TIDIGARE projekt hos Energiforsk testa-
des om dverskottssand fran sandgjuterierna
skulle kunna anvéndas i varmeverkens pan-
nor. De flesta pannor anvénder dock en myck-
et groévre sand &n vad gjuterierna gor, men det
finns ndgra stycken pannor i landet dér det
skulle fungera. Testerna visade att fér dessa
pannor ar gjuteriernas férbrukade sand ett
utmaérkt material.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

s FAKTA

SLAGGPROIJEKT

Projektet pagar till juni 2019 och finan-
sieras inom utlysningen RE:Source.

Deltagare: Swerea SWECAST, RISE,
Chalmers, Lidkdpings varmeverk, Arvika
Gijuteri, Globalcasting, Smalands stalgju-
teri, Sandvik SRP, Storebro gjuteri och
Stena Recycling.

Rapporten fér det tidigare projekt
Gijuterisand i fluidiserande baddpannor
(rapport 2015:198) finns att hamta hos
Energiforsk.se

% FOR MER INFORMATION

MARTIN

WANERHOLM

036 - 30 12 41
martin.wanerholm@swerea.se
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Ett lastbilsnav har anvénts for att utforma krav pa
processen och de slutgiltiga egenskaperna.

Nytt fran Swerea SWECAST

Den prototyp som utvecklats i projektet. | mitten syns den ingjutna staldelen.

ALUMINIUM + STAL = SANT

Att gjuta ihop tva olika material kan
innebdra manga utmaningar. | projek-
tet TripleC har detta testats och nu ar det
dags for fortsattningen.

TripleC &r forstudien som visat att det &r fullt
mdjligt att gjuta ihop aluminium och stél och
anvénda detta sammansatta material i helt nya
tillampningsomraden. | den planerade fortsétt-
ningen kommer fokus att vara att kombinera
aluminium och segjarn. Anders Gotte, Swerea
SWECAST, har lett férstudien och férklarar
varfér den har genomférts.

— Malet &r att f& fram en produkt med bétt-
re egenskaper. Med béttre menar vi lattare
men ocksé att 6ka varmeledningen i material-
et. Applikationen vi har tittat pa i férstudien har
i férsta hand varit ett lastbilsnav.

DEN TYP AV lastbilsnav som studerats véger
idag drygt 30 kg och om vikten kan reduceras
finns mycket att vinna som lagre branslefor-
brukning och minskade utslépp av koldioxid.
Om metodiken lyckas med att gjuta samman
aluminium och segjarn berdknas att ett nav
skulle kunna minska ca 30 % i vikt. Den 6kade
varmeledningsférmagan, som aluminium ger,
ar ocksa viktig for att effektivt leda bort all den
varme som bildas i navet vid kérning.

— Anledningen till att man inte enbart
anvénder aluminium till navet ar att detta
inte motsvarar de mekaniska krav som finns
pa komponenten, darfor vill man ha den hér
hybridlésningen.

| férstudien som nu har avslutats har en

enkel prototyp tagits fram samt en utrustning
for att méta vridspanningar. Resultatet var sa
lyckat att det fanns 6nskemal att ga vidare och
ta fram en mer avancerad industriell tillampad
tillverkningsmetod och darfér séks nu ett nytt
storre projekt.

DET FINNS MANGA utmaningar p4 védgen. Len-
nart EImquist, Swerea SWECAST, ska leda
ett eventuellt fortsatt projekt och han beskri-
ver att mycket handlar om vad som héander i
granssnittet mellan de tva olika materialen.

— Det &r manga parametrar som maste
optimeras. Det kan till exempel vara hur ytan
maste tvéttas innan gjutning. Vi vet inte heller
hur grafiten i ytan pa segjérnet paverkar resul-
tatet. Det krévs en metallurgisk bindning fér
att f optimala vérmeledningsegenskaper.

De olika materialen har olika egenskaper
och det é&r inte klart hur dessa egenskaper
paverkar slutresultatet eller efterfljande steg
till exempel véarmebehandling. Det &r ocksa
viktigt att den nya processen inte blir for dyr.
Allt detta maste studeras framoéver.

Aven om utgangspunkten i forstudien varit
att tillverka ett lastbilsnav &r det i fortsattnings-
projektet viktigt att tédnka bredare fér materi-
alet kan anvéndas i manga andra produkter
ocksé.

— Kan vi visa att det fungerar sa kommer
fler idéer att fodas, sdger Lennart EImquist.

TRIPLEC OCH DET kommande fortsattnings-
projektet ligger helt i linje med Swerea
SWECASTs forskningsroadmap Zero Defects

och ocksa néra den fragestallning som hela
Swerea-koncernen arbetar med nér det galler
multimaterialkonstruktion.

— Det finns ett stort intresse bland Swereas
kunder for att kunna foga samman olika materi-
al pa ett effektivt satt, sager Anders Gotte.

TEXT: MARTIN WANERHOLM

s FAKTA

PROJEKT TRIPLEC

| projektet TripleC har féljande parter
deltagit:

* Swerea SWECAST

* Volvo Lastvagnar

* Fundo Components

* SKF Mekan

* RISE
Projektet har finansierats av Vinnova.

% FOR MER INFORMATION

ELMQUIST

036-301272
lennart.elmquist@swerea.se

fi r I
LENNART B
'Z_\ -
]

33 - Gjuteriet Nr. 4 2017



Asa Lauenstein fran Swerea SWECAST presenterar CDC.

Nytt fran Swerea SWECAST

VALBESOKT MOTE OM
3D-TEKNIK

Nu néar 3D-printning av karnor och for-
mar borjar bli en mer accepterad tek-

nik ute hos svenska gjuterier borjar det
bli dags att ta nédsta steg. Inom Swerea
SWECASTs natverksprogram CDC anord-
nades en workshop fére sommaren dar
det diskuterades framtida utmaningar och
mojligheter med den nya tekniken.

Ett foretag som testat 3D-tekniken i flera ar &r
Smalands Stalgjuteri.

— Vi férstker vara med i framkant. Nu har
vi fatt mycket erfarenhet av 3D-tekniken och
forsoker promota det for vara kunder. Vi har
anvént 3D-printade kérnor i var serietillverk-
ning sedan 2014, sager Daniel Lindstrém,
Smalands stalgjuteri.

Han var en av ett femtiotal deltaga-
re fran ett tjugotal olika féretag som samla-
des for workshop vid 3D-printern i Swerea
SWECASTSs lokaler i J6nkdping. Workshopen
var en del i Swerea SWECAST arbete med

Casting Demonstration Centre, CDC (se fak-
taruta). Alla deltagare hade egna erfarenhet-
er av tekniken och ville nu ta nasta steg. Flera
funderade pa att folja exemplet fran Smalands
Stalgjuteri och bérja med serieproduktion.

— Manga gjuterier har omfamnat tekniken
men fortfarande anvands den mest for pro-
totyptillverkning. Féretagen kan behéva rad
och stoéd for hur de ska anvénda detta i den
I6pande produktionen. Nu vill vi tillsammans
med féretagen och Karlebo Gjuteriteknik ta
nista steg, sager Asa Lauenstein, Swerea
SWECAST.

DAGEN I JONKOPING innehéll méanga intressan-
ta diskussioner med deltagarna inom tre omra-
den som deltagarna ansag viktiga att fokusera
pa infor framtiden.

Asa Lauenstein forklarar att det for-
sta fokusomradet var sandbindemedel och
formegenskaper.

— Hér finns flera utmaningar bland annat

, ’ Manga gjuterier har
omfamnat tekniken

men fortfarande anvands den

mest for prototyptillverkning.
Asa Lauenstein, Swerea SWECAST

finns intresse for att anvanda andra bindeme-
del an dagens furan och att anvdnda svensk
sand.

En av deltagarna som av naturliga skal
tyckte att dessa fragor var sarskilt intressanta
var Magnus Kihlstrém fran sandleverant6ren
Sibelco.

— Vi arbetar tillsammans med ExOne, som
tillverkar printern, for att f& den svenska san-
den godkéand. Det kénns som det kan ske
redan i host. Vi arbetar dven pa bred front
for att anpassa lokal sand fran manga lander
i Europa men ocksé Ryssland, Brasilien och
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Christian Wildstam, Vald. Birn.

USA till den nya tekniken. Nagot vi inte job-
bar med idag men som &r mycket intressant &r
om det i framtiden gar att anvanda atervunnen
sand till 3D.

ETT ANNAT FOKUSOMRADE var design av gjut-
gods, simulering och beredning och Asa Lau-
enstein menar att det &r har de flesta ser moj-
ligheterna, bland annat till helt nya geome-
trier som inte kunnat tillverkas tidigare. Det
tredje fokusomradet var teknikutveckling for
efterarbete.

— Att képa féardiga karnor och formar &r
en sak men nér foretaget ska kopa en egen
maskin s& undrar de flesta varfor det ar sa
mycket handpaldggning i efterbearbetningen
och om dessa steg gar att automatisera.

Workshopen har redan gett lett till nya
saker. Dels en inlamnad ansékan om ett forsk-
ningsprojekt om automatiserad rensnings-
process, dels en kommande ans6kan om ett
forskningsprojekt fér att anpassa den svenska
sanden ytterligare till processen. Under hos-
ten kommer ytterligare en WS att hallas, den-
na gang for blivande 3D-operatérer med fokus

LLE e B T T Shialiae |

Nytt fran Swerea SWECAST

NN e

pa det tekniska med att hantera en printer. En
annan intressant sak att arbeta vidare med &r
att utveckla en guide hur man designar fér den
nya tekniken.

CHRISTIAN WILDSTAM FRAN det danska gjute-
riet Vald. Birn sammanfattar dagen.

— Seminariet visar att Swerea SWECAST
tycker det &r viktigt att férankra sin forskning i
omvarlden. Det dr ocksa positivt att bade gju-
terier och gjutgodskdpare fanns pa plats. Den
hér tekniken &r s& mogen nu att kunderna for-
vantar sig att vi arbetar med den.

TEXT: MARTIN WANERHOLM
FOTO: PETER ELDEGARD

% FOR MER INFORMATION

MARKUS
BORRISSON

036-301212
markus.borrisson@swerea.se

Daniel Lindstrém, Smalands Stalgjuteri.

Mercedes-ée
Mannheim Cabr
ﬂm

Magnus Kihlstrom, Sibelco.

CcDC

Casting Demonstration Centre, CDC,
ar industriella natverk med gjuterier,
gjutgodskdpare och leverantérer. Syf-
tet ar:

* Spridning och implemente-
ring av forskningsresultat.

+ Oka industrins kunskaper om
omvarlden genom tekniska
och affarsméssiga analyser,
konferenser och studieresor.

» Skapa en métesplats f6r
industrin att méta industrin.

 Att ge industriell input
betréffande FoU och inves-
teringsbehov i Swerea
SWECASTs test- och
demonstrationsanléaggning.
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Nytt fran Swerea SWECAST

¥ NOTISER

HOSTENS KURSER

Swerea SWECAST anordnar en rad olika
kurser under hosten. Det gér ocksa att fa
specialanpassade foretagskurser.

INTRODUKTION | GJUTERITEKNIK
Kursen ger en inblick i hela tillverknings-

kedjan fran tacka till fardigt gjutgods
19-21 september
(kolla om plats finns)

BEREDNING
Du far kunskaper kring hur du 6kar utby-
tet, minskar rensningsarbetet och uppnéar

en lag kassation.
10 oktober
(kolla om plats finns)

KONTROLL OCH STYRNING

AV RASAND

Kursen ger en inblick i rdsandens sam-
manséttning, hur dess egenskaper kan
métas samt styras och hur man kan utfor-

ma ett effektivt rdsandssystem.
25-26 oktober
sista anmdlan 25 september

PRAKTISK PROVNING OCH
METALLOGRAFI

Kursen ger kunskaper kring hur jarn
och stél provas, prov prepareras samt

mikroskoperas.
22-23 november
sista anmaélan 20 oktober

KONSTRUKTION -

GJUTNA KOMPONENTER

Kursen ger tkad forstaelse fér de arbets-
metoder och hjalpmedel som finns vid

utveckling av gjutna komponenter.
28 november
sista anmdlan 27 oktober

MATERIALTEKNIK

- ALUMINIUMKUNSKAP

Kursen ger grundlaggande kunskap om
aluminium som gjutmetall och om hur

sméltahantering paverkar gjutresultatet.
29 november
sista anmidlan 27 oktober

INDUSTRINS MILJIOFRAGOR

Kursen ger en introduktion om industrins
miljéfragor och den lagstiftning som styr
miljdarbetet fér den som i sin yrkesroll ska

arbeta mer aktivt med milj6fragor.
6 december
sista anmaélan 6 november

F6r mer information om kurserna se
www.swerea.se/swecast eller kontakta
Patrik Svanéngen, telefon 036-30 12 06
eller e-post: patrik.svanangen@swerea.se

Den 25-26 oktober arrangeras en kurs i kontroll och styrning av rasand.

Foto: Patrik Svedberg

LAS NYHETSBREVET

DIGITALT

"Nytt fran Swerea SWECAST” &r en del

av tidskriften Gjuteriet, men nyhetsbre-

vet finns ocksa att bladdra i digitalt.
Den som vill prenumerera pa det

digitala utskicket kan ga in via var

hemsida www.swerea.se/swecast

och i menyn vélja Nytt fran Swerea

SWECAST och sedan fylla in sina

uppgifter.

NYANSTALLD VID
SWEREA SWECAST

Sofia Oggesjo har anstillts som jour-
nalist/kommunikator. Hon kommer
att arbeta med att utveckla Swerea
SWECAST:s kommunikationsarbete
men &dven skriva for tidningen Gjuteriet.
Sofia kommer fran en tjanst som
tvjournalist vid TV4 Nyheterna, dér hon
arbetat i 12 ar.
Hon &r utbildad inom medie- och
kommunikationsvetenskap dels vid

Halmstads hogskola, dels vid Gote-
borgs Universitet.
Ursprungligen &r hon f6dd och upp-

vuxen i Gislaved och bor numera i Nor-
rahammar utanfér Jénkoping.
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NYTT EUROPEISK DOKTORAND-
NATVERK OM KORROSION OCH
KORROSIONSSKYDD
JTH deltar i ett nytt Europeiskt utbild-
ningsnatverk foér doktorander med fokus
pa korrosion. Natverket kallas mCBEEs
(Advanced integrative solutions to
Corrosion problems beyond micro-sca-
le: toward long-term durability of
miniaturized Biomedical, Electronic and
Energy systems) och skall utbilda en ny
generation av forskare inom korrosion.
Nya material kombineras och material
i mikro- och nanostrukturer beter sig
inte som i makrostrukturer. Detta staller
krav pa forstaelse av korrosionsme-
kanismer i mikro- och nanostrukturer.
Ytterligare ar mikro- och nanosystem
betydligt mer kénsliga fér &ven mycket
begransad korrosion som annars skulle
tolereras i makrosystem.

| ndtverket ingar 18 europeiska or-
ganisationer med totalt 15 doktorander.
For att uppna ett optimalt kunskapsut-
byte kommer doktoranderna periodvis
att vistas vid partnerorganisationer med
kompletterande kompetens och resur-
ser. Tva av doktoranderna kommer att
doktorera vid JTH. Den ena blir anstélld
pa JTH och skall bl a forska i korrosion
pa precisionsgjutna komponenter
av aluminium inom elektronik, t ex
vagledare. Den andra blir en industri-
doktorand anstélld pa RISE (Research
Institutes of Sweden) i Boras med
fokus pa korrosion i elektrokemiska
energikonverteringssystem (batterier,
brénsleceller och superkapacitatorer).

JONKOPING UNIVERSITY
. School of Engineering

KORROSIONSSKYDD AV HPDC AL-KOMPONENTER

Generellt sett avhanger korrosionsegenskaperna av AlSi-legeringar av sammanséttningen och
strukturen. Sammanséttningen paverkar volymandelen av de olika ingdende faserna. Dessutom
ar form och storlek pa Al-fasen, den eutektiska fasen och de ingdende jarnhaltiga intermetallis-
ka faserna ocksa viktiga.

Traditionellt anvénds kromatering som ett effektivt korrosionsskydd men kromat &r giftigt
och cancerogent. JTH letar darfor miljovénligare alternativ till kromatering och har studerat be-
handling med metallsaltar fran gruppen av séllsynta jordartsmetaller som kallas lanthaniderna.
| detta fall ar det behandling med cerium som har anvénts (cerium conversion coating, CeCC).

Under behandlingen bildas en fysikalisk barridr av ceriumforeningar framst pa lokala
katodiska omraden representerat av intermetalliska partiklar. Harifran vaxer filmen tills den
tacker hela ytan, men det forblir tjockast pa katodiska partiklar vilket blockerar for bildning av
mikroskopiska galvaniska element.

Kontakt Caterina Zanella, caterina.zanella@ju.se

Mappning av grunddmnen pé Al-Si-yta
behandlat med CeCC. Fargade bilder Si,
Fe och Ce.

ANODISERING AV GJUTEN ALSI-LEGERING

Korrosionsskyddet som ett anodiserat oxidskikt ger en gjuten AlSi-legering ar kraftigt beroende
av legeringens mikrostruktur dar Si-partiklar spelar en avgorande roll. | regioner med Si-par-
tiklar blir oxidskiktet tunnare och det innehaller darfor sérskilt manga defekter i det eutektiska
omrédet vilket g6r det méjligt fér korrosion att utvecklas in i basmaterialet.

Forskningen pa JTH fokuserar pé att férsté korrosionsmekanismen for att kunna utveckla
motatgarder. Vi har upptéckt att Si-partiklarnas morfologi har stor betydelse for oxidskiktets
kvalitet. Genom att tillsdtta sma mangder strontium till legeringen andras Si-partiklarnas form
fran flingor till sma fibrer. Detta minskar mangden av defekter efter anodisering och resulterar
i ett battre korrosionsskydd .
av legeringen. De sma
fibrer som inte har kontakt Anodiserat skikt
med varandra minskar den
mekaniska spdnningen som
byggs upp i oxiden under T ! ; ; ,g, . Basmaterial
anodisering, vilket leder till i VT o (AlSi-legering)
férre sprickor och ddrmed I :
béattre korrosionsskydd.

Tvarsnitt av en anodiserad AlSi-legering
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Soundseal ab

Soundseal ab ® Box 127 ¢ 305 05 Getinge
Tel 035-580 05 » Fax 035-583 05

SAGKLINGOR -  BANDSAGBLAD -  SLIPMATERIAL www.soundseal.se ¢ info@soundseal.se

gpana in
vart utokade .
slipsortiment pa
) www.toolus.sé

Vi tillverkar bandsagblad i
* Verktygsstal

Metallimpregnering
e [ edande i Norden inom
metallimpregnering pa lego.

e Tatar mikroporositet i
alla typer av gjutgods
och sintergods med
miljévénlig regenererbar
metakrylatplast i Caskade-
processanldggning med
atervinning.

e Vi kan &ven erbjuda

Téatningskvot:

- Tempomrade: -150° - +200°
» Trycktathet: 1000 bar

+ Kemiskt motstand

* Fluorescerande

+ Korrosionsskydd

» Dokumentering

Godkéannande:

» US Navy MIL-1I-17563 B

« Lloyds”Reg/Ship. MAT/GEN/002

« Brittisk Standard: BS 5750: Part2:1987
» Underwriters Laboratory Inc. MH16455
« British Admirality

¢ Bimetall M42
¢ HM-metall

information om tatnings-
anldggningar i olika
versioner och storlekar.

Annonsera
t Gjuteriet

NA BESLUTSFATTARNA
INOM GJUTERIINDUSTRIN

Tidningen distribueras dessutom till chefer och inkdpare
inom verkstads- och fordonsindustrin samt till gjuteriernas
kunder, leverantdrer och samarbetspartners.

ANNONSBOKNING

Nils-Erik Wickman, Ad 4 You AB
E-post: n.wickman@ad4you.se
Telefon: 08-556 960 13




NYTT FRAN

SYENSKA GJUTERIFORENINGEN

Svenska Gjuteriféreningen , Box 2033, 550 02 Jonképing Tfn 036-726 78 00 info@gjuteriforeningen.se www.gjuteriforeningen.se
.|

STRATEGIDAGAR | SKOVDE

Den 25-26 oktober kommer Svenska
Gjuteriféreningen att halla arets strate-
gidagar pa Knistad i Skévde. Vi kommer
tillsammans att diskutera var branschs
framtid och hur vi ska bli en Iénsam,
uthallig och stark bransch. Vad ska vi
forska om framéver? Vilken kompe-
tensutveckling behdvs? Vilken typ av
omvarldsbevakning &r nddvandig for
var framtida utveckling? Detta &r nagra
av de viktiga frégorna som kommer att
tas upp under dagarna.

Innan workshopen sa kommer
presentationer hallas av bland annat
PerAinng, riksdagsledamot, och Leif
Hultman, chef for IKEA:s globala till-
verkning. Inbjudan skickas ut inom kort.

NY MEDLEM

AGES Casting Unnaryd &r ett pressgju-
teri som gjuter i aluminium. Gjutning
sker med vakuumteknik i robotbestyck-
ade maskiner. Foretagets kunder ar
huvudsakligen stora svenska foretag
med internationell verksamhet inom
framst fordonsindustrin.

Detalj fran AGES Casting.

FORENINGEN

Swedish Foundry Associ

Foto: Ages Casting

GJUTERI BREF

EU haller pa att uppdatera en rad referens dokument (BREF) for olika branscher dar man beskriver vad

som ar BAT dvs bésta tillgangliga teknik och vilka utslappsnivaer man kan na. Arbetet som gors i Sevilla,
Spanien ar en omfattande och i manga fall Idngsam process dér det &r viktigt att vi ser till att fora fram
branschens synpunkter. Vi har véntat pa att arbetet med Gjuteri-BREF skall startas under flera &r och nu
har vi fatt besked om att den flyttas fram ytterligare. Nu rdknar man med att arbetet kommer att startas forst
under 2019.

Avsikten med dokumentet &r att alla stérre gjuterier i Europa (> 5 000 arston) skall fa samma krav. Var
bedémning &r att Sveriges gjuterier i manga avseenden ligger i framkant miljoméssigt och har gjort nddvan-
diga investeringar fér att minimera miljopaverkan. Det &r darfér olyckligt att vi far vanta ytterligare pa att fa
gemensamma regler inom EU.

| véntan pa Sevilla har den Nordiska BAT-gruppen, som bestar av nordens miljsmyndigheter, latit géra
en BAT-studie ur ett nordiskt perspektiv. | skrivande stund pagar en remissrunda av slutrapporten och
féreningen kommer att Idmna respons pé den. | samband med detta har vi inhdmtat synpunkter fran med-
lemsféretag som representerar alla metallslag och processer. Den slutliga versionen kommer att publiceras
under hosten.

_______________________________________
ENERGIBESKATTNING — UPPVAKTNING PA FINANSDEPARTEMENTET

| en lagradsremiss foreslar regeringen att gjuterier maste forskottera full skatt dven for el som anvéands till

metallurgisk process. Man skall sedan begéra aterbetalning av skatten fyra ganger per ar, eftersom denna
el enligt lagen &r helt skattebefriad. Det betyder i praktiken att man far fungera som bank &t staten och
eftersom det handlar om 32,5 re/kWh kan det bli stora summor.

Féreningen bedriver ett aktivt arbete for att fa en andring till stand infor héstbudgeten. Ett antal
remissvar och yttranden har skrivits. Den 15 augusti uppvaktades departementssekreterare Leif Jacobsson

och ytterligare tre berérda personer pa Finansdepartementet. Vi beskrev da effekterna for framfor allt sma
och medelstora gjuterier eftersom de storsta inte berdrs pa samma séatt och tryckte pa att det maste till
férandringar for att underlatta for de sma
och medelstora gjuterierna.
Samtidigt passade vi pa att lyfta fram
klimatférdelarna med svenskt gjutgods och
vikten att branschen utvecklas och stérks
bade for att skapa sysselséttning men dven
av klimatskal. Gjuteriféreningen represen-

Foto: Martina Huber/Regeringskansliet

terades av Lars Alfredsson (Bruzaholms
Bruk), Peter Gottfert (Norrlandsgjuteriet)
och Peter Naystrom.

Hostbudgeten kommer att Idggas den 20
september dvs strax efter det att detta
nummer distribueras och det &r forst da vi
kommer att veta om vi far gehor for vara
synpunkter. Mer information om detta
kommer darefter att spridas via vart digitala
informationsbrev.

Regeringskansliet.
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FODELSEDAGAR

90 ar
30 okt, Henry Bark, Flen

85 ar

25 sept, Sven-Eric Hakansson,
Héassleholm

31 okt, Tor-Ulf Lifvergren, Nykdping

80 ar

22 sept, Roland Carlsson, Skovde
15 okt, Bengt-lf\ke Larsson, Brod-
detorp

75 ar

26 sept, Rooney Karrman, Lindome
13 okt, Olle Granehult, Eskilstuna
12 nov, Rolf Carlsson, Skdvde

70 ar

15 okt, Ulf Gustafsson, Vimmerby
1 nov, Ronny Hjalmarsson, Emma-
boda

6 nov, Lennart Skans, Glommen

60 ar

1 okt, Hakan Engstrom, Uppsala
2 okt, Klas-Goran Engstrom,
Emmaboda

31 okt, Bengt Hammarlund,
Svedala

50 ar
28 sept, Peter Johansson, Tumba
9 okt, Olle Andersson, Karlstad

40 ar

23 sept, Martin Stahlberg, Arvika
7 okt, Andreas Wennblad, Svedala
30 okt, Niklas Nilsson, Folkdrna

4 nov, John Moré, Tumba

8 nov, Roy Elowsson, Moheda

GJUTERIHISTORISKA SALLSKAPET HOLL VALBESOKT

ARSMOTE | BREVENS BRUK

Den 17 maj holl Gjuterihistoriska Séllskapet

sitt arsmote i Brevens Bruk. Antalet deltagare
var nérmare 50. Arsmétet inleddes med att
Sillskapets ordférande Kurt Rindstal hilsade de
nérvarande védlkomna.

ARSSTAMMA

Férsta punkt pa programmet var stadgeenlig
ordinarie arsstimma. Till métesordférande
valdes Kurt Rindstal. Sallskapets Verkstallande
ledamot Ingemar Svensson foredrog Verksam-
hets- och arsheréttelser for det gangna aret,
vilka godkéndes. For &r 2018 beslutade stamman
pa forslag av styrelsen oférandrade medlems-
avgifter, dvs 200 SEK for personliga medlemmar
och 2 000 SEK for foretag.

Efter att Bengt Nyzell féredragit Valndmn-
dens forslag till styrelse omvaldes till styrelsen
pa tva ar Olle Granehult, Kurt Rindstal och Rolf
Sahlberg. Sedan tidigare ingér i Styrelsen Kurt
Hammarlund, Evert Lidén, Bengt Spade och
Ingemar Svensson. Till ordférande fér tva ar
omvaldes Kurt Rindstal. Sedan tidigare &r Rolf
Sahlberg vice ordférande. Till revisor for tva
ar omvaldes Arne Forsell. Sedan tidigare &r
aven Mikael Wetterheim revisor. Till ledamdter
i Valndmnden omvaldes Kaj Andersson och
Bengt Nyzell.

FOREDRAG

Féredragsdelen pa arsmatet inleddes av Susan-
ne Holberg Ander, Brevens Bruk. Hon gav de
nérvarande intressant information om Brevens
Bruks historia. Hon ndmnde att jarnhantering
har bedrivits pa platsen sedan 1670-talet. Fran
1733 kom tackjérnet fran en egen masugn.
Jérnmalm att bryta fanns inte i nérheten utan
togs frén Gvriga Bergslagen men ocksa fran

Utd i Stockholms skargard. Ar 1823 ersatte man
en gammal multimmerhytta med en modern
rostugn. Man fick da fram mer jarn &n vad
smedjorna behdvde. Man bérjade da framstalla
gjutjarnsprodukter av dverskottet. Gjutgods fran
bruket blev vélként for sin goda kvalitet. Ett nytt

gjuteri byggdes 1976 men verksamheten lades
ner pa 1980-talet.

| ett andra féredrag beréttade Evert Lidén
om hur kvalitetskontrollen gick till pa gjuterierna
forritiden.

Efter lunchuppehall informerade Richard
Larsson, Karlebo Gjuteriteknik, om hur man med
modern 3D-printningsteknik kunnat &terskapa
ett lock till en gravurna. En fylligare rapport
om detta projekt &r under framtagning. Denna
kommer att publiceras i Gjuterihistoriska Sall-
skapets publikationsserie Meddelanden.

Bengt Spade holl darefter ett foredrag om
tillverkningen av vattenturbiner pé Brevens
Bruk. Dérefter informerades om féljande av
Séllskapets pagaende projekt: “Dokumentation
av modellutrustningar for konstgjutgods” samt
"Den svenska gjuteriindustrins tekniska och
ekonomiska utveckling under de senaste 50
aren.” Som avslutning pa foredragsdelen pa
arsmotet gav Ingemar Svensson nagra glimtar
fran Dagens Gjuterisverige.

BESOK

Sist pa programmet stod ett besék i Modell-
boden och Rostugnen i Brevens Bruk under
ledning av Claes Ander. Modellboden ar Sveri-
ges nyaste Arbetslivsmuseum. | Modellboden
finns ett mycket stort antal modeller vilka man
kommer att mérka upp och katalogisera.

-

Claes Ander (t h) visar upp en modell for Bengt Spade.

Foto: Ingemar Svensson
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FORETAGSBESOK

| ett soligt varvader samlades den 3 april

25 deltagare vid Ljunghélls AB i Sodra Vi.
Deltagarna hélsades vélkomna av foretagets
VD Hans Linnér, som dérefter gav intressant
information om foretaget.

Ljunghall AB i Sodra Viingar i Ljunghéll
Group AB som dgs av Gnutti Carlo SPA.
Gruppen bestar av tre verksamheter belagna i
Sddra Vi, Vimmerby kommun, Caslav, Tjeckien
och Wuxi i Kina. Ljunghall AB i Sodra Vi ar
ett av Nordeuropas ledande foretag och
storst i Sverige inom omréadet fardighearbe-
tade pressgjutna aluminiumkomponenter.
Foretagets kunder finns i huvudsak inom
fordons- och telekombranschen. Produktio-
nen bedrivs i val investerad maskinpark med
hog automationsgrad. Ljunghéll AB har en
arlig omsattning pa ca 1 miljard kronor och ca
500 anstallda.

"Vi har de senaste aren okat produktions-

BERTIL THYBERG HAR AVLIDIT

Bertil Thyberg avled den 12 juni 2017 vid 97
ars alder. Han avlade bergsingenjorsexamen
vid Kungliga Tekniska Hogskolan i Stockholm
1945 och licentiatexamen i metallografi och
gjuteriteknik vid samma l&roanstalt 1963.
Under aren 1944 till 1947 var han anstélld som
forskningsingenjor vid Husqvarna Vapen-
fabriks AB och 1947 till 1950 var han chef

for Mekanforbundets gjuterilaboratorium i
Stockholm. Sistndmnda ar aterintradde hani
Husqvarnakoncernens tjanst, forst som chefs-

kapaciteten genom flera stora maskininveste-
ringar for att méta den 6kade orderingangen
till kunder inom automotive. Investeringarna
omfattar savél pressgjutmaskiner som kring-
utrustning och automationslsningar och har
ytterligare forstarkt Ljunghélls position som
ett av varldens ledande aluminiumpressgju-
terier. Var hoga kvalitetsniva belonades bl.a.
med det mycket prestigefyllda priset “Volvo
Cars Award of Exellence 2015, beréattade
Hans Linnér vid bestket pa fabriken i Sodra
Vi.

Efter foretagets presentation delades vi i
fem grupper och déarefter gjordes studiebest-
ket pa fabriken.

ARSMOTESFORHANDLINGAR

Efter studiebesdket var det dags for arsma-
tesforhandlingar, som bland annat innebar

byte av ordférande. Till ny ordférande efter

metallurg och sedan som chef fér koncernens
centrallaboratorium. Han blev 1958 lektor i
gjuteriteknik och metallografi vid ddvarande
Tekniska Gymnasiet i Jonkdping. Han tilltrad-
de 1967 befattningen som forskningschef och
dveringenjor vid Svenska Gjuteriféreningen,
Jonkoping. Sistndmnda arbetsgivare lamnade
han 1984 med pension.

For generationer av svenska gjuterimén
och verkstadstekniker &r Bertil Thyberg kand
som den uppskattade lararen, vilken gett dem
deras gjuteritekniska skolning.

Bertil Thyberg var en skicklig och ofta
anlitad féredragshallare. Detta géller inte
minst vid Sveriges Gjuteritekniska Férenings
kongresser, kurser och avdelningsmdten. Han
har pa ett effektivt sétt spridit kinnedom om
de gjuteritekniska produktionsmetoderna, om
de gjutna materialens egenskaper och om
konstruktionstekniken fér gjutgods.

Christian Karlsson, som avbojt omval, valdes
Izudin Dugic. Styrelsens sammanséttning det
narmaste aret:

- lzudin Dugic, ordférande,

- Marcus Schagerldv, sekreterare

- Gert-Ove Ellstrom, kassor

- Magnus Andersson, klubbmastare

- Ted Persson, ledamot

- Christer Nilsson, ledamot.
Till sist men inte minst intogs en hérlig kam-
ratmiddag.

lzudin Dugic

Foto. Fredrik Lind

Hans Linnér lzudin Dugic

Bertil Thyberg har verkat som radgivare
och konsult t ett stort antal féretag och
enskilda personer och har darigenom utdvat
ett stort inflytande pa utvecklingen inom den
svenska gjuteriindustrin.

Ar 1976 tilldelades Bertil Thyberg
Svenska Gjuteriféreningens fortjanstmedalj
"“For gagnerik gjuterimannagérning”. Till
Hedersledamot i Sveriges Gjuteritekniska
Forening utndmndes Bertil Thyberg 1985.
Edholmsmedaljen, Sveriges Gjuteritekniska
Forenings forndmsta utmérkelse, tilldelades
Bertil Thyberg 1978.

Sveriges Gjuteritekniska Forening repre-
senterades pa Bertil Thybergs begravning
av Hans Jorgen Bauck, Ingemar och Ingrid
Svensson samt Dag Ostlin.

Ingemar Svensson

ORDFORANDEBYTE | SODRA AVDELNINGEN

Foto: Linnéuniversitetet
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ADAM SVENSSON arbetar som affdrsutvecklare
pa Science Park Varnamo.

Han har en bakgrund fran tillverkande
industri pa Ericsson samt egen foretagare som
yogaldrare och dgare av Varnamo Yoga institut.

ADAMS TRE FAVORITER
Frun

Sonen

Dottern

KRONIKA

DU AR FULL AV TALANG

en bild minga har idag om vad “talangfull” innebir, 4r kanske avskrickande for
en del. Associationerna gir ofta till den mediala bilden av att du méste ha nigot

extraordinirt och spektakulirt for att kallas talangfull. T jimfcrelse med den

bilden kanske din egen uppfattning om din talang bleknar?

Du kanske till och med tror pa 16gnen att du inte har nigon talang. Min 4sike dr den
motsatta — jag ir vertygad om att du och alla minniskor har talang. I min roll som coach
och affirsutvecklare méter jag nistan dagligen minniskor som har unika talanger och
som 4ven har talang for att vara kreativa och skapa idéer.

Jag skulle vilja stricka mig till att séiga att det ir en medfodd f6rmiga som alla
minniskor har: fdrmigan att vara kreativ, foSrmégan att kunna skapa frin ingenting alls,
formagan att fantisera, formdagan att drdmma i stort och smitt samt fdrmdigan att forverk-

liga sina tankar och idéer.

DET BORJAR MED en tanke... Du behéver ju bara se dig omkring for att se att allt som
finns i virlden idag, frin minsta knappnal till virldens storsta skyskrapa, allt har fran
bérjan bara varit en tanke i nigons medvetande. Det ir dir allt borjar, i ditt huvud, i ditt
medvetande.

Var och en av oss har nigot speciellt som bara finns i en enda upplaga. Du har din
alldeles egna talang, dina alldeles egna tankar. Vad dr det di som hindrar dig frin att an-
vinda din medfédda talang och férmiga fullt ut? Kan det vara just det att du inte tror att
du har nigon talang? Kan det vara ridslan for att misslyckas? Att du saknar stdd? Eller
att du saknar kunskap?

DET SAGS ATT hur vil en minniska presterar, oavsett inom vilket omride, si beror resul-
tatet till 80% av de yttre forutsittningarna och 20% av inre. Det skulle betyda att de allra
flesta minniskor som fir stod och hjilp lyckas med det de ska gora.

Sa om DU fick stéd, om DU fick uppmuntran till dina idéer, om DU fick kunskap
och inte minst om DU fick niring till din talang — vad skulle d4 kunna hinda?

Adam Svensson

Affirsutvecklare, Science Park
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ANNONSER

Det kostar inget
att besiktiga en
blasterutrustning.

Om vi gor det.

Detta ar ett erbjudande fran oss till dig och det galler
alla typer av bldsterutrustning oavsett leverantor pa den
svenska marknaden.

Forsta steget dr ett servicebesok pa er anldggning.
Da lar du kédnna oss béttre och kan glddja dig at vara i
det ndrmaste unika fordelar; egna servicetekniker, alla
reservdelar pa lager och kort startstracka. Ring oss nar
som helst, s har du en tekniker pa vdg inom en timme.

Med &ver 40 ars erfarenhet &r vi lika bra pa helheten
som pd detaljerna. Och det kostar ju inget att gora en
besiktning.

Sa vénta inte, ring Lasse Olsson (sodra Sverige)
076-677 90 69 eller Mika Stroém (6vriga Sverige)
070-204 74 38. Det kan vara en bra borjan.

BACKMAN § SBM

F I L I P S TA D ° S W E D E N Svensk Blastring & Maskinteknik

Laholm  Sweden

backmanblast.se sbm.se

Leverantéren med engagemang
for jarn, stdl och metall gdrna gjutet i sand.

oM

EEEEE
INDUCTION

-~

Med en kvalificerad stab av tekniker
erbjuder vi kompletta systemldsningar
for jarn-, stal-, och metallgjuterierna.

Vi ar stolta att fa arbete med 5M, en
mycket kompetent leverantér av
induktionsugnar och smaltanlaggningar.
Hos 5M aterfinns en valutvecklad
teknik, standardiserad tillverkning och
hoég kunskapsniva for att gora effektiva
och robusta smaltverk for en rimlig
budget

—[ Ert alternativ fran, ]

HYBE Maskin AB
Bloméngsvégen 32
305 93 Halmstad

Tel: +46(0)35 444 00

E-mail: info@hybe.se - www.hybe.se

@Hoganas Verkstad

GRUNDAD 1893

Serviceverkstad
Platkonstruktioner
Maskinbearbetning
Tillverkningspartner

CNC Karsusellsvarning
C-axel med borrning, frasning och géngning till fardig
produkt. Diameter upp till 3 meter.

042-33 82 00 - info@hverk.se - hoganasverkstad.se

Elkem —
the preferred

Phone: +45 45 66 12 12
www.foundry.elkem.com

a Elkem

Nordic




Posttidning B

Avs: AB Gjuteriinformation i J6nkoping
Box 2033, 550 02 Jonkdping

Nar utmanade du din leverantors
kompetens senast?

Hur kan en inkOpare vara sédker pa att den nuvarande
gjutgodsleverantoren levererar ratt [6sning, pa kort och
lang sikt? Val av ratt leverantor vid varje inkopstillfalle
ar bade tidsédande och resurskravande. En stor del av
tekniskt avancerade produkters langsiktiga konkurrens-
kraft bestams i samband med produkt- och processop-
timering. Detta staller hoga krav pa valda leverantérers
produkt- och processkdnnedom, innovationsformaga
samt gott samspel med Era konstruktions- och produk-
tionsavdelningar.

En av de centrala tankarna hos Fundo ar att erbjuda

sina kunder Skandinaviens hdgsta tekniska kompetens
inom kokillgjutna och lagtrycksgjutna komponenter. Vi
levererar garna fardiga detaljer inklusive bearbetning,
varmebehandling och ytbehandling. Da far vara kunder
ratt forutsattningar for langsiktig konkurrenskraft for
sina produkter.

Tveka inte att hora av Er till oss om Ni vill veta mer
om hur vi kan hjalpa Er att 6ka Er konkurrenskraft.
Vi hjalper garna for att finna ratt verktygslosning, ratt
automatiseringsgrad, ratt legering, mm, det vill saga ratt

totallésning for Er.

Fundo Components AB, Emterudsvégen 3, 673 31 Charlottenberg, Sverige

Tel: +46 (0)571 768 300 www.fundocomponents.com Teknik. Innovation. Precision. Konkurrenskraft.




